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ew;n ° Manual de instrucciones de consumibles de

soldadura

Observaciones técnicas

@ Hilo de soldadura
/ . m Varillas de soldadura TIG
/ . Varillas de soldadura autogena 176

Electrodos recubiertos 178

Soldadura arco sumergido

Cubiertas de barril 217

También encontrara informacion detallada sobre cada aparato y componentes
accesorios en nuestra pagina: www.ewm-group.com

Tenga en cuenta que no asumimos ninguna responsabilidad sobre la informacion facilitada
El contenido del manual de instrucciones ha sido cuidadosamente investigado, revisado y procesado. No
obstante, nos reservamos el derecho a cambios, erratas o errores.
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Observaciones técnicas
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Formas de suministro de hilo de soldadura

Vista general de material adicional para soldadura

Hilos macizos

Hilos tubulares

Electrodos recubiertos

Varillas de soldadura
TIG

Hilos arco sumergido
y polvo

Tabla comparativa de denominaciones EN y EWM

Normas y abreviaturas

Vista general de gases

Ejemplos de normalizacion

UNE-EN ISO 14341

UNE-EN ISO 3581

UNE-EN ISO 2560-A

Simbolos y composicién quimica

Ejemplo de normalizacién

Vista general de recargues duros

Idoneidad

Valores de dureza

Longitudes de hilo y nimeros de piezas

w
~N

Combinaciéon de ma-
teriales

Hilos macizos

no aleados/de baja
aleacién

Hilo de soldadura/vari-
llas de soldadura TIG

Materiales de cobre

Hilos tubulares

no aleados/de baja
aleacion

Varillas de soldadura
TIG

no aleadas/de baja
aleacién

Electrodos recubiertos

no aleados/de baja
aleacién

Consumibles de soldadura de alta aleacién

Soldadura arco sumergido

Suplementos de aluminio

Indicaciones para el
procesamiento

Acero

N

acero inoxidable
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Material adicional para soldadura / Formas de

suministro hilo de soldadura conforme a UNE-EN ISO 544

UNE 8559 D 200
EN 759 $200
UNE-EN ISO 544
$200

UNE 8559 D 300
EN 759 S300

UNE-EN ISO 544

S300
s

K300 |

UNE 8559

EN 759 B300

UNE-EN ISO 544

B 300

UNE 8559 K 300 sin adapta-
dor S~

EN 759 BS 300

UNE-EN ISO 544

BS 300

Bobina de barril

i

d3i
d1
Agujero de piton

EWM d1 d3 b d4 el
(UNE 8559)

D 200 200 | 50.5 55 10 44,5
D 300 300 | 51,5 | 103 10 44,5
EWM d1 d2 b

(UNE 8559)

K300 300 180 103

d2
\
d1
EWM d1 d2 b
(UNE-EN ISO
544)
BS 300 300 50.5 103
d1 H 'I‘

Barril 100 590 900
Barril 250 510 800 H
Barril 275 510 800
Barril 450 590 970

WWw.ewm-group.com
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Tipo de

aleacion

indice de material adicional para soldadura @

UNE-EN ISO

Hilos macizos

Nam.
de
mate-
rial

Nombre
EWM

DIN EN ISO G422C/M SW 705
- - 53
A-518 | ER7052 14341-A G3Si1+Ti G3Ti
DIN EN ISO G424C1/M21
A-5.18 | ER705-6 18341A 351 15125 | SW705G3 52
DIN EN ISO G424C1/M21 SW 705 G3
- - 4
A-5.18 | ER705-6 14341A 3511 15125 | B0 5
DIN EN ISO G 46 4 M21 3Si1 SW 70 G3Si
AS18 | ER7056 | 14341n /Ga22¢13si1 | 125 | 1Billance 56
DIN EN ISO G422C1/G42 SW 705 G3
no aleado A-5.18 | ER7056 14341-A 4M213Si1 15125 Mec 5>
DIN EN ISO G422 CG4Si1
- ' 7
A-5.18 | ER705-6 14341A G 464 C GasiT 1.5130 | SW70S G4 5
DIN EN ISO G422 CG4Sil SW 705 G4
A518 | ER7056 14341-A Gasacaasin | 130 | Bronze 8
DIN EN ISO G 46 4 M21 4Si1 SW 70 G4Si
A-5.18 | ER7056 14341-A /422C14Si1 15130 | 4 Brillance 60
G462C145il
A-5.18 | ER705-6 DINEN IS0 /G464 M21 15130 | JW7056G4 59
14341-A ) Mec
45Si1
DIN EN ISO G 6252ZMn3Ni- SW 1005
A-528 | ER100S-G | [ ooy e N 64
aleaciéon
) DIN EN ISO G695M Mn- SW 1005
HpdR | A8 | HIES | Geepan 3Ni1CrMo NiMoCr 6
resistencia
DIN EN ISO G896 M Mn- SW 1205
, H 66
(RS2 || BRSSO || Germn 4Ni2CrMo NiMoCr
aleacion A-528 | ERgosNin | DINENISO G 46 6 M21 3Ni1 SW 80S Ni1 62
baja, 14341-A
resistente
al frio A-5.28 | ER80S-Ni2 ?"";‘ 451N )\SO G464 M21 2Ni2 SW 805 Ni2 63
aleacion
baja,
resistente
DIN EN ISO SW 805
alas con- A-528 | ER80S-G YEA G422MZ N 61
diciones
climatolé-
gicas
A-528 | ER805-G DINEN 150 G CrMo1Si 17339 | SW80S 68
aleacion 21952-A CrMol1
baja, DIN EN ISO )
resistentea | A528 | ERB0SG 21950.A G MosSi 1.5424 | SW80S Mo 67
la fluencia
DIN EN ISO ) SW 905
A-528 | ER905-G 21950.A G CrMo2Si 17384 | Lo 69
SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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Indice de material adicional para soldadura

Hilos macizos

UNE-EN ISO Nam. Nombre
Tipo de de EWM
aleacion mate-
rial
DIN EN ISO "
A-5.9 ER 307L 14343A G188Mn 1.4370 | SW307Si 70
. DIN EN ISO . .
A-5.9 ER 308L Si 14343-A G199LSi 14316 | SW308LSi 71
aleacion
alta, inoxi- A-59 ER 309L Si PINENICS G2312LSi 1.4332 | SW309LSi 72
14343-A
dable
ER 410 DIN EN ISO SW410
- 73
b¥e8 NiMo 14343-A G54 14251 NiMo
DIN EN ISO
- 74
A-5.9 (ER 385) 14343-A G20255CulL 1.4539 | SW904L
aleacion ~ . DIN EN ISO 75
alta, A-5.9 ER 309 Si 14343A G2212H 1.4829 | SW309H
resistente DIN EN ISO
al calor A59 | ER310 103437 G2520 14842 | SW310 76
DIN EN ISO
A-59 ER312 14343A G299 1.4337 | SW312 77
aleacion As59 | Er3teLsi | DINENISO G19123LSi 1.4430 | SW316LSi 78
alta, resis- 14343-A
tenteala ) DIN EN ISO ) )
fluencia A-59 | ER318Si ) G19123NbSi | 14576 | SW318S5i 79
. DIN EN ISO X .
- 0
A-5.9 ER 347 Si 14343A G199NbSi 1.4551 | SW347Si 8
DIN EN ISO SW 2209
- 81
aleacion A-5.9 ER 2209 14343-A G2293LN Duplex
alta, SW 2594
Duplex A-59 | ER2594 DINEN 150 G2594NL Super 82
14343-A
Duplex
ER NiCr- DIN EN ISO SNi 6625
- 83
bsehil: Mo3 18274 (NiCr22Mo9Nb) AR || SR
Base de DIN EN ISO S Ni 6082
. . i i 84
niquel A-5.14 | ERNICr3 e GEENS, SW NiCr82
SW NiFe55 85
www.ewm-group.com SZW 2014

2015-01-14



ew;n ° indice de material adicional para soldadura

Hilos macizos

UNE-EN ISO Num. Nombre
Tipo de de EWM
aleacion .
rial

A-5.10 | ER1450 ?;';;3” E9 (SA?9|91,§3 TS g\é\gT zitso 56
A5.10 | ER3103 ?;';72” E9 ?A?,:Ai 133 mf 03 87
A5.10 | ER4043 ?;';753'“ =0 (SA‘I\S'Q?;;A 32245 | SW4043Si5 | 88
s [ | s 2|

SW 5087
— A5.10 | ER5087 ?é';;” B9 (SA?,:ASQ (f; Wiz | 33546 m:;,rs 9%

(AIMg4,5Mn0,7) .

A5.10 | ER5183 ?:;‘;N EQ fA?lzllsglngnOJ) 3.3548 ;V;:;S’\;n 92

(AlMg4,5Mn0,7) Premium
A-5.10 | ER5356 ?;':%N =0 (SA?,:AZS& ) 33556 a’;?% 93
A5.10 | ER5754 ?;';;3” 150 (SA/T,:ASJ;)'“ — ’%Av; 35754 o
Cobre SWOF Cu 95
As7 | ERCukal | DINENISO (scil:\;oo 20021 | swcuAls | 9
aclz trJrr\ie|:|io A57 | ERCuAIA2 g’i’;‘g\‘ =C (Sciiﬁﬁz) 20937 (S:YJVNBZ ore 08
A-57 | ERCuNiAl ;)"1';7? B9 ;ﬁl‘; s:;,a S;A" 2.0923 g"c’l SC“A" 97
Cobre, A57 | ERCuSI-A 5’;’;‘;3” 150 fci‘;i?w-";:) SWCusia %
siicio A57 | ERCuSIA ?Jg%” 150 (Scileigfv?r?) 21461 | SWCuSi3 100
Cobre, A57 | ERCu 5"";753'“ =0 (Scil;; %98 21006 | SW CuSni 101
estane A57 | ERCuSn-A ;’l’;‘;“ E9 (Sci‘; rf ;F?)OA 21022 | SWcCusne | 102
G a0 S ey o |
zifzrgue DINEN 14700 | S Fe8 14718 | SWHard60 | 104

SZW 2014 www.ewm-group.com “
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Tipo de

aleacion

Indice de material adicional para soldadura

@ Hilos tubulares

UNE-EN ISO

As1g | E70C-6M/- | DINENISO T422MM/C FCW 70TC 105
: 6C 17632-A 1H5 Metal
DIN EN ISO FCW 71T
A520 | E7ITSMY | 0 o0 T422BM1H5 Basic 106
DIN EN ISO FCW 71T
A520 | E7Z1T-IM 176397 T422PM1H5 Rutile 108
E71T-1M/- | DINENISO T422PM/C FCW 71T
noaleado | A-5.20 | - 17632-A H5 Rutile CO2 109
FCW 71T
A520 | E7Z1T-11 Selfshield 110
Asg | EBITI- DIN EN ISO T466 1NiPM FCW 81T m
: NiTM-J 17632-A 2H5 Rutile Ni1
E70C-6M- | DINENISO T46 4 MM FCWT 70C
AS18 |y 17632-A 1H5 Metal 107
aleaciéon
baja, E81TI- DIN EN ISO FCW 81T
resistente a 82D ATM H4 17634 VEPPHIRE Rutile Mo 2
la fluencia
leacié
bomaln | as2g |ENITI- | DINENISO | T699ZPM FCW 1117 s
resistencia K3M-JH4 | 18276-A 1HS NiMoCr
E307LTO- | DINENISO T188Mn FCW 307
CE22 (7 17633-A RM3 14370 | putile 14
E308LTO- | DINENISO T199LR FCW 308
aleacion A522 17633-A M3 14316 | ptile 1S
alta, noxi E 309LTO DIN EN ISO T2312LR FCW 309
dable o g
S22 17633-A /M3 14332 1 putile e
E309LT1- | DINENISO T2312LP FCW 309 LP
A 228 (87 17633-A /M1 14332 1 o tile 17
E316LTO- | DINENISO T19123LR FCW 316
A-5.22 1.4430 . 118
aleacion 1/4 17633-A C/M3 Rutile
alta, resis- E316LT1- | DINENISO T19123LP FCW 316 LP
tenteala A5.22 1/-4 17633-A M1 14430 Rutile 19
fluencia
DIN EN ISO T19123L FCW 316
A-59 EC316L 17633-A MM 1 METAL 120
T Ni 6082
Base de E DIN EN ISO . .
o AR || masmea | 9a0m (NiCr20M- FCW NiCrg82 121
n3Nb)
WWW.ewm-group.com SZW 2014
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ew;n ° indice de material adicional para soldadura @

Hilos tubulares

UNE-EN ISO

Tipo de

aleacion

DINEN 14700 | TFe1
FCW Hard 122
DIN 8555 MF1-GF-300- 300 GP
GP
DINEN 14700 | TzFe7
MF5-GF- FCW 450 CP 123
DIN 8555 450.CP
DINEN 14700 | TFe 14
10 s FCWHard43 | .,
-GF-45- CGT
DIN 8555 caT
DINEN 14700 | TFe 16 FCW Hard
125
DIN 8555 MF10-GF-50-G 52G
Recargue
duro DINEN 14700 | TFe8 FCW Hard
126
DIN 8555 MF6-GF-55-RP 56 RP
DINEN 14700 | TFe15
MF10.GF FCW Hard 127
-GF- 58 GR
DIN 8555 60.-GR
DINEN 14700 | TFe 14
MF10.GF FCW Hard 128
-GF- 60 GR
DIN 8555 60-GR
DINEN 14700 | TFe15 FCW Hard
129
DIN 8555 MF10-GF-65-G 63G
DINEN 14700 | TCo2 FCW Cobalt2 | 130

SZW 2014 www.ewm-group.com “
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indice de material adicional para soldadura ew;,, °

Electrodos recubiertos

UNE-EN ISO

Tipo de

aleacion

DIN EN ISO
A-5.1 E6010 2560-A E382C21 SE 6010 CEL 178
DIN EN ISO
A-5.1 E6012 2560-A E380RC11 SE6013 RC 179
DIN EN ISO SE6013 RC
A-5.1 E6013 2560-A E420RC 11 blau 180
DIN EN ISO
A-5.1 E6013 2560-A E420RR12 SE6013 RR 181
no aleado
DIN EN ISO
A-5.1 E6013 2560-A E352RB12 SE6013 RRB 182
DIN EN ISO
A-5.1 E6013 2560-A E420RC11 SE 6013 RRC 183
DIN EN ISO
A-5.1 E7016 2560-A E422B12HI10 SE 7016 BR 184
DIN EN ISO
A-5.1 E7018 2560-A E424B32H5 SE 7018 BH5 185
DIN EN ISO
A-5.5 E7018-AT | Soos E Mo B 42 H5 SE 7018 Mo 186
aleaciéon
baja, DIN EN ISO ECrMo1B SE8018
resistentea | > E8018B2 | 35g0a 42H5 CrMo1 (7
la fluencia DIN EN ISO ECrMo2 B SE9018
rivio.
A-5.5 E9018:B3 | S0y LG 17384 | Lo 188
A54 | E307-16 DIN ENISO E188MnR12 | 14370 | SE307 189
3581-A
DIN EN ISO
aleacion AS4 | E308L-16 | Soo E199LR12 14316 | SE308L 190
alta, inoxi-
dable E309L26 | DINENISO E2312LR32 | 14332 | SE309L 191
3581-A
E 309 DIN EN ISO
ASA | e 3581A E23122LR32 | 1.4459 | SE309 Mol 192
aleaciéon
alta, DIN EN ISO
resitente | A54 | E310-16 A E2520LR12 | 14842 | SE310 193
al calor

12 4 W gouR €



Tipo de

aleacion

indice de material adicional para soldadura

Electrodos recubiertos

UNE-EN ISO

DIN EN ISO
A-5.4 E312-16 3581-A E299R12 1.4337 | SE312 194
aleacion A-5.4 E316L-16 ?;’;f’: 150 E 1]3 123L 1.4430 | SE316-L 195
alta, resis- -
tenteala
N DIN EN ISO E19123Nb
fluencia A-5.4 E318-16 3581A R12 14576 | SE318 196
A-5.4 E 347-16 DINENISO E199NbR 12 1.4551 | SE347 197
3581-A
aleacion
alta, A-5.4 E2209L-16 DNENED E2293R32 SEZAT) 198
3581-A Duplex
Duplex
A-5.15 E Ni-Cl DINENISO ECNi-Cl 1 SENi 199
1071
A-5.15 E NiFe-Cl ?(IS:EN 150 ECNiFe 11 SE NiFe 200
Base de
niquel E Ni 6082
A-5.11 E NiCrFe-3 DINENISO (NiCr20M- 24648 | SENiCr82 201
14172
n3Nb)
A-5.11 E NiCrMo3 DINENISO E Ni 6625 24621 SE 625 202
14172
DINEN 14700 | EFe1
SE Hard 300 P 203
DIN 8555 E1-UM-300 P
DIN EN 14700 | EFe3
SE Hard 350
204
S E3 UM /350 GP
GP
DINEN 14700 | EFe8
SE Hard 60 205
DIN 8555 E 6-UM-60
Recargue
duro DINEN 14700 | EFe 14
SE Hard 61 206
E10-UM-60- GRZ
DIN 8555 GRZ
DINEN 14700 | EFe 15
SE Hard 61 207
E10-GF-UM- GTZ spezial
DIN 8555 e
DINEN 14700 | EFe 15
SEHard 68CZ | 208
DIN 8555 E10-UM-70 CZ

www.ewm-group.com




indice de material adicional para soldadura
Varillas de soldadura TIG

Tipo de UNE-EN ISO Nombre EWM
aleacion de ma-
terial
A5.18 |ER7053 | DINENISO636-A | W2Si 15112 | TR705 G2 132
noaleado | A518 | ER70S-6 | DINENISO636-A |W425/W3Si1 | 15125 | TR70SG3 133
A-518 |ER705-6 | DINENISO636-A | W464/W4Si1 | 1.5130 | TR70S G4 134
De baja A-528 | ER80S-G ?ég;’\_' ASO W Mn3Ni1Cu TR8OSNiCu | 141
aleacion
A-528 | ER80S-Ni1 | DINENISO636-A | W 3Nii TR80S Ni1 142
A-5.28 | ER80S-G '231”;'3 ASO W CrMofSi 17339 | TR80SCrMo1 | 137
A-528 | ER80S-G 2D1|25E2’\-‘ ASO W MoSi 15424 | TR80S Mo 136
Z'?adf"" A-528 | ER90S-G legsEzN ASO W CrMo2Si 17384 | TR90SCrMo2 | 138
aja, -
resistente a DINEN1SO TR 905 CrMo2
lafluencia | A5:28 | ER90SG | o o0 W CrMo2VNb vTi 140
DIN EN ISO TR90S
A5.28 | ER90S-BY | ooy W CrMo91 14903 | o0 139
A-5.28 | ER80SB6 ZD:';SEz'\f ASO W CrMosSi 1.7373 | TRCrMos 135
| DINENISO : )
A9 | ER307SI | ooy W 188 Mn Si 14370 | TR307Si 143
At A-59 | ER308LSi ?"t’;‘ fs’\f "\SO W199LSi 14316 | TR308LSi 144
alta, inoxi-
dable A-59 | ER309LSi '13"";' 4E3'\f ASO W2312LSi 14332 | TR309LSi 145
A-59 ﬁmlo '13"": fs’\f ASO w134 14351 | TR410NiMo | 146
a:eacifm As9 | Er3ogsi | DINENISO W2212H 14829 | TR309 H 147
alta,
resistente al
i A59 | ER310 DaNso W 2520 14842 | TR310 148
DINEN ISO TR 2209
eacion A59 | ER2209 | oot W2293LN Duplex 154
alta, Duplex DIN EN ISO TR 2594 Super
A59 | ER2594 | o oty W2594NL Duplex 155
A59 | ER312 ?""; 4E3N A'\SO W299 14337 | TR312 149
aleacion -
Ita, resis-
torteals | As9 | ER3teLsi | DN NSO W19123LSi | 14430 | TR316LSi 150
fluencia
As9  |Erzissi | DINENDSO W19123NbSi | 14576 | TR318Si 151
a:teadf’f) A-59 | ER347Si 1D"1';‘ faN /LSO W 199 Nb Si 14551 | TR347 152
alta, resis- -
tenteala
fluencia A59 | (ER385) ?l'; 4E3'\f A'\SO W20255Cul | 14539 |TR904L 153
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

2015-01-14



ew;n ° indice de material adicional para soldadura

Varillas de soldadura TIG

] UNE-EN ISO Nam. Nombre EWM
Tipo de
Py de ma-
aleacién .
terial
A-514 |ERNIiCr3 | DINENISO 18274 SN’\.‘éﬁzo(f,\i b TRNiICr82 156
Base de (Nicr. n )
niquel ER NiCr- SNi 6625
A514 | DINENISO18274 | (il 20 o) | 24831 | TR625 157
S AL 1450 TR 1450
A510 |ER1450 | DINENISO18273 | \io 30805 | 4o 158
A-510 |ER3103 | DINENISO 18273 | 2AL3103 TR3103Mn1 | 159
(AIMn1)
S AL 4043A )
A-5.10 | ER4043 DINENISO 18273 | /) 1cic 32245 | TR4043Si5 160
S AL 4047A )
A-5.10 | ER4047 DINENISO 18273 | /i ) 32585 | TR4047Si12 | 161
Aluminio
S AL 5087 TR 5087
A-5.10 | ER’5087 DINENISO 18273 | (i shnzy | 335% | moasmnze | 162
SAL5183 TR5183
A-5.10 |ER5183 DINENISO 18273 | s ching ) | 335%8 | Mgas Mn 163
SAL 5356
A-510 |ER5356 | DINENISO 18273 | ol 33556 | TR5356Mg5 | 164
A-510 |ER5754 | DINENISO18273 | SAL5754 33536 | TR5754Mg3 | 165
(AlMg3)
A57 | ERCu DINENISO 24373 | 5CU 1898 21006 | TRCuSn1 167
(Cusn1)
A-57 | ERCuSn-A | DINENISO 24373 | 5 CU2180A 21022 | TRCUSN6 168
(CuSn6P)
Base de . SCu7158 .
cobre A-57 | ERCuNi DINENISO 24373 | - \iaii o cery | 20837 | TRCUNi3OFe | 169
A7 |ERCuSFA | DINENISO 24373 | 5Cu6560 21461 | TRCUSI3 166
(CuSi3Mn)
A-57 | ERCUAFAT | DINENISO 24373 | 5Cu©100 20921 | TRCuAI8 170
(CuAl7)
DIN EN 14700 W Col TR Cobalt1 173
Recargue
dlire DIN EN 14700 W Co2 TR Cobalt2 174
DINEN 14700/ | SFe3/ ~
Aceros para DIN 8555 WSG3-Gz-45T | 12567 | R 1o0l45T m
herramien- DINEN 14700/ | SFe3/
tas e ~
DIN 8555 WSG6-GZ-55ST | 12367 | R 100lssT | 172
Soldeo
e A52 | R60 DIN EN 12536 ol 16215 | GFRR60 176

SZW 2014 WWW.ewm-group.com “
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indice de material adicional para soldadura e‘A’h’ °

Hilos arco sumergido y polvo

UNE-EN ISO b Nombre EWM
Tipo de

aleacion

AWS
A5.17 EM12 DINENISO 14171-A S2 1.0494 | SMAS2 214
/ AWS .
A-5.23
Hilos ﬁ\gS]7
. EH12K DINENISO 14171-A S3Si 1.0497 | SMA S3Si 215
/ AWS
A-5.23
AWS ER
A5.9 316L DIN EN 14343-A S1993L 1.4430 | SMA316 216
SAAB 167
DIN EN 14174-A AC H5 FW AB 167 210
UNE-EN_14174-A SFCS2DC
Polvo (aceros inoxidables)
UNE-EN 14174-A (ace- RIYES1 RE 2z
ros de baja aleacion, SFCS 163 DC

no aleados)

16 A WWw.ewm-group.com



ew;n ° Material adicional para soldadura

Tabla comparativa de denominaciones EN y EWM

EN Denominacién EWM Pagina
E188MnR 12 SE 307 184
E19123LR12 SE316-L 195
E19123NbR 12 SE318 196
E199LR12 SE308 L 185
E199NbR12 SE 347 197
E2293R32 SE 2209 Duplex 198
E23122LR32 SE 309 MoL 192
E2312LR32 SE309L 191
E2520LR 12 SE310 193
E299R12 SE312 194
E352RB 12 SE 6013 RRB 182
E380RC11 SE 6013 RC 179
E382C21 SE 6010 CEL 178
E420RC11 SE 6013 RC blau 180
E420RC11 SE 6013 RRC 183
E420RR 12 SE 6013 RR 181
E424B12H10 SE 7016 BR 184
E424B32H5 SE 7018 BH5 185
ECNi-Cl1 SE Ni 199
ECNiFe 11 SE NiFe 200
ECrMo1 B 42 H5 SE 8018 CrMo1 187
ECrMo2 B 42 H5 SE 9018 CrMo2 188
EFe1 SE Hard 300 P 203
EFe 14 SE Hard 61 GRZ 206
EFe15 SE Hard 61 GTZ spezial 207
EFe15 SE Hard 68 CZ 208
EFe8 SE Hard 60 205
EFe3 SE Hard 350 GP 204
EMo B 42H5 SE 7018 Mo 186
E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) SE NiCr82 201
E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) SE 625 202
G134 SW 410 NiMo 73
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Material adicional para soldadura ew;,, ‘

Tabla comparativa de denominaciones EN y EWM

EN Denominacién EWM Pégina
G188 Mn SW 307 Si 72
G19123LSi SW316LSi 78
G19123NbSi SW318Si 79
G199LSi SW 308 LSi 71
G199NbSi SW 347 Si 80
G464 M21 2Ni2 SW 80S Ni2 63
G20255CulL SW 904 L 74
G2212H SW309H 75
G2293LN SW 2209 Duplex 81
G2312LSi SW 309 LSi 72
G 2520 SW310 76
G2594NL SW 2594 Super Duplex 82
G299 SW312 77
G422 C/MG3SiT+Ti SW70SG3Ti 53
G422C1/G 424 M21 3Si1 SW 70S G3 Mec 55
G424 C1/M21 3Si1 SW70S G3 52
G424 C1/M21 3Si1 SW 70S G3 Bronze 54
G422MZ SW 80S NiCu 61
G464 M21 3Si1/G422C1 3Si1 SW 70 G3Si 1 Brillance 56
G 46 2 C14Si1/G 46 4 M21 4Si1 SW 70S G4 Mec 59
G 46 4 M/C G4Sil SW70S G4 57
G 46 4 M/C G4Sil SW 70S G4 Bronze 58
G464 M21 4Si1 / G42 2 C1 4Si1 SW 70 G4Si 1 Brillance 60
G466 M21 3Ni1 SW 80S Ni1 62
G 625ZMn3NiTMo SW 100S NiMo 64
G695 M Mn3Ni1CrMo SW 100S NiMoCr 65
G 89 6 M Mn4Ni2CrMo SW 120S NiMoCr 66
G CrMo1Si SW80S CrMo1 68
G CrMo2Si SW90S CrMo2 69
G MoSi SW 80S Mo 67
ol GFRR60 176
S1993L SMA 316 212
S2 SMA S2 214
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Material adicional para soldadura

eu;i-n@

Tabla comparativa de denominaciones EN y EWM

EN Denominacién EWM Pagina

S3Si SMA S3Si 215
SAAB 167 ACH5 FWAB 167 210
S AL 1450 (Al99,5Ti) SW 1450 99,5Ti 86
S AL 1450 (A199,5Ti) TR145099,5Ti 158
SAL3103 (AIMn1) SW 3103 Mn1 87
SAL 3103 (AIMn1) TR 3103 Mn1 159
S AL 4043A (AISi5(A)) SW 4043 Si5 88
S AL 4043A (AISi5(A)) TR 4043 Si5 160
S AL 4047A (AISi12(A)) SW 4047 Si12 89
S AL 4047A (AISi12(A)) TR 4047 Si12 161
S AL 5087 (AIMg4,5MnZr) SW 5087 Mg4,5 MnZr 90
S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7) SW 5183 Mg4,5 Mn 91

S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7) SW 5183 Mg4,5 Mn Premium 92

S AL 5356 (AIMg5Cr) SW 5356 Mg5 93

S AL 5356 (AIMg5Cr) TR 5356 Mg5 164
S AL 5754 (AIMg3) SW 5754 Mg3 94
S AL 5754 (AIMg3) TR 5754 Mg3 165
S Cu 1898 (CuSn1) SW CuSn1 101
S Cu 1898 (CuSn1) TR CuSn1 167
S Cu 5180A (CuSn6P) SW CuSné 102
S Cu 5180A (CuSn6P) TR CuSn6 168
S Cu 6100 (CuAl7) SW CuAl8 96
S Cu 6100 (CuAl7) TR CuAI8 170
S Cu 6180 (CuAl10Fe) SW CuAlBz9Fe 98
S Cu 6328 (CuAI9Ni5Fe3Mn2) SW CuAI9Ni5 97

SCu 6511 (CuSi2Mn1) SW CuSi2 99

S Cu 6560 (CuSi3Mn) SW CuSi3 100
S Cu 6560 (CuSi3Mn) TR CusSi3 166
S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi) TR CuNi30 Fe 169
S Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi) SW CuNi30 Fe 103
SFCS2DC/SFCS 163 DC FW CS 163 DC 212
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) TRNiCr82 156
S Ni 6082 (NiCr20Nb) SW NiCr82 84

SZW 2014
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Material adicional para soldadura

Tabla comparativa de denominaciones EN y EWM

eu;in@

EN Denominacién EWM Pégina
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) SW 625 83
T188MnRM3 FCW 307 Rutile 114
T19123LMM1 FCW 316 METAL 120
T19123LPC/M1 FCW 316 LP Rutile 119
T19123LRC/M3 FCW 316 Rutile 118
T199LRC/M3 FCW 308 Rutile 115
T2312LPC/M1 FCW 309 LP Rutile 117
T2312LRC/M3 FCW 309 Rutile 116
T422BM1H5 FCW 71T Basic 106
T422MM/C1H5 FCW 70TC Metal 105
T422PM1H5 FCW 71T Rutile 142
T422PM/CH5 FCW 71T Rutile CO2 110
T464MM 1 H5 FCWT 70C Metal 107
T466 INiPM2H5 FCW 81T Rutile Ni1 11
T696ZPM1H5 FCW 111T NiMoCr 113
TCol TR Cobalt1 173
TCo2 FCW Cobalt2 130
TCo2 TR COBALT2 174
TFe1l FCW Hard 300 GP 122
TFe 14 FCW Hard 43 CGT 124
TFe 14 FCW Hard 60 GR 128
TFe15 FCW Hard 63 G 129
TFe15v FCW Hard 58 GR 127
TFe 16 FCW Hard 52 G 125
TFe8 FCW Hard 56 RP 126
TMoPM1HS5 FCW 81T Rutile Mo 112
T Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) FCW NiCr82 121
TzFe7 FCW 450 CP 123
W134 TR 410 NiMo 146
W 188 Mn Si TR 307 Si 143
W19123LSi TR316 LSi 150
W 19123 NbSi TR318Si 151

WWW.Wm-group.com

SZW 2014
2015-01-14



Material adicional para soldadura

eu;i-n@

Tabla comparativa de denominaciones EN y EWM

EN Denominacién EWM Pagina
W199LSi TR308 L Si 144
W 199 Nb Si TR 347 152
W20255CulL TR904 L 153
W2212H TR309H 147
W2293NL TR 2209 Duplex 154
W2312LSi TR 309 LSi 145
W 2520 TR 310 148
W2594NL TR 2594 Super Duplex 155
W299 TR312 149
W 2Si TR 70S G2 132
W 3Ni1 TR 80S Ni1 142
W 3Si1 TR70S G3 133
W 4Si1 TR 70S G4 134
W CrMo1Si TR 80S CrMo1 137
W CrMo2Si TR 90S CrMo2 138
W CrMo2VNb TR 90S CrMo2 VTi 140
W CrMo5Si TR CrMo5 135
W CrMo91 TR 90S CrMo91 139
W Mn3Ni1Cu TR 80S NiCu 141
W MoSi TR 80S Mo 136
W Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) TR 625 157
WSG3-GZ-45T TRTool 45T 171
WSG 6-GZ-55 ST TRTool 55T 172

SZW 2014
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Material adicional para soldadura

Normas y abreviaturas

Norma EN/
NORMA UNE-
ENISO

UNEEN 12536

Titulo de la norma

Varillas para el soldeo oxigas de aceros no aleados y aceros resistentes a
la fluencia.

UNEEN 14700

Material adicional para soldadura para recargue duro.

UNE-EN ISO Varillas, hilos y depdsitos para el soldeo bajo atmdsfera inerte con electro-
636 do de tungsteno de aceros no aleados y aceros de grano fino.

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Electrodos revestidos, hilos, varillas y
1071 electrodos tubulares para soldeo por fusion de la fundicion.

UNE-EN ISO Electrodos recubiertos para el soldeo manual al arco de aceros no aleados
2560 y de grano fino

UNE-EN ISO Electrodos revestidos para el soldeo manual por arco de aceros resistentes
3580 ala fluencia

UNE-EN ISO Electrodos revestidos para el soldeo manual por arco de niquel y aleacio-
14172 nes de niquel

UNE-EN ISO Hilos y depositos para el soldeo por arco con proteccion gaseosa de aceros
14341 no aleados y aceros de grano fino

UNE-EN ISO Hilo de soldadura, electrodos de banda, hilos y varillas para el soldeo por
14343 fusion de aceros inoxidables y resistentes al calor

UNE-EN ISO Hilo de soldadura, hilos, varillas y depésitos para el soldeo por arco con
16834 proteccion gaseosa de aceros de alta resistencia

UNE-EN ISO Hilos tubulares para el soldeo por arco con y sin gas de proteccion de
17632 aceros no aleados y aceros de grano fino

UNE-EN ISO Hilos y varillas tubulares para el soldeo por arco con o sin gas de protec-
17633 cion de aceros inoxidables y resistentes al calor

UNE-EN ISO Hilos tubulares para el soldeo por arco con proteccién gaseosa de aceros
17634 resistentes a la termofluencia

UNE-EN ISO Hilos y varillas macizos para el soldeo por fusion de aluminio y de aleacio-
18273 nes de aluminio

UNE-EN ISO Varillas, bandas e hilos macizos para el soldeo por fusion de niquel y de
18274 aleaciones de niquel

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Hilos tubulares para el soldeo por arco
18276 con o sin proteccion gaseosa de aceros de alta resistencia

UNE-EN ISO Electrodos, hilos, varillas y depdsitos para soldeo por arco con gas de
21952 proteccion de aceros resistentes a la fluencia

UNE-EN ISO Hilos y varillas macizos para soldeo por fusion de cobre y de aleaciones
24373 de cobre

eu;i-n@
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Norma EN /
NORMA UNE-
ENISO

Material adicional para soldadura

Normas y abreviaturas

Titulo de la norma

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Condiciones técnicas de suministro

544 para materiales de aportacion y fundentes. Tipo de producto, medidas,
tolerancias y marcados

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Gases de proteccién para el soldeo por

14175 fusién y procesos afines

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Fundentes para el soldeo por arco

14174 sumergido y el soldeo por electroescoria. Clasificacion

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Hilos, hilos tubulares y combinaciones

24598 de hilos y fundentes para el soldeo por arco sumergido de aceros resisten-
tes a la termofluencia

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Electrodos revestidos para el soldeo

3581 manual por arco de aceros inoxidables y resistentes al calor. Clasificacion

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Hilos macizos, hilos tubulares y combi-

26304 naciones de hilo y fundentes para el soldeo por arco sumergido de aceros
de alta resistencia. Clasificacion

UNE-EN ISO Material adicional para soldadura. Hilos macizos, hilos tubulares y combi-

14171 naciones de hilos y fundentes para el soldeo por arco sumergido de aceros

no aleados y de grano fino. Clasificacion

SZW 2014
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M certificados de inspeccion conforme a EN 10204:

Material adicional para soldadura

Normas y abreviaturas

eu;i-n@

Tipo Contenido del certificado Confirmacién del certificado
Certificado de | Confirmacion de conformidad con Fabricante
21 fabrica el pedido
Certificado de | Confirmacién de conformidad con el Fabricante
22 fabrica pedido indicando los resultados de
una inspeccion no especifica
Certificado de | Confirmacion de conformidad con el El inspector encargado de la acepta-
31 inspeccion pedido indicando los resultados de cion independiente del departamen-
una inspeccion especifica to de produccion del fabricante
Certificado de | Confirmacion de conformidad con el Elinspector encargado de la
inspeccion pedido indicando los resultados de aceptacion independiente del
inspecciones especificas departamento de produccion del
fabricante, el inspector encargado
= de la aceptacion nombrado por el
e la aceptacion nombrado por el
cliente o el inspector encargado de la
aceptacion citado en las disposicio-
nes reglamentarias

M posiciones de soldadura

\\\\3)’?\\ N

T

PA (1G, 1F) Posicion horizontal

PB (2F) horizontal

PC(2G) horizontal en pared vertical

PD (4F) horizontal por encima de la cabeza
PE (4G) por encima de la cabeza

PF (3G, 3F, 5G up)

vertical ascendente

PG (3G, 3F, 5g down)

vertical descendente

WWW.Wm-group.com
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ew;n ° Material adicional para soldadura

Normas y abreviaturas

| Organos de aprobacion y autorizacién

ABS American Bureau of Shipping

BV Bureau Veritas

DB Deutsche Bahn

DNV Det Norske Veritas

GL Germanischer Lloyd
LR Lloyd’s Register of Shipping
TOV Technischer Uberwachungsverein

En caso necesario, pregunte siempre por el alcance actual de autoriza-
I cion de cada material adicional para soldadura. Pueden facilitarse copias
@ individuales.

M Abreviaturas de normas

AWS American Welding Society
BS British Standard

GE Conformité Européenne
DIN Deutsche Industrienorm
EN Européische Norm

| Explicacion de simbolos de corrientes

Corriente continua (electrodo con carga
negativa)

Corriente continua (electrodo con carga
positiva)

Corriente alterna

SZW 2014 WWW.ewm-group.com “
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B Gases conforme a UNE-EN ISO 14175

Material adicional para soldadura

Vista general de gases

Grupos principales

eu;irr

tes en porcentaje de volumen

Grupo Subgrupo oxidante inerte reducido poco reactivo
principal
H2 N2
I 2 100
3 Residuo | 0,5<He<95
1 05<C02<5 Residuo* 05<H2<5
2 05<C02<5 Residuo*
M1
3 05<02<3 | Residuo*
4 05<C02<5 05<02<3 | Residuo*
0 5<C02<15 Residuo*
1 15<C02<25 Residuo*
2 3<02<10 | Residuo*
3 05<C02<5 3<02<10 Residuo*
M2
4 5<C02<15 05<02<3 | Residuo*
5 5<C02<15 3<02<10 | Residuo*
6 15<C02<25 | 05<02<3 | Residuo*
7 15<C02<25 3<02<10 Residuo*
1 25<C02<50 Residuo*
2 10<02<15 | Residuo*
M3 3 25<C02<20 | 2<02<10 | Residuo*
4 5<C02<25 [ 10<02<15 | Residuo* 05<H2<5
5 25<C02<50 [ 10<02<15 | Residuo*
1 100
C
2 Residuo 05<02<30
R 1 Residuo* | 0,5<H2<15
2 Residuo* | 15<H2<50
1 100
2 Residuo* 05<N2<5
N 3 Residuo* 5<N2<50
4 Residuo* | 0,5<H2<10 05<N2<5
5 0,5<H2<50 Residuo
o 1
7 Gases de mezcla con componentes no incluidos en la tabla o gases de mezcla cuya
composicion se encuentra fuera de los rangos indicados **

*Para esta clasificacion, el argon puede sustituirse total o parcialmente por helio.

**Dos gases de mezcla con la misma clasificacion Z no pueden intercambiarse entre si.
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E‘A‘h" ‘ Material adicional para soldadura

Vista general de gases

B Gases conforme a UNE-EN 439

Denominacién Datos en porcentaje de volumen (% de vol.)
Grupo Cédigo oxidante inerte reducido poco
reactivo
co2 N2
1 Residuo® >0-15
R
2 Residuo® >15-35
1 100
2 100
3 Residuo® | >0-95
1 >0-5 Residuo® >0-5
2 >0-5 Residuo®
M1
3 >0-3 Residuo®
4 >0-25 >0-3 Residuo®
1 >0-25 Residuo®
2 >3-10 | Residuo?
M2
3 >0-5 >3-11 | Residuo?
4 >0-25 >0-8 | Residuo?
1 >25-50 Residuo®
M3 2 >10-15 | Residuo’
3 >5-50 >8-15 | Residuo’
1 100
C
2 Residuo >0-30
1 100
F
2 >0-50 Residuo
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Material adicional para soldadura ew;,, ‘

Ejemplo de normalizacion conforme a UNE-EN ISO 14341

M clasificacién por limite de extension e impacto de probeta entallada y ensayada a
flexion de 47J conforme a UNE EN ISO 14341-A

Un depdsito producido con soldeo con proteccion gaseosa posee un limite de extension minimo de
420 MPa y un impacto minimo de probeta entallada y ensayada a flexion medio de 47 J a-40 °C; se ha
utilizado gas de mezcla (M21).

De este modo, la denominacién es:

1SO 14341-A-G 42 4 M21 3Si1

Un depdsito producido con el hilo de soldadura ISO 14341-A-G 42 4 M21 3Si1 posee las siguientes
propiedades mecanicas:

Limite de extension 420 MPa
Impacto minimo de probeta entallada y ensayada a flexion: 47 Ja-40°C
Gas M21: gas de mezcla
1SO 14341-A Numero de esta norma internacional, clasificacion por limite de extension e
impacto de probeta entallada y ensayada a flexion de 47 J
G Hilo de soldadura
42 Limite de extension
4 Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion a -40 °C
M21 Gas de proteccion
3Si1 Composicién quimica

.Tipo de revestimiento de electrodo recubierto

Abrevia- Denomina- Definicién

tura cién

Electrodo estandar de uso universal, de gota fina hasta traspaso de
R Rutilo gotas medio, excelentes valores mecanicos, posiciones de soldadu-
ra PA, PB,PC, PE, PF, (PG solo limitado)

Empleo como combinacion de grandes resistencias alcanzables y
RB Rutilo bésico un uso universal con grandes exigencias para el soldador y para el
trabajo posterior de la costura

Empleo para obtener excelentes valores mecanicos, traspaso de go-
tas entre medio y grueso, escoria de mala disolucion, en cualquier

B Alcalino L N
posicién; debe observarse el tiempo de secado de retorno de los
electrodos
Se utiliza en sustitucion de los electrodos puramente de rutilo para
RC Rutilo celu- controlar con seguridad hasta la posicion de soldadura, para que
l6sico se forme menos escoria, en caso de grandes exigencias para el

soldador y para el trabajo posterior

Se utiliza principalmente para las pasadas de raiz de uniones de
C Celulésico tuberias (soldadura de tuberias) en posicion PG, excelentes valores
mecanicos, gota media, practicamente sin escoria
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ew;n ° Material adicional para soldadura

Ejemplo de normalizacion conforme a UNE-EN ISO 3581

E ‘ 19123L ‘ R ‘ 2 ‘ 3] ‘

N

1 | Simbolo del soldeo manual al arco
Abreviatura de la composicion quimica del deposito. Se relacionan los componentes de
aleacion en este orden: Cr, Ni, Mo, sin simbolo quimico. Los componentes de aleacién como
2 niobio, manganeso o nif(’régenc{se far"\aden como simbolos qul'mic.os sin indicacion numé.rica
del porcentaje de aleacion. El afadido L corresponde a un contenido de carbono muy bajo.
Deben alcanzarse las propiedades mecénicas que establece la norma.
3 R rutilo
B bésico
Punto Produ: Tipo de corriente
1 <105 Corriente continua, corriente alterna
2 <105 Corriente continua
3 >105-125 Corriente continua, corriente alterna
4 4 >105-125 Corriente continua
5 >125-160 Corriente continua, corriente alterna
6 >125-160 Corriente continua
7 >160 Corriente continua, corriente alterna
8 >160 Corriente continua
Comprobante de idoneidad para corriente alterna con tensién en vacio méxima de 65V
Punto Posicién de solda
1 Todas las posiciones
2 Todas las posiciones, salvo soldadura descendente
Soldadura a tope en posicion plana
° ’ Soldadura en angulo en posicién plana y horizontal
Soldadura a tope en posicion plana
¢ Soldadura en angulo en posicién plana
5 Posicion de caida y posicion como punto 3
SZW 2014
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Material adicional para soldadura / Ejemplo de norma-E\A’h’ °

lizacion del electrodo recubierto conforme a UNE-EN ISO 2560-A

E | 42 | 2 | - | B | 4 | 2 | H10
1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8
1 | Simbolo del soldeo manual al arco

Resistencia a la traccion

Limite de extensién

Alargamiento de rotura

Codigo inimo*1 Re (\/mm2) Rm (N/mm2) minimo AS (%)
35 355 440-570 22
38 380 470 - 600 20
2 42 420 500 - 640 20
46 460 530-680 20
50 500 560-720 18
*1 Se aplica nuestro limite de extension R. Si no esta expresado, se elegira el limite de elasticidad de
0,2%.
dicadores Impacto mlrl;;n:f?eexgsl;ztz;?taaygda y ensaya
A 20
0 0
3 2 -20
3 -30
4 -40
5 -50
6 -60

Simbolo Composiciéon quimica

Mo

sin simbolo 2 = =

Mo 14 03-0,6 -

Mn Mo >14-20 03-0,6 =
1Ni 14 - 06-12

4
2Ni 14 = 1,8-26
3Ni 14 - 26-38
Mn 1 Ni >14-20 = 06-12
1Ni Mo 1.4 03-0,6 06-12
Z cualquier otra composicién acordada
"*2 si no se establece: M0<0,2; Ni<0,3; Cr<0,2; V<0,08; Nb<0,05; Cu<0,3; los valores individuales son
valores maximos
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ew;n °Material adicional para soldadura / Ejemplo de norma-

lizacion electrodo recubierto conforme a UNE-EN ISO 2560-A

Simbolo Tipo de revestimiento

A 4cido
C celulosa
R rutilo
RR rutil grueso
° RC rutilo celulésico
RA rutilo acido
RB rutilo béasico
B bésico
*3 Relacion entre el didmetro del revestimiento y el de la varilla del nticleo 1,6
Punto Produ Tipo de corriente
1 <105 Corriente continua, corriente alterna
2 <105 Corriente continua
3 >105-125 Corriente continua, corriente alterna
4 >105-125 Corriente continua
¢ 5 >125-160 Corriente continua, corriente alterna
6 >125-160 Corriente continua
7 >160 Corriente continua, corriente alterna
8 >160 Corriente continua
*3 Relacion entre el didmetro del revestimiento y el de la varilla del nticleo 1,6
Punto
1 Todas las posiciones
2 Todas las posiciones, salvo soldadura descendente
7 3 Soldadura a tope en posicion plana
Soldadura en angulo en posicién plana y horizontal
4 Soldadura a tope y en @ngulo en posicién plana
5 Para soldadura en dngulo y como punto 3
Marca Contenido méaximo de hidrégeno difusible (ml/100 g de depésito fundido)
H5 5
8
H10 10
H15 15
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Material adicional para soldadura

Simbolos y composicién quimica de recargue duro

Composicion quimica en % (m/m)

C Ni Mn Otros
Fel p <04 | <35 - |os-3| <1 < <1 = - Fe
Fe2 P 04-1,2 <7 <1 05-3 1 <1 <1 - - Fe
Fe3 st 0,2-0,5 -8 <5 <3 . 10 <15 = Co, Si Fe
Fe4 st(p) 02-1,5 2-6 <4 <3 <19 <4 - Co, Ti Fe
Fe5 cpstw <05 <0,1 17-22 <1 -5 - Co, Al Fe
Fe6 gps <25 <10 - <3 3 - <10 Ti Fe
Fe7 cpt <02 4-30 <6 <3 2 1 <1 Si Fe
Fe8 gpt 02-2 5-18 - 03-3 | <45 <2 2 <10 Si, Ti Fe
Fe9 k (n) p 03-1,2 <19 <3 11-18 <2 > <1 = Ti Fe
Fel0 ;';(") <025 | 17-22 | 7-11 | 3-8 | <15 | - - | =5 | s Fe
Fel1l cnz <03 18-31 8-20 <3 4 - - 5 Cu Fe
Fe12 c(n)z <0,08 17-26 | 9-26 | 0,5-3 4 - - <15 Fe
Fe13 g <15 <65 <4 05-3 4 = = = B, Ti Fe
Fel4 g 1,5-45 25-40 <4 05-3 4 - - - Fe
Fel5 g 45-5,5 20-40 <4 05-3 10 B Fe
Fe16 gz 45-7,5 | 10-40 - <3 < <8 <10 <10 B, Co Fe
Mate-
Fe20 cgtz riales - - - - - - - - Fe
duros”
Nil cpt <1 15-30 Zis('; 03-1| <6 <2 <1 - F:,I'B Ni
N2 |ckptz | <01 | 15-30 | R&U [ 295 | <28 | <8 | <1 <4 | o | ni
duo Si, Ti
Ni3 cpt <1 1-15 | e o3| <6 <2 <1 - Si Ni
duo Fe, B
N4 [ckptz | <01 | 1-15 | RSTcqs | cos | <8 | <1 | ca | S| i
duo Si, Ti
Mate-
Ni20 cgtz riales - - - - - - - - Ni
duros®
Co1 cktz <06 20-35 <10 | 01-2 <10 <15 <1 Fe Co
Co2 tz(cs) 06-3 20-35 4 0,1-2 4-10 - - Fe Co
Co3 tz(cs) 1-3 20-35 < <2 <1 6-14 = = Fe Co
Al, Fe,
Cul c(n) - - <6 <15 - - - - Sn Cu
Al cn - - 10-35| <05 - - - - Cu, Si Al
. Fe, B,
Cr gn 1-5 Residuo - <1 - - 15-30 - Sizr Cr
c:inoxidable g: resistente a esmerilado
| k: puede endurecer en frio n: no magnetizable
[ ] p: resistente a impactos s: resistencia cortante

“ Las aleaciones que no constan en la tabla deben marcarse de forma similar, anteponiendo la letra "Z"

t: resistente al calor

w: termoendurecible

z: resistente a escoria

(): no adecuado para todas las aleaciones de esta

clasificacion

b Carburo de fusién de tungsteno o carburo sinterizado de tungsteno roto o esférico



ew;n ¢ Material adicional para soldadura / Ejemplo de

normalizacion de recargue duro conforme a UNE-EN 14700

Simbolo forma de producto (adiciones)

E Electrodo recubierto revestido
S Hilo y varilla macizos
T Hilo y varilla tubulares
R Varilla de fundicion
B Banda maciza
C Varilla sinterizada, banda de relleno y banda sinterizada
P Polvo metélico
| Ejemplo 1

Segun la tabla 2, un hilo macizo (S) para soldeo con proteccién gaseosa se describe con una compo-

sicién quimica dentro de los margenes del simbolo de aleacion Fe7:

hilo macizo EN 14700 S Fe7

EN 14700 nimero de norma
S forma de producto (v. simbolo de tabla)
Fe7 simbolo de aleacién (idoneidades recargues
duros)
M Ejemplo 2

Segun la tabla 2, un hilo tubular (T) para soldeo con proteccién gaseosa se describe con una com-

posicion quimica dentro de los margenes del simbolo de aleacion Fe9:

hilo tubular EN 14700 T Fe9

EN 14700 ndmero de norma

T forma de producto (v. simbolo de tabla)

Fe7 simbolo de aleacion (idoneidades recargues
duros)

M Ejemplo 3

Segun la tabla 2, un Electrodo recubierto (E) se describe con una composicién quimica dentro de los

margenes del simbolo de aleacion Fe3:

Electrodo recubierto EN 14700 T Fe3

EN 14700 nimero de norma

E forma de producto (v. simbolo de tabla)

Fe3 simbolo de aleacion (idoneidades recargues
duros)
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Material adicional para soldadura

eu;irr

Valores de dureza

B UNE-EN ISO 18265 Materiales metalicos. Conversién de los valores de

dureza*

Rm HV HB HRC Rm HV HB HRC Rm HV HB HRC
575 180 171 - 1160 361 343 - 1760 536 - -
580 181 172 - 1170 364 346 37 1770 539 - -
590 184 175 - 1180 367 349 - 1780 541 - -
600 187 178 - 1190 370 352 - 1790 544 - 52
610 190 181 - 1200 373 354 38 1800 547 - -
620 193 184 - 1210 376 357 - 1810 550 - -
630 197 187 - 1220 380 361 - 1820 553 - -
640 200 190 - 1230 382 363 39 1830 556 - -
650 203 193 - 1240 385 366 - 1840 559 - -
660 205 195 - 1250 388 369 - 1850 561 - -
670 208 198 - 1260 392 372 40 1860 564 - -
680 212 201 - 1270 394 374 - 1870 567 = B
690 215 204 - 1280 397 377 - 1880 570 - -
700 219 208 - 1290 400 380 - 1890 572 - -
710 222 211 - 1300 403 383 41 1900 575 - -
720 225 214 - 1310 407 387 - 1910 578 - 54
730 228 216 - 1320 410 390 - 1920 580 - -
740 230 219 - 1330 413 393 42 1930 583 - -
750 233 221 - 1340 417 396 - 1940 586 - -
760 237 225 - 1350 420 399 - 1950 589 - -
770 240 228 - 1360 423 402 43 1960 591 - -
780 243 231 21 1370 426 405 - 1970 594 - -
790 247 235 - 1380 430 409 - 1980 596 - 55
800 250 238 - 1390 431 410 - 1990 599 - -
810 253 240 - 1400 434 413 44 2000 602 - -
820 255 242 23 1410 437 415 - 2010 605 - -
830 258 245 - 1420 440 418 - 2020 607 - -
840 262 249 - 1430 443 421 45 2030 610 - -
850 265 252 - 1440 446 424 - 2040 613 - -
860 268 255 25 1450 449 427 - 2050 615 - 56
870 272 258 26 1460 452 429 - 2060 618 - -
880 275 261 - 1470 455 432 - 2070 620 - -
890 278 264 - 1480 458 435 46 2080 623 - -
900 280 266 27 1490 461 438 - 2090 626 - -
910 283 269 - 1500 464 441 - 2100 629 - -
920 287 273 28 1510 467 444 - 2110 631 - -
930 290 276 - 1520 470 447 - 2120 634 - -
940 293 278 29 1530 473 449 47 2130 636 - -
950 295 280 - 1540 476 452 - 2140 639 - 57
960 299 284 - 1550 479 455 - 2150 641 - -
970 302 287 30 1560 481 - - 2160 644 - -
980 305 290 - 1570 484 - 48 2170 647 - -
990 308 293 - 1580 486 - - 2180 650 - -
1000 311 296 - 1590 489 - - 2190 653 - -
1010 314 299 - 1600 491 - - 2200 655 - 58
1020 317 301 32 1610 494 - - - 675 - 59
1030 320 304 - 1620 497 - 49 - 698 - 60
1040 323 307 - 1640 503 - - - 720 - 61
1050 327 31 33 1650 506 - - - 745 - 62
1060 330 314 - 1660 509 - - - 773 - 63
1070 333 316 - 1670 511 - - - 800 - 64
1080 336 319 34 1680 514 - 50 - 829 - 65
1090 339 322 - 1690 517 - - - 864 - 66
1100 342 325 - 1700 520 - - - 900 - 67
1110 345 328 35 1710 522 - - - 940 - 68
1120 349 332 - 1720 525 - -

1130 352 334 - 1730 527 = 51

1140 355 337 36 1740 530 - -

1150 358 340 - 1750 533 - -

“ *Valido para acero fundido y aceros de baja aleacion no aleados, aceros bonificados, aceros para trabajos en frio,
aceros de alta velocidad, aceros para herramientas, metales duros, asi como para aleaciones y metales no férreos



eu;i-n@

B Longitudes del hilo de acero

Material adicional para soldadura

@ del hilo

Longitudes de hilo

eso en kg 2,0 1.6
1000 10137,3 18021,8 | 28159,0 | 405490 | 633579 112636,2 162196,1 253431,4
400 4054,9 7208,7 11263,6 16219,6 | 25343,1 45054,5 648784 101372,6
330 33453 5947,2 9292,5 13381,2 | 20908,1 37169,9 53524,7 83632,4
300 3041,2 5406,5 8447,7 12164,7 19007,4 | 33790,9 48658,8 76029,4
150 1520,6 27033 4223,9 6082,4 9503,7 16895,4 24329,4 38014,7
100 1013,7 1802,2 28159 4054,9 6335,8 11263,6 16219,6 253431
75 760,3 1351,6 2111,9 3041,2 4751,8 8447,7 12164,7 19007,4
50 506,9 901,1 1408,0 2027,5 3167,9 5631,8 8109,8 12671,6
30 304,1 540,7 844,8 1216,5 1900,7 33791 4865,9 76029
25 2534 450,5 704,0 1013,7 1583,9 28159 4054,9 6335,8
20 202,7 360,4 563,2 811,0 1267,2 2252,7 32439 5068,6
19 192,6 3424 535,0 7704 1203,8 2140,1 3081,7 4815,2
18 1825 324,4 506,9 729,9 1140,4 2027,5 2919,5 4561,8
17 1723 306,4 478,7 689,3 1077,1 1914,8 2757,3 4308,3
16 162,2 288,3 450,5 648,8 1013,7 1802,2 2595,1 4054,9
15 152,1 270,3 422,4 608,2 950,4 1689,5 24329 3801,5
14 141,9 2523 394,2 567,7 887,0 1576,9 2270,7 3548,0
13 131,8 2343 366,1 5271 823,7 1464,3 2108,5 3294,6
12 121,6 216,3 3379 486,6 760,3 1351,6 1946,4 3041,2
1 11,5 198,2 309,7 446,0 696,9 1239,0 1784,2 2787,7
10 101,4 180,2 281,6 405,5 633,6 1126,4 1622,0 25343
9 91,2 162,2 2534 364,9 570,2 1013,7 1459,8 2280,9
8 81,1 144,2 2253 3244 506,9 901,1 1297,6 2027,5
7 71,0 126,2 1971 283,8 443,5 7885 11354 1774,0
6 60,8 108,1 169,0 2433 380,1 675,8 973,2 1520,6
5 50,7 90,1 140,8 202,7 316,8 563,2 811,0 1267,2
4 40,5 72,1 112,6 162,2 2534 450,5 648,8 1013,7
3 304 54,1 84,5 121,6 190,1 3379 486,6 760,3
2,7 274 48,7 76,0 109,5 1711 3041 437,9 684,3
2 20,3 36,0 56,3 81,1 126,7 2253 3244 506,9
1 10,1 18,0 28,2 40,5 63,4 12,6 162,2 2534
05 5,1 9,0 14,1 203 31,7 56,3 81,1 126,7




Material adicional para soldadura ew;,, ‘

Longitudes de hilo y nimeros de piezas

M Longitudes por bobina

Diametro del Aceros de CrNi | Aluminio Cobre bobina Niquel bobina | Aleacién

hilo bobina de bobina de de 15 kg de 15 kg media, sin
15 kg 7,0kg aleacion 15 kg

0,8 mm 3826 5158 3353 3511 3801

1,0 mm 2449 3301 2146 2247 2433

1,2mm 1700 2292 1490 1560 1698

1,6 mm 956 1289 838 878 952

2mm 612 825 536 562 608

2,4mm 425 573 373 390 422

3mm 272 367 238 250 270

32mm 239 322 210 219 ka

4mm 153 206 134 140 152

B Cantidad de varillas TIG

Cantidad Aceros de CrNi | Aluminio 1kg | Cobre 1kg Niquel 1 kg Aleacion
de varillas 1kg media, sin
TIG longitud aleacion 1 kg
1000 mm

1,0 mm 163 471 143 150 162
1,2mm 113 327 99 104 113

1,6 mm 63 184 55 59 64

2mm 41 17 38 38 41
2,4mm 28 82 25 26 29

3mm 18 52 16 17 18
3,2mm 16 46 14 15 ka

4mm 1 30 9 10 n



ew;mombinaci(m de materiales base del hilo de soldadura

no aleados y de baja aleacion

Hvista general

SW 70S G3
SW 70S G3 Ti
SW 70S G3 Bronze

SW 70S G3 Mec
SW 70 G3Si 1 Brillance

SW 70S G4
SW 70S G4 Bronze
SW 70S G4 Mec
SW 70 G4Si 1 Brillance

SW 80S NiCu

SW 80S Ni1

SW 80S Ni2

SW 100S NiMo
SW 100S NiMoCr

SW 120S NiMoCr

SW 80S Mo
SW 80S CrMo1

SW 90S CrMo2

O

10CrSiMoV7

10CrMo9-10

13CrMo4-5

16Mo3

20MnNb6

9CrNiCuP3-2-4

P235-P355T2

L210- L360N

L320

L360NB- L415NB

P235G1TH -
P255G1TH

P235GH - P285NH

P255NH - P355NH

P265GH

P310GH

P355NL1 - P460NL1

P420NH

P420NH - PSOONH

GP240GH - GP280GH

5185 -5355G1

$185-5355J0

S235JRW -
S355J2G1W

S255N - S355N

S420N - S500N

S420NL - S500NL

S690QL

S690QL1

S700MC

$890QL

5960QL

Aceros de construc-
cién naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-
GS-52

WWW.Wm-group.com



soldadura TIG / Materiales de cobre

@ Combinacién de hilo de soldadura/varillas de ew;,‘, °

H vista general

SW/TR CuAl8

SW CuAI9Ni5

SW CuAlIBz9Fe
SW CuSi2

SW/TR CuSi3
SW/TR CuSn1
SW/TR CuSn6
SW OF Cu

SW/TR CuNi30 Fe

CuAl10Ni5Fe4

CuAl11Ni6Fe5

CuAl5 o

CuAl8 °

CuAl8Fe3 (]

CuAl9 °

CuNi20Fe °

CuNi30Fe °

CuNi25 °

CuNi10Fe1Mn °

CuSi2Mn ° °

CuSi3Mn [ ) °

CuSn4 L[]

CuSné [

CuSn8 o

CuzZn0,5 °

CuzZn10 [ ) °

CuzZn15 o °

CuzZn20Al o

CuZn5 L] L

OF-Cu °

SE-Cu (]

SF-Cu (]

Union de compo-
nentes de cobre y de
piezas moldeadas para
soldar, indicado para °
soldaduras de horno,
empleo en técnica de
vacio y en la industria
aérea y espacial

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
2015-01-14



E\A;;‘n °  Combinacién de materiales base del hilo tubular

no aleados y de baja aleacion

M vista general 8| o - . _
= = O ] z = 3
o o g 2 2 k] 2 2 =
= = s 5 5 T 5 5 =
o (9} =) o« o« wn o« o« -
B = [ = | = | e e =
~ — ~ ~ ~ ~ o o —
= = = = = = = = =
O O O O O O O O O
e e e e e e e e e

$185-S355 [ [ [ [ ) [ )

$235-5460QL1 [ ) [ ) [ )

$355J0-S335 °

S(P)275 - S(P)355 ° °

S185-S275JR, [ )

$255- 5460 °

S255N - S355N [ )

P235GH - P355GH [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ )

P235T1/T2 - P460NL2 [ ] ° ° [ )

L210 - L445MB ° ° [ ] °

L210-L360 o °

P235GH ° [ °

P265GH [ ] [ ) [ )

P295GH [ [ [

P235 - P355 [ ) [ )

P310GH °

GP240R ° °

S460N °

S460M [ )

API X42 - X60 [ ) [ ) [ )

16Mo3 °

Aceros resistentes al °

frio hasta 550 Mpa

Aceros de construc-

cion naval A, B, D, °

AH-32 - EH 36

Aceros de tuberias

laminados termome-

canicos hasta L690M,

aceros de grano fino ° °

de gran resisten-

cia hasta S690QL,

$690G1Ql1

SZW 2014 WWW.ewm-group.com
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Combinacién de materiales base TIG/autégenos ew;,, °

no aleados y de baja aleacion

M vista general

GFR R60

TR70S G3

TR 80S Ni1

TR 80S NiCu

TR CrMo5

TR 80S Mo

TR 80S CrMo1

TR 90S CrMo2

TR 90S CrMo91
TR 90S CrMo2 VTi

® | TR70S G2
® | TR70S G4

$185-S275JR

$355J0 - S355

S255N - S355N ° (]

P255NH - P355NH ° [ [ (]

S235JRW - S355)2G1W ° L[]

$235G2T - S255GT °

$235J0-5275J0 ]

P355NL1 - P460NL1 L[] (]

P235G1TH - P255G1TH °

P235GH L[] ° [ (] o

P265GH [ ° ° ° °

P285NH ]

P295GH L[]

P310GH [ ° [

S460N (] L[]

S460M ° [

9CrNiCu3-2-4 ° °

13CrMo4-5 °

13CrMoSi5-5 °

G17CrMo5-5 °

16Mo 3 ]

10CrMo9-10 [

10CrSiMoV7 (]

12CrMo9-10 (]

A213T91 L[]

A 335P91 ]

X10CrMoVNb9-1 ]

12CrMo19-5 []

X12CrMo5 b

m WWW.ewm-group.com SZW 2014
2015-01-14



eu;irr

Denominacion

E382C21
SE 6010 CEL

Combinacion de materiales base de electrodos
recubiertos / no aleados y de baja aleacién

Asignacion

$235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N
(X56), StE 210.7, StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, StE 360.7 TM,
P235G1TH, P255G1TH,

E380RC11
SE6013 RC

$235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N
(X56), StE 210.7, StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, Aceros para la
construccion naval A, B, D, acero fundido GS-38 - GS-52

E420RC11
SE 6013 RC blau

$235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N
(X56), StE 210.7, StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, StE 360.7 TM,
P235G1TH, P255G1TH,

Aceros para la construccion naval A, B, D acero fundido GS-38 - GS-52

E420RR 12
SE6013 RR

5185 - 5355, P235G1TH, P265G1TH, P295G1TH, L210 - L360, E235 - E355,
GP240GH
Aceros para la construccion naval A, B, D, acero fundido GS-38 - GS-52

E352RB 12
SE 6013 RRB

$185 - S355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275
-S(P)355, GP240R
Aceros para la construccion naval A, B, D, acero fundido GS-38 - GS-52

E420RC11
SE 6013 RRC

$185 - S355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275
-S(P)355, GP240R
Aceros para la construccion naval A, B, D acero fundido GS-38 - GS-52

E422B12H10

$185 - 5355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275
- S(P)355, GP240R

SE7016 BR Aceros para la construccion naval A, B, D, E acero fundido GS-38 - GS-52
$185 - S355, E295, E335, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P460, L210 -
EACBERD L460, S(P)275 - S(P)460, GP240R
SE 7018 BH5 Py .
Aceros para la construccion naval A, B, D, E, acero fundido GS-38 - GS-52
$235JR - $355J2G3, P380NH - P460NH, P235GH - P285NH, P295GH,
EMoB 42 H5 20MnNb6, 16 Mo 3,
SE 7018 Mo

Acero fundido GS-22 Mo4

ECrMo1 B 42 H5
SE 8018 CrMo1

13CrMo 4 4 (1.7335), 15CrMo3 (1.3566), 13CrMoV 5 8 (1.7734), 15Cr3
(1.7015), 16MnCr5 (1.7131), 20MnCr5 (1.7147), 15CrMo5 (1.7262),
25CrMo4 (1.7218),
Acero fundido GS-22CrMo 5, GS-22CrMo 5 4

ECrMo2 B 42 H5
SE 9018 CrMo2

10CrM09-10 (1.7380), 10CrSiMoV7 (1.8075), 30CrMoV9 (1.7707)
Acero fundido G17CrMo9-10

SZW 2014
2015-01-14
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Combinacién de material adicional para soldadura ew;,, °

De alta aleacion

Denominacion

Asignacion

SE 307
SW 307 Si Distintos aceros (no aleados/de baja aleacion), plaqueados, capas

X amortiguadoras para recargues duros, aceros con alto contenido de
TR 307 Si . .

Cy dificiles de soldar, acero duro de manganeso (p.ej. 1.3401)

FCW 307 Rutile
SE308 L
SW308LSi 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550,
TR308LSi 1.4552
FCW 308 Rutile
SE309L
SW309LSi Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacién),
TR309LSi plaqueados, recargues en aceros estructurales no aleados resistentes

FCW 309 Rutile/ LP Rutile
SE 309Mol

ala corrosion, capas amortiguadoras

SW309H 1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724, 1.4742,1.4710, 1.4740, 1.4829,

TR 309 H 1.4832,1.4878,1.4713

SE310

SW310 1.4710,1.4713,1.4726, 1.4745, 1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841,
1.4845, 1.4846, 1.4848, 1.4849

TR310

SE312 Acero y acero fundido similares, resistentes a la corrosion (p.ej.

SW312 1.4762, 1.4085), acero dificil de soldar, acero duro de manganeso,

TR312 reparaciones y recargues resistentes al desgaste

SE 316-L

SW 316 LSi 1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571,

TR316 LSi 1.4573,1.4580, 1.4581, 1.4583

FCW 316 Rutile/ LP/Metall

SE318

SW3185Si 1.4401, 1.4404, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 14571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,

. 1.4583

TR318LSi

SE 347

SW 347 Si 1.4541,1.4550, 1.4552,1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306

TR 347

SE 2209 Duplex

SW 2209 Duplex 1.4462, 1.4417, 1.4460, 1.4362

TR 2209 Duplex

SW 410 NiMo Aceros cromados martensiticos, fundicion fina y acero fundido tipo

TR 410 NiMo 13% Cr-4% Ni

SW904L A

TR904 L 4529,1.4539

SW 2594 Super Duplex 25% aceros Superduplex de cromo, por ejemplo, 1.4501 X2CrNiMo-

TR 2594 Super Duplex CuWN 25-7-4Y S 32750, S 32760

SE625 1.4529, 1.4539, 1.4558, 1.4876, 1.5680, 1.5681, 1.5662, 2.4605, 2.4618,

SW 625 2.4856, 2.4858, 2.4951, 2.4952,Alloy 625, Alloy 800 y aleaciones

TR 625 similares de Ni-Cr

SENI EN-GJL-100 - EN-GJL-350, EN-GJMB-350 - EN-GJMB-550, EN-

GJMW-350 - EN-GJMW-550

SENiCr82 1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669,

SW NiCr82 24694, 2.4816,2.4817, 2.4867, 2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952

TR NiCr82 Aleaciones de niquel, uniones mixtas (también a temperaturas

FCW NiCr82 >300 °C), plaqueados, soldaduras de recargue

SW NiFe55 Fundicion esferolitica, hierro fundido con grafito esférico

SZW 2014
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E\A;;'n ° Combinacién de material adicional para soldadura

Denominacion

SMAS2

Soldadura arco sumergido
Asignacion
Construccion metalica, naval y de depositos a presion, S185-E360,
$235JR-S355JR, $235J0-5355J0, S235J2- S355J2, S275N-S355N,
S$275MS355M,P235GH-P355GH, P275N-P355N, P355M, P355Q
Aceros para tuberias L210-360, aceros para la construccién naval A-E,
AH36, DH36 ASTM: A36, A106 grades A/B/C, A139, A210 grades A1/C,
A216 grades WCA/WCB/ WCC,A234 grade WPB, A266 grades 1/2/4,

A283 grades A/B/C/D, A285 grades A/B/C, A299grades A/B, A515
grades 60, A516 grades 55, A656 grade 50API: 5L grades X42-X56

SMA S3Si

Aceros de grano fino, no aleados y de baja aleacion
$355J0, $355J2, S355N-S460N, S355NL-S460NL, S355M-5460M,
S355ML-S460ML, S460Q, S460QL, P355GH, P355N-P460N, P355NL2-
P460NL2, P355M-P460M, P355ML2-P460ML2, P355Q-P460Q
Aceros para tuberias L210-450, aceros para la construccién naval
AH40-FH40, ASTM: A36, A106 grades A/B/C, A139, A210 grades A1/C,
A216 grades WCA/WCB/WCC, A234 grade WPB, A266 grades 1/2/4,
A283 grades A/B/C/D, A285 grades A/B/C, A299 grades A/B, A515
grades 60/65/70,
A516 grades 55-70, A656 grade 50/60 API: 5L grades X42-X65

SMA 316

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550,
1.4571,1.4580, 1.4581, 1.4583

SZW 2014
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e ° Material adicional para soldadura

Indicaciones para el procesamiento de acero

B Aceros estructurales no aleados o de baja aleacion

Informacion general | Laidoneidad de soldadura de aceros estructurales no
aleados o de baja aleacién depende principalmente del
contenido de carbono. Los aceros con un contenido de
C de hasta un 0,22% pueden procesarse sin limitaciones
con cualquier proceso de soldadura.

Cuanto mayor sea el contenido de carbonoy la
velocidad de enfriamiento, menor seré la idoneidad de
soldadura debido al temple. Se forma una estructura

de grano grueso en la zona afectada térmicamente

con gran caida de la resistencia al impacto de probeta
entallada y ensayada a flexion.

La tendencia de temple de aceros estructurales de alea-
cion baja puede calcularse mediante el equivalente de
carbono. En el equivalente de carbono del International
Institute of Welding (CEV), el influjo de los elementos de
aleacion mas importantes se calcula con una formula
calculada empiricamente:

Mn 4 Cr+Mo+V . Cu+Ni
6 5 15

mw Cc._=C+
ev

Valor limite general de la idoneidad de soldadura de
aceros de baja aleacion en CEV = 0,45. Si se elige bien
el material adicional de soldadura de EWM y la con-
duccién de calor es correcta, la idoneidad de soldadura
puede darse hasta un valor CEV = 0,60.

No obstante, el CEV ofrece tinicamente una estimacion
de los aumentos de dureza previstos, puesto que el
calculo no contempla otros tamafios de materiales y de
procesos.

Otra declaracion mas precisa sobre la idoneidad de
soldadura de los aceros de aleacién baja la ofrecen los
graficos de conversion-temperatura-tiempo-soldadura.
Estos contienen declaraciones sobre las conversiones
de estructura en la zona afectada térmicamente, de
manera especial para cada material.

Recomendacion de El material adicional para soldadura deberia cumplir
soldadura tanto los valores mecénicos de calidad como la compo-
sicién quimica del material base. En aceros no aleados
con idoneidad de soldadura condicionada deberian
utilizarse electrodos recubiertos con revestimiento basi-
coy precalentarse conforme al equivalente de carbono.
En aceros efervescentes deberian utilizarse electrodos
basicos para las zonas de segregacion y electrodos de
rutilo para las capas exteriores y de raiz.

SZW 2014 WWW.ewm-group.com
2015-01-14




Material adicional para soldadura

Indicaciones para el procesamiento de acero

M Aceros de grano fino

Informacién general

Los aceros de grano fino estan basicamente indicados
para la soldadura. Estos aceros se caracterizan por un
contenido de carbono maximo de un 0,22%, utilizando
elementos de aleacién principal que aumentan la
resistencia tales como manganeso, silicio, cromo, molib-
deno, cobre y nitrégeno.

También se adicionan por aleacion elementos de
microaleacién como aluminio, niobio, vanadio y boro,
que ademas de aportar resistencia, el efecto del grano
fino de la estructura mejora notablemente la dureza

del acero. Por otro lado, el tipo de deformacion térmica
durante la produccién del acero afecta a su calidad y a
sus propiedades.

Por el momento, los aceros de grano fino estan norma-
lizados hasta limites de extension de 960 MPa y pueden
soldarse con cualquier método. No obstante, a fin de
evitar fallos antes o después de la soldadura, deben pre-
calentarse los componentes siguiendo el concepto t8/5.
La hoja SEW 088 incluye a este respecto las corres-
pondientes recomendaciones. En principio, también
deberian precalentarse si se superan ciertos grosores
limite. En funcion del limite de extension se ofrecen las
siguientes recomendaciones:

Limite de extensién (N/ Grosor limite (mm)

mm)2

<355 30
>355 bis 420 20
>420 bis 590 12
>590 8

Recomendacion de
soldadura

El material adicional para soldadura deberia cumplir
tanto los valores mecénicos de calidad como la
composiciéon quimica del material base. EWM ofrece
hilos macizos e hilos tubulares para todos los aceros de
grano fino.

eu;i-n@
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Material adicional para soldadura

Indicaciones para el procesamiento de acero

M Aceros de tuberias y de calderas, aceros resistentes a la fluencia

Informacién general

Los aceros resistentes a la fluencia presentan gene-
ralmente una buena idoneidad de soldadura. Ello se
debe sobre todo al elevado grado de pureza y a un bajo
contenido de carbono. Se emplean aceros resistentes a
la fluencia para construir calderas, tuberias, depdsitos

y reactores, para temperaturas de funcionamiento de
entre 500 °Cy 600 °C. Ademds de propiedades resisten-
tes a la fluencia, estos aceros presentan gran resistencia
al revenido y un comportamiento favorable a elevadas
temperaturas en funcién del tiempo. La resistencia a la
temperatura se alcanza sobre todo gracias a los elemen-
tos de aleacion manganeso y molibdeno.

Recomendacion de
soldadura

Debido al riesgo de que se formen grietas de temple,
los aceros resistentes a la fluencia deberian precalen-
tarse en funcién del grosor de chapa. Para ello, consulte
las recomendaciones del fabricante del acero. Como
material adicional para soldadura se emplean principal-
mente tipos similares a fin de garantizar la resistencia

a elevadas temperaturas en funcién del tiempo del
material base incluso en el depésito.

SZW 2014
2015-01-14
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Material adicional para soldadura ew;,, ‘

Indicaciones para el procesamiento de acero inoxidable

M soldadura de aceros austeni

cOos

El cromoy el niquel son elementos de aleacién principal de los materiales austeniticos. En la
correcta proporcion (a partir aprox. de 18% de cromo y 8% de niquel), el margen de austeni-
ta aumenta de tal manera que se presenta como estructura estable incluso a temperaturas
ambiente.

Al contrario de los aceros de cromo ferriticos, un material austenitico ya no puede templarse
y ademas no es magnético. Se distingue entre austenitas estables y metaestables. A tempe-
ratura ambiente, las austenitas estables no contienen ninguna estructua ferritica, mientras
que las austenitas poseen hasta un 10% de componentes ferriticos. Los aceros austeniti-

cos pueden soldarse sin problema con materiales adicionales similares. Debe tenerse en
consideracidon que las austenitas estables pueden agrietarse por el calor. En estos casos, la
atencion deberia centrarse en el aporte de calor durante el proceso de soldadura. También
los materiales adicionales con aleacién de manganeso reducen este riesgo.

B soldadura de aceros ferriticos-austeniticos (aceros Duplex)

Los aceros Duplex tienen un amplio espectro de aplicaciones gracias a su extraordinaria
combinacion de resistencia y a su mayor dureza. Estas propiedades se alcanzan por el
elevado contenido de cromo en combinacién con nitrégeno y molibdeno. Se emplean en
contacto con medios corrosivos, productos quimicos y en aplicaciones offshore en un rango
de temperatura de entre -40 °Cy 250 °C. La soldabilidad puede compararse con otros mate-
riales de alta aleacion empleando materiales adicionales similares.

M soldadura de aceros de cromo ferriticos (ferrito de cromo)

Al grupo de los aceros de cromo ferriticos pertenecen materiales con un contenido de
carbono inferior al 0,1% y contenidos de cromo de entre un 13% y un 30%. Al contrario de
los aceros completamente austeniticos no contienen niquel. Para un procesamiento técnico
de soldadura deberian utilizarse ferritas estabilizadas. A este grupo se adicionan por aleacién
formadores de carburo como el titanio o el niobio que se combinan con el carbono durante
la soldadura. De este modo, el carbono no puede combinarse con cromo a carburos de
cromo, lo que impide la corrosién intercristalina. Basicamente, para soldar deberian utilizarse
también materiales adicionales puramente ferriticos con porcentajes ligeramente elevados
de cromo, niobio y titanio, puesto que en la zona de soldadura pueden perderse elementos
de aleacion. En soldaduras de varias capas puede trabajarse con materiales adicionales
austeniticos que presentan un porcentaje de cromo y molibdeno ligeramente elevado.
Como gas de proteccién deberia utilizarse inicamente argdn puro o una mezcla de argén y
helio, ya que por el elevado contenido de cromo, los aceros pueden oxidarse con facilidad en
estado fundido.

Tampoco se recomienda la mezcla de gases de argdn e hidrégeno, como suele utilizarse en
calidades austeniticas, pues pueden provocar una fuerte fragilizacién por hidrégeno del
material.

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
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eu;f'n : MIG/MAG

O

Generalidades
MIG/MAG Pagina
no aleado m
resistente a las condi-
ciones climatoldgicas L1
De baja aleacién resistente al frio [ 62 |
alta resistencia | 64 |
Resistente al calor | 67 |
inoxidable
resistente al calor
Altamente aleado X
Resistente al calor
Hilo macizo Duplex m
Base de niquel | 83 |
Aluminio | 86 |
Cobre [ o5 |
Cobre-aluminio | 96 |
Base de cobre Cobre-silicio [ 99 |
Cobre-estano m
Cobre-niquel [ 103 |
Soldadura en capas K
no aleado [ 105 |
Opciones: Interconexion m
leacion baja, alta
fesistencia J’ m
Hilo tubular Altamente aleado [ 114 |
alta aleacion, resistente
al calor 118 ]
Base de niquel [ 121 |
Soldadura en capas [ 122 |

SZW 2014 www.ewm-sales.com “
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MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo @ no aleado

B swW70s G3

© Hilo macizo no aleado

® Encobrado, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de

reparacion
Normas
DINENISO 14341-A G424 C1/M21 3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5125
Andlisis quimico
c | si|mn| P | s

008 | 09 [ 15 [0015]0012
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>20 % >420 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

500 MPa - 640 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/GL/CE/LR

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

Barril Barril kg @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
50 0,6 097-003450-20006
2,0 0.8 097-003450-20208
$200 ! 097-003450-20008
50 1,0 097-003450-20010
1,2 097-003450-20012
0,6 097-003450-30006
Bobina _ 0,8 097-003450-30008
15 1,0 097-003450-30010
1,2 097-003450-30012
B300 1,6 097-003450-30016
0,38 097-003450-31808
18 1,0 097-003450-31810
1,2 097-003450-31812
1,6 097-003450-31816
0,38 097-003450-25008
Barril F250 250 510 1,0 097-003450-25010
1,2 097-003450-25012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-20006
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-20208
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-30006
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-31808
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-31810
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-31812
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-31816
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-25008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-25010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003450-25012

MIG/MAG
® Hilo macizo ® no aleado @

B SW70sS G3Ti

® Hilo macizo no aleado
® Bobinado en capas

@ Excelentemente adecuado para superficies oxidadas, sucias,
imprimadas y galvanizadas

Normas
DINEN ISO 14341-A G422 C/MG3Sil+Ti
AWS A-5.18 ER 70S-2
Analisis quimico
c | si [ mn | Ti

006 | 08 | 15 | 012
Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
220 % >440 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=510 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
247 J (-20°C)

Autorizaciones

TOV/CE

Materiales

$185 - $355J0, S255N - S355N

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo

0,6 097-003535-20006

S200 5,0 038 097-003535-20008

1,0 097-003535-20010

Bobina 0,38 097-003535-30008
1,0 097-003535-30010

B300 15 12 097-003535-30012

1,6 097-003535-30016

SZW 2014 www.ewm-sales.com “
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003535-20006
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003535-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003535-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003535-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003535-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003535-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003535-30016

MIG/MAG
@ ® Hilo macizo @ no aleado

Normas
DIN EN
AWS A-
Materiales

Andlisis
c |

reparacion

1SO 14341-A
5.18

quimico
si | Mmn | P |

W SsWwW 70S G3 Bronze

© Hilo macizo no aleado

® De bronce, bobinado en capas
® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc
® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de

G424 C1/M21 35si1
ER 70S-6
15125

S

008 | 09 [ 15 [0012]0011
Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5

=220 %

Resistencia a la traccion, Rm

500 MPa

/M22 - M33

2420 MPa

- 640 MPa

Limite de expansion, Rp 0,2%

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

247 J (-4

0°C)

Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR

Materia

les

eu;i-n@

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N
Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fu

ndido GS-38-GS-52

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0,6 097-003562-30006
0,38 097-003562-30008
Bobina B300 15 - 1,0 097-003562-30010
1,2 097-003562-30012
1,6 097-003562-30016
0,8 097-003562-25008
Barril F250 250 510 1,0 097-003562-25010
1,2 097-003562-25012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003562-30006
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003562-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003562-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003562-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003562-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003562-25008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003562-25010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003562-25012

MIG/MAG
® Hilo macizo ® no aleado @

B S\W 70S G3 Mec

® Hilo macizo no aleado

® Encobrado, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de
reparacion

Normas
DIN ENISO 14341-A G4.22C1/G424M21
3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5125
Andlisis quimico
c | si|mn| P | s
0.07 | 085 [ 1.45 | 0.016 | 0.014
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>20 % >420 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

520 MPa - 640 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNb6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm

038 097-003720-30008
Bobina B300 15 - 1,0 097-003720-30010

12 | 097-003720-30012
08 | 097-003720-27508
F275 275 510 1.0 | 097-003720-27510
Barril 12 | 097-003720-27512

1.0 | 097-003720-45010
F450 450 590 12 | 097-003720-45012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “

2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-27508
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-27510
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-27512
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-45010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003720-45012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo @ no aleado

B S\W 70 G3Si1 Brillance

® Hilo macizo no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Extremadamente pobre en proyeccién de virutas en todos los
rangos de potencias

® Optimo para soldaduras automatizadas

DIN EN ISO 14341-A G464 M213Si1/G422

C13Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5125
Analisis quimico
C Si Mn

0.08 | 0.87 | 142

Gas de proteccion
C1/M21/M22-M33
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>25 % >420 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>520 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>85 J (20 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

S185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNb6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

Barril " @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

0,8 097-004856-30008
1,0 097-004856-30010
1,2 097-004856-30012
1,6 097-004856-30016
0,8 097-004856-25008
Barril F250 250 510 1,0 097-004856-25010
1,2 097-004856-25012

Ne articulo

Bobina B300 15 -

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004856-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004856-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004856-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004856-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004856-25008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004856-25010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004856-25012

MIG/MAG
® Hilo macizo ® no aleado @

B swW70s G4

© Hilo macizo no aleado

® Encobrado, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de
reparacion

Normas

DIN EN ISO 14341-A G462C14Si1/G464

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130
Andlisis quimico
c | silmn| P | s
008 | 1 [ 17 | 0020015
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>20 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

530J-680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/GL/CE

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Barril Barril kg @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0,38 097-003451-20008
$S200 5,0 1,0 097-003451-20010

1,2 097-003451-20012
0,38 097-003451-30008
15 1,0 097-003451-30010
Bobina - 1,2 097-003451-30012
1,6 097-003451-30016

8300 0,38 097-003451-31808
18 1,0 097-003451-31810
1,2 097-003451-31812
1,6 097-003451-31816
1,0 097-003451-25010
Barril F250 250 510 1,2 097-003451-25012
1,6 097-003451-25016
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-31808
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-31810
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-31812
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-31816
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-25010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-25012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003451-25016

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo @ no aleado

W SWwW 70S G4 Bronze

© Hilo macizo no aleado

® De bronce, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de
reparacion

Normas

DIN EN ISO 14341-A G462C14Si1/G464

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130
Andlisis quimico
c | silmn| P | s
008 | 1 [ 17 | 0020015
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>20 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

530 MPa - 680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNbé6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Barril " @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

0,8 097-003564-30008
1,0 097-003564-30010
1,2 097-003564-30012
1,6 097-003564-30016
1,0 097-003564-25010
Barril F250 250 510 1,2 097-003564-25012
1,6 097-003564-25016

Ne articulo

Bobina B300 15 -

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003564-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003564-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003564-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003564-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003564-25010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003564-25012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003564-25016

MIG/MAG
® Hilo macizo ® no aleado @

B S\W 70S G4 Mec

® Hilo macizo no aleado

® Encobrado, bobinado en capas

® Poca proyeccién de virutas gracias a la gran pureza quimica
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de
reparacion

Normas

DIN EN ISO 14341-A G462C14Si1/G464

M21 4 Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130
Andlisis quimico
c | si [ mn| P | s
0.07 | 095 [ 1.75 [0.011 0014
Gas de proteccion

C1/M21/M22-M33

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>20 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

520 MPa - 640 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

$185 - S355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285NH, P235 - P355T2,
20MnNb6, L210 - L360N

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm

038 097-003713-30008
Bobina B300 15 - 1,0 097-003713-30010

12 | 097-003713-30012
08 | 097-003713-27508
F275 275 510 1.0 | 097-003713-27510
Barril 12 | 097-003713-27512

1.0 | 097-003713-45010
F450 450 590 12 | 097-003713-45012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “

2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003713-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003713-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003713-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003713-27508
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003713-27510
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003713-27512
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003713-45010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003713-45012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo @ no aleado

B S\W 70 G4Si1 Brillance

® Hilo macizo no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Extremadamente pobre en proyeccién de virutas en todos los
rangos de potencias

® Optimo para soldaduras automatizadas

Normas

DIN EN ISO 14341-A G464 M213Si1/G422

C1 3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130

Anilisis quimico
C Si Mn

0.07 | 097 | 165
Gas de proteccion
C1/M21/M22-M33
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>25 % >460 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
520 MPa - 560 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>90J(20°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
$185 - 5355G1, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH - P285GH, P235 -
P355T2,20MnNb6, L210 - L360N
Aceros de construccion naval A, B, D, E
Acero fundido GS-38-GS-52

Barril @ de barril | @ de hilo/

Barril kg Ne articulo
venta /mm mm

0,38 097-004857-30008

1,0 097-004857-30010

Bobina B300 1> - 1,2 | 097-004857-30012

1,6 097-004857-30016

0,38 097-004857-25008

Barril F250 250 510 1,0 097-004857-25010

1,2 097-004857-25012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004857-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004857-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004857-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004857-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004857-25008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004857-25010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004857-25012

e\A;f'n : MIG/MAG
© De baja aleacion e resistente a las condiciones climatolégicas @

H S\wW B80S NiCu

® Hilo macizo no aleado
® Encobrado, bobinado en capas
® Para soldar aceros resistentes a las condiciones climatoldgicas

Normas
DINEN ISO 14341-A G422MZ
AWS A-5.28 ER 80S-G
Analisis quimico
c | si [ mn| Ni [ cu

\
008 | 08 | 14 | 08 | 04
Gas de proteccion

C1/M2/M3

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
222 % >450 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=550 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>80 J (20 °C) /247 J (-20°C)

Autorizaciones

DB/CE

Materiales

S235JRW - $355J2G1W, 9CrNiCuP3-2-4

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,8 097-003524-30008
Bobina B300 15 1,0 097-003524-30010
1,2 097-003524-30012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003524-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003524-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003524-30012

MIG/MAG eu;f'n :

® De baja aleacion e resistente al frio
H S\ B80S Ni1

® Electrodo de hilo compacto para soldar aceros estructurales de
grano fino resistentes al frio
® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construccion de
tuberias

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos
® Recomendado para soldaduras de raiz

Normas
DINEN ISO 14341-A G 46 6 M21 3Ni1
AWS A-5.28 ER 80S-Ni1
Anilisis quimico
c | si | mn | Ni
009 | 05 | 105 | 09
Gas de proteccion
C1/M2/M3
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>24 % >470 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>47 ) (-60 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales

P420NH, Gp240GH-GP280GH, S185-5355G1, $255-S355N

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003622-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003622-30012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003622-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003622-30012

MIG/MAG

® De baja aleacion e resistente al frio

® Electrodo de hilo compacto para soldar aceros estructurales de
grano fino resistentes al frio

® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construccion de
tuberias

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos

® Recomendado para soldaduras de raiz

H sS\wW80s Ni2

Normas
DINEN ISO 14341-A G464 M21 2Ni2
AWS A-5.28 ER 80S-Ni2
Anilisis quimico
c | si | mn | Ni
009 | 052 | 11 | 245
Gas de proteccion
C1/M21
Limite de expansion, Rp 0,2%
>470 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>570 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
247 J(-90°C) /=2100J(20°C)

Autorizaciones

CE

Materiales

S255N — S380N, S255NL, 14Ni6, 12Ni14

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
. 1,0 097-003640-30010
Bobina B300 1> 12 097-003640-30012

SZW 2014
2015-01-14

www.ewm-sales.com

soldadura.

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003640-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003640-30012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® De baja aleacion e alta resistencia

H S\ 100S NiMo

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor
® Encobrado, bobinado en capas

©® Materiales adicionales para la soldadura en calidad ultrarresis-
tente al calor para la fabricacion de vehiculos

® Para soldar aceros estructurales de grano fino de alta resistencia
con un limite de extensién de hasta 690 mPa

® Para grosores de pared de hasta 30 mm como max. y soldaduras
en angulo

® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

Normas
G694M/G624CZM-
DIN EN ISO 16834-A n3Ni1Mo
AWS A-5.28 ER 100S-G

Anilisis quimico
c | si \Mn\Ni}Mo\Ti

008 | 057 | 177 | 1 038 | 0.15
Gas de proteccion
C1/M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>18 % >690 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>740 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>100J (20°C) /=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

S690QL, S700MC, S420N - S500N, P420NH - PSOONH, S420NL - S500NL

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003525-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003525-30012
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003525-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003525-30012

Normas
DIN EN ISO 16834-A

MIG/MAG

® De baja aleacion e alta resistencia

H S\ 100S NiMoCr

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor
® Encobrado, bobinado en capas

® Para soldar aceros estructurales de grano fino de alta resistencia

con un limite de extension de hasta 690 mPa

® Materiales adicionales para la soldadura en calidad resistente al

calor para la fabricacion de gruas y vehiculos

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Adecuado para EWM forceArc

G 694 M Mn3Ni1CrMo

AWS A-5.28 ER 100S-G
Anilisis quimico

c | si | mn| o | N | Mo | Vv
009 | 052 [ 157 | 03 | 1.4 | 025 | 0.09

Gas de proteccion

M21

Expansion, A5

=222 %

Limite de expansion, Rp 0,2%
>690 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>760 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>140J(20°C) /=47 J (-40°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE
Materiales

$690QL1, S420N - S500N, P420NH - P5S00NH, S420NL - S500NL, S690QL

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003548-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003548-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003548-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003548-30012

MIG/MAG eu;f'n :

® De baja aleacion e alta resistencia
H S\ 1208 NiMoCr

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor
® Encobrado, bobinado en capas

©® Materiales adicionales para la soldadura en calidad resistente al
calor para la fabricacién de grudas y vehiculos

® Para soldar aceros estructurales de grano fino de gran resistencia
bonificados con agua

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Adecuado para EWM forceArc

Normas
DIN EN ISO 16834-A G 89 6 M Mn4Ni2CrMo
AWS A-5.28 ER 120S-G

Anilisis quimico

C\Si\Mn\Cr}Ni\Mo

009 | 08 | 1.8 | 031 | 22 | 055
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>14 % >885 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>940 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>70J(20°C) /=47 J(-60 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

$890QL, $S960QL, S690QL, S690QL1

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
. 1,0 097-003558-30010
Bobina B300 1> 12 097-003558-30012

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003558-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003558-30012

H S\W B80S Mo

® Encobrado, bobinado en capas

y de depdsitos

® Temperatura max. de servicio 500 °C
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

Normas
DINENISO 21952-A G MoSi
AWS A-5.28 ER 80S-G
Materiales 1.5424
Andlisis quimico
c | si | Mn | Mo

01 | 06 | 115 ] 052
Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
222 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>1001J (20°C) /=47 J (-20°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

MIG/MAG
® De baja aleacion e Resistente al calor @

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor

® Suplemento resistente al calor para la construccion de tuberias

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

P235G1TH - P255G1TH, P265 GH, P310GH, 16Mo3, L320, L360NB - L415NB

2015-01-14

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003547-30010
Bobina B300 15 1,2 097-003547-30012
1,6 097-003547-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com

soldadura.

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003547-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003547-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003547-30016

MIG/MAG
@ ® De baja aleacion e Resistente al calor

H S\ B80S CrMo1

® Encobrado, bobinado en capas

y de depdsitos

® Temperatura max. de servicio 550 °C
® Adecuado para EWM forceArcy coldArc

Normas
DINENISO 21952-A G CrMo1Si
AWS A-5.28 ER 80S-G
Materiales 1.7339
Andlisis quimico
c | si [ Mn]| c | Mo

\
01 |06 | 1 | 12 ] o052
Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=220 % >305 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=450 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>1001J(20°C) /=47 J(-10°C)

eu;i-n@

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor

® Suplemento resistente al calor para la construccion de tuberias

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
13CrMo4-5
Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003546-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003546-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003546-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003546-30012

MIG/MAG

® De baja aleacion e Resistente al calor

H S\W 90S CrMo2

© Hilo macizo de aleacion baja, resistente al calor

® Encobrado, bobinado en capas

® Suplemento resistente al calor para la construccion de tuberias
y de depdsitos

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Temperatura max. de servicio 600 °C

® Para las empresas industriales, los talleres y los servicios de

reparacion
Normas
DINENISO 21952-A G CrMo2Si
AWS A-5.28 ER 90S-G
Materiales 1.7384
Andlisis quimico
c | si [ mMn]| c | Mo

|
008 | 06 | 092 | 245 | 1
Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=222 % >355 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>540 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>80J(20°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

10CrMo09-10, 10CrSiMoV7

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003526-30010
Bobina B300 15 1,2 097-003526-30012
1,6 097-003526-30016

SZW 2014
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

www.ewm-sales.com

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003526-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003526-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003526-30016

MIG/MAG eu;f'n :

® Altamente aleado @ inoxidable
W sw 307 Si

® Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Puede forjarse en frio

Normas
DIN EN ISO 14343-A G188 Mn
AWS A-5.9 ER 307 Si
Materiales 1.4370
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni
008 [ 09 [ 7 | 18] 8
Gas de proteccion
M13/M12
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>40 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>650 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>140J(20°C) /=232 J(-196 °C)

Autorizaciones

TOV/CE

Materiales

Distintos aceros (no aleados/de baja aleacion), plaqueados, capas amortiguadoras para
soldaduras en capas, aceros con alto contenido de Cy dificiles de soldar, acero duro de
manganeso (p.ej. 1.3401)

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm

0,38 097-003473-20008
5200 30 1,0 097-003473-20010
Bobina _ 0,8 097-003473-30008
BS300 15 1,0 097-003473-30010
1,2 097-003473-30012
1,6 097-003473-30016
. 1,0 097-003473-25010
Barril F250 250 510 12 097-003473-25012

WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003473-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003473-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003473-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003473-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003473-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003473-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003473-25010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003473-25012

MIG/MAG
® Altamente aleado @ inoxidable @

® Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Para aceros inoxidables de Cr-Ni con un bajo contenido de
carbono

® Temperatura max. de servicio 350 °C

® Se puede utilizar para aceros no estabilizados y estabilizados de
CrNi

@ Resistente al frio hasta -196 °C

B S\wW 308L Si

Normas
DIN EN ISO 14343-A G199LSi
AWS A-5.9 ER 308 L Si
Materiales 14316
Analisis quimico
c | si | mn| c Ni

\
002 09 | 18| 19 [ 9
Gas de proteccion

M12

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>42 % >390 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>600 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>50J(-196 °C) /=1201J (20 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552

Barril " @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

0,8 097-003544-20008

1,0 097-003544-20010

0,8 097-003544-30008

Ne articulo

$S200 50

Bobina 85300 s - 1,0 097-003544-30010
1.2 097-003544-30012

16 097-003544-30016

Barril F250 250 510 1,0 097-003544-25010

SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003544-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003544-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003544-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003544-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003544-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003544-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003544-25010

MIG/MAG eu;f'n :

® Altamente aleado @ inoxidable
B SswW309L Si

® Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Temperatura max. de servicio 300 °C

Normas
DIN EN ISO 14343-A G2312LSi
AWS A-5.9 ER 309 L Si
Materiales 1.4332
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni
002 | 08 [ 18 | 235 13
Gas de proteccion
M12/M13
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35 % >450 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>650 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

=60 J (-120 °C)

Autorizaciones

TOV/CE

Materiales

Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosién, capas amortiguadoras

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003554-30008
. 1,0 097-003554-30010
Bobina B5300 15 12 097-003554-30012
1,6 097-003554-30016

WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003554-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003554-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003554-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003554-30016

MIG/MAG

® Altamente aleado @ inoxidable

B sS\W 410 NiMo

© Hilo macizo de alta aleacion

©® Recomendado para uniones de aceros similares martensiticos-
ferriticos

@ Aplicacion en la construccién de compresores, centrales de
vapor y turbinas hidraulicas

® Resistente a atmdsfera de vapor, de agua y de agua de mar

Normas
DIN EN ISO 14343-A G134
AWS A-5.9 ER 410 NiMo
Materiales 1.4351
Anilisis quimico
c | si | Mn | Mo | cu | Ni | | Nb
003 | 03 | 04 | 05 | 03 | 45 | | o5

Gas de proteccion

M13

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

=10 % >750 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>950 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>35J(20°C)

Materiales
1.4313,1.4317,1.4351,1.4414

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003589-30008
. 1,0 097-003589-30010
Bobina B5300 15 12 097-003589-30012
1,6 097-003589-30016

SZW 2014
2015-01-14

www.ewm-sales.com

soldadura.

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003589-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003589-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003589-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003589-30016

MIG/MAG

® Altamente aleado @ inoxidable
H swo04 L

© Hilo macizo de alta aleacion
® Recocido y bobinado en capas

® Resistente a medios con azufre y cloro
® Temperatura max. de servicio 400 °C
® Resistente al frio hasta -196 °C

eu;i-n@

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas

Normas
DIN EN ISO 14343-A G20255CulL
AWS A-5.9 ER 385
Materiales 1.4539
Andlisis quimico
c | si [ Mn| Mo | Nbo | c | Ni | | co | Al | N | B
002 | 03 [ 15 [ 42 [ o005 | 198 25 [ 14 [ 05 | 05 | 005 |0.003
Gas de proteccion
11/13 (20 -30 % He)
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35 % >410 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>600 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>130J(-196 °C)
Materiales
1.4529,1.4539
Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0,8 097-003634-30008
. 1,0 097-003634-30010
Bobina BS300 15 - 1,2 097-003634-30012
1,6 097-003634-30016
Barril F250 250 510 1,2 097-003634-25012

WWW.Wm-group.com

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

soldadura.

SZW 2014
2015-01-14


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003634-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003634-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003634-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003634-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003634-25012

o Altamente aleado e resistente al calor

B sSwW 309 H

MIG/MAG

® Soldaduras de recargue y de unién en aceros de CrSi, CrAl y

CrNiSi resistentes al calor
® Para aceros similares resistentes al calor y al cascarillado
© Hilo macizo de alta aleacion
® Resistente al cascarillado hasta 950 °C

® Gracias a su elevado porcentaje de ferrita delta no susceptible a
fisuras por calor

Normas
DIN EN ISO 14343-A G2212H
AWS A-5.9 ER 309 Si
Materiales 1.4829
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni | Fe
01 [ 09 [ 17 | 22 [ 115 | Residuo
Gas de proteccion
M12/M13

Materiales

1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724,1.4742,1.4710, 1.4740, 1.4829, 1.4832, 1.4878,

14713
kg Barril venta Barril @ de hilo /mm Ne articulo
0,8 097-004878-30008
15 Bobina BS300 1,0 097-004878-30010
1,2 097-004878-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004878-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004878-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004878-30012

MIG/MAG

o Alt

eu;i-n@

1ite aleado @ resistente al calor

H swW310

© Hilo macizo de alta aleacion

© Material de soldadura de acero de niquel-cromo completamente
austenitico

® Para soldar aceros resistentes al calor
® Resistente a escoria hasta 1150 °C
® No resistente en gases que contengan azufre

Normas
DIN EN ISO 14343-A G2520
AWS A-5.9 ER 310
Materiales 1.4842
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni
011 [ 04 [ 15 | 25 | 20
Gas de proteccion
M12/M13
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>40 % >390 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>590 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>170J(20°C) /260J (-196 °C)

Materiales

1.4710, 1.4713,1.4726, 1.4745,1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846,
1.4848, 1.4849

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003513-30008
. 1,0 097-003513-30010
Bobina B5300 15 12 097-003513-30012
1,6 097-003513-30016

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

WWW.Wm-group.com

soldadura.

SZW 2014
2015-01-14


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003513-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003513-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003513-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003513-30016

MIG/MAG
® Altamente aleado @ Resistente al calor @

© Hilo macizo de alta aleacion

® El material de soldadura presenta una estructura ferritico-
austenitica

® Gran consistencia y resistencia al desgaste tras la soldadura
® Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Resistente a escoria hasta 1100 °C

® Adecuado para transformador

Hsw312

Normas
DIN EN ISO 14343-A G299
AWS A-5.9 ER312
Materiales 1.4337
Andlisis quimico
c | si [ mn]| c Ni

\ \
01 | 05 [ 19 ] 29 | 9
Gas de proteccion

M12

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=225 % 2600 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>750 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>100J (20 °C)

Materiales

Acero y acero fundido similares, resistentes a la corrosion (p.ej. 1.4762, 1.4085), acero difi-
cil de soldar, acero duro de manganeso, reparaciones y recargues resistentes al desgaste

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003514-30008
. 1,0 097-003514-30010
Bobina B5300 1> 1.2 097-003514-30012
1,6 097-003514-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003514-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003514-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003514-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003514-30016

MIG/MAG eu;f'n :

o Altamente aleado @ Resistente al calor
B SswW316L Si

® Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Para aceros inoxidables de Cr-Ni con un bajo contenido de
carbono

® Temperatura max. de servicio 400 °C

Normas
DIN EN ISO 14343-A G19123LSi
AWS A-5.9 ER316 L Si
Materiales 1.4430
Andlisis quimico
c | si | Mmn| Mo | c | Ni
002 | 085 | 185 | 27 | 19 [ 12
Gas de proteccion
M12
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>37 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>610 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>120J (-60 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,8 097-003545-20008
5200 30 1.0 097-003545-20010
Bobina 0,38 097-003545-30008
BS300 15 1,0 097-003545-30010
1,2 097-003545-30012
1,6 097-003545-30016

WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003545-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003545-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003545-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003545-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003545-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003545-30016

MIG/MAG
® Altamente aleado @ Resistente al calor @

B SswW318Si

© Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Se puede utilizar para soldar aceros mas estabilizados de CrNi

® Buena resistencia a la corrosion gracias a mayores contenidos de
Nby de Mo

® Temperatura max. de servicio 400 °C

Normas
DIN EN ISO 14343-A G19123NbSi
AWS A-5.9 ER318Si
Materiales 1.4576
Andlisis quimico

C | si [ Mn| Mo | Nb | cr | Ni
004 | 08 | 18 | 27 | o5 [ 195 | 125
Gas de proteccion

M12/M13

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>36 % >400 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>610 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>100J (20 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Barril Barril ke @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
08 097-003476-20008
1,0 097-003476-20010
0.8 097-003476-30008
1,0 097-003476-30010
1,2 097-003476-30012
16 097-003476-30016
Barril F250 250 510 1,0 097-003476-25010

$S200 50

Bobina -
BS300 15

SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003476-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003476-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003476-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003476-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003476-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003476-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003476-25010

MIG/MAG

o Altamente aleado @ Resistente al calor

eu;i-n@

B sSwW347 Si

© Hilo macizo de alta aleacion

® Recocido y bobinado en capas

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Se puede utilizar para soldar aceros mas estabilizados de CrNi

® Adecuado para soldaduras de uniones de aceros inoxidables y
resistentes al calor

® Excelente comportamiento de flujo y de soldadura
® Temperatura max. de servicio 400 °C

@ Resistente a escoria hasta 800 °C

@ Resistente al frio hasta -196 °C

Normas

DIN EN ISO 14343-A G199 NbSi

AWS A-5.9 ER 347 Si

Materiales 1.4551

Analisis quimico
c | si [ mMn| Mo | Nb | c | Ni | cu
005 | 08 | 12 | 04 | 05 [ 195 97 [ 04

Gas de proteccion
M11/M12/M13

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>35 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>600 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

=>100J (20 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales

aceros cromados martensiticos, fundicion fina y acero fundido tipo 13% Cr-4% Ni1.4541,
1.4550, 1.4552,1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306

SZW 2014

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003568-30008
. 1,0 097-003568-30010
Bobina B5300 1> 1.2 097-003568-30012
1,6 097-003568-30016
WWW.Wm-group.com
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.

2015-01-14


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003568-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003568-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003568-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003568-30016

H SwW 2209 Duplex

© Hilo macizo de alta aleacion

gases acidos

® Altamente aleado ® Duplex

MIG/MAG

® Uso en rango de temperaturas de entre -40 °C'y 250 °C
® Para aceros ferritico-austeniticos de Cr-Ni-Mo
® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construcciéon de

tuberias

Normas

DIN EN ISO 14343-A G2293LN

AWS A-5.9 ER 2209
Anilisis quimico

c | si | mn| c | N | Mo | N

0015 04 | 18 [ 225 | 9 | 3 | o015
Gas de proteccion
M12/M13
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >810 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>620 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
265 J(-60°C) /=2120J(20°C)

Autorizaciones

TUV/CE/DB

Materiales

1.4462,1.4417,1.4460, 1.4362

Uniones blancas/negras

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003516-30008
) 1,0 097-003516-30010
Bobina B5300 1> 1.2 097-003516-30012
1,6 097-003516-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003516-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003516-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003516-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003516-30016

MIG/MAG

® Altamente aleado ® Duplex

eu;i-n@

H S\W 2594 Super Duplex

© Hilo macizo de alta aleacion

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construccion de
tuberias

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos

® Temperatura max. de servicio del producto final: 250 °C
® Para aceros ferritico-austeniticos Superduplex

Normas
DIN EN ISO 14343-A G2594NL
AWS A-5.9 ER 2594
Anilisis quimico
c | si | mn| c | Ni [ Mo | N | s | P | cu
003|045 | 06 | 25 | 92 | 4 [ 025 | 001 [0025] 05

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>27 % >695 J
Resistencia a la traccion, Rm
>900 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

2135 J(-50 °C)

Autorizaciones

TOV

Materiales

25% aceros Superduplex de cromo, por ejemplo, 1.4501 X2CrNiMoCuWN 25-7-4 UND S
32750, S 32760

Uniones blancas/negras

SZW 2014

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003704-30008
) 1,0 097-003704-30010
Bobina B5300 1> 1.2 097-003704-30012
1,6 097-003704-30016
WWW.Wm-group.com
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.

2015-01-14


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003704-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003704-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003704-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003704-30016

MIG/MAG
© Hilo macizo @ Base de niquel @

© Hilo macizo de alta aleacion

©® Temperatura max. de servicio de los componentes 1000 °C

® Resistente al frio hasta -196 °C

® Resistente a escoria hasta 1100 °C

® Resistencia del material de soldadura a la agresion de acidos
nitricos, sulfuricos, clorhidricos y fosféricos

@ Puede utilizarse en un rango de temperaturas de entre -196 °C

B swWee5

y 550 °C
Normas
DIN EN ISO 18274 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A-5.14 ER NiCrMo3
Materiales 2.4831
Andlisis quimico
C si | mn | cr Ni | Mo | Nb

| | |
001 | 01 [005| 22 [ 64 | 9 | 36
Gas de proteccion

M12

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
35% >480 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=780

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

60 J (-196 °C)

Autorizaciones

TOV

Materiales

Alloy 625, Alloy 800 y aleaciones similares de Ni-Cr

1.4529, 14539, 1.4558, 1.4876, 1.5680, 1.5681, 1.5662, 2.4605, 2.4618, 2.4856, 2.4858,
2.4951,2.4952

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,8 097-003515-30008
Bobina BS300 15 1,0 097-003515-30010
1,2 097-003515-30012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “

2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003515-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003515-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003515-30012

MIG/MAG
@ ® Hilo macizo @ Base de niquel

H sw NiCr82

© Hilo macizo de alta aleacion
® Resistente al frio hasta -196 °C
® Resistente a escoria hasta 1200 °C

eu;i-n@

® Para aleaciones resistentes a la corrosion con niquel, aceros
inoxidables y aceros no aleados

® Resistente a la fragilidad

® Elevados valores de resistencias y de resistencias a la fluencia por

un tiempo determinado

® Uniones de acero no aleado/de baja aleacién en la industria
petroquimica y la tecnologia offshore (p. ej. hornos)

Normas
DIN EN ISO 18274 S Ni 6082 (NiCr20Nb)
AWS-SFA-5.14 ERNiCr 3
Andlisis quimico
c | si | mn| o [ N | Fe [ Nb | cu| co| Ti s | P
0405‘ 05 ‘ 3.5 ‘ 22 ‘ 67 ‘ 3 ‘ 3 ‘ 05 ‘ 0.1 ‘0.75 ‘0.015 0.015

Gas de proteccion
11/13 (40 % He)

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35% >480 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>780)

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

60 J (-196 °C)
Materiales

1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669, 2.4694,

2.4816,2.4817,2.4867,2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952

Aleaciones de niquel, uniones mixtas (también a temperaturas >300 °C), plaqueados,

soldaduras de recargue

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003586-30008
. 1,0 097-003586-30010
Bobina B5300 15 12 097-003586-30012
1,6 097-003586-30016

WWW.Wm-group.com
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.

SZW 2014


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003586-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003586-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003586-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003586-30016

B S\W NiFe55

© Hilo macizo de alta aleacion

tencia
® Resistente a la fragilidad

Andlisis quimico

C | si | Mn| cu | co | Ni | Fe
003 | 01 | 05 | 004 | 002 | 551 | Residuo
Gas de proteccion
11/ M12
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>40 % >280 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
580 MPa

Materiales
Fundicion esferolitica, maleable y gris

® Hilo macizo e Base de niquel

MIG/MAG

@ Soldadura en frio de fundicion esferolitica, maleable y gris
® Elevada seguridad frente a grietas y buenos valores de consis-

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003572-30008
) 1,0 097-003572-30010
Bobina 5300 1> 1.2 097-003572-30012
1,6 097-003572-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003572-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003572-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003572-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003572-30016

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo ® Aluminio

B S\W 145099,5Ti

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

® El titanio hace que se forme grano fino y aumenta los valores
mecénicos

® Mas insensible a las grietas por calor que aluminio puro

Normas
DIN EN 1SO 18273 S AL 1450 (Al99,5Ti)
AWS A-5.10 ER 1450
Materiales 3.0805
Anilisis quimico
Ti Al
0.15 | 99.5
Gas de proteccion
1
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>35 % >20 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>65 MPa
Autorizaciones
TOV/DB/CE
Rango de fundicién
647 °C-658°C
Materiales
Al99,5Ti, Al99,3, Al99,5, Al99,6, Al99,7, Al99,85,

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-004818-30008
) 1,0 097-004818-30010
Bobina B5300 70 12 097-004818-30012
1,6 097-004818-30016
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004818-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004818-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004818-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004818-30016

MIG/MAG
® Hilo macizo ® Aluminio @

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio
® Aleacion para la ingenieria ocednica, marina y naval
® Resistente al agua de mar

H sSwW 3103 Mn1

Normas
DIN EN 1SO 18273 S AL 3103 (AIMn1)
AWS A-5.10 ER 3103
Analisis quimico
Mh | Si [ Mg | Al

12 | 03 | 02 | Residuo

Gas de proteccion
I
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>24 % >35 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
=90 MPa

Rango de fundicion

648 °C-657 °C

Materiales

AIMn0,6, AIMn1, AIMn0,2Mg0,1, AIMn1Mg0,5

Barril Barril kS @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0.8 097-004819-30008
Bobina BS300 7,0 - 1,0 097-004819-30010
1.2 097-004819-30012
. 1,0 097-003509-10010
Barril F100 100 590 12 097-003509-10012
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004819-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004819-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004819-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003509-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003509-10012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo ® Aluminio

B S\W 4043 Si5

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio
® 5 % de silicio

@ Valores de consistencia bajos sin tratar

® Adecuado para anodizar a continuacion

® Insensible a las grietas por calor

® Los campos de aplicacién principales son las soldaduras en
fundicion de aluminio

Normas
DIN EN ISO 18273 S Al 4043A (AlSi5(A))
AWS A-5.10 ER 4043
Materiales 3.2245
Andlisis quimico
Si Al

5 Residuo
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

28 % =40 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>120 MPa

Autorizaciones

DB/CE

Rango de fundicién

573°C-625°C
Materiales

AlSiMg, AIMgSi
Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo

0.8 097-004820-20008

5200 20 1,0 097-004820-20010

Bobina 0,8 097-004820-30008

BS300 7,0 1,0 097-004820-30010

1,2 097-004820-30012
WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004820-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004820-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004820-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004820-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004820-30012

MIG/MAG
® Hilo macizo ® Aluminio @

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio
® 12% de silicio

@ Valores de consistencia bajos sin tratar

@ No adecuado para anodizar a continuacion

® Los campos de aplicacién principales son las soldaduras en
fundicion de aluminio

B SW 4047 si12

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 4047A (AISi12(A))
AWS A-5.10 ER 4047

Materiales 3.2585
Andlisis quimico
si | Al
12 Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

=5 % >60 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>130 MPa

Autorizaciones

DB/CE

Rango de fundicion

575°C-585°C
Materiales

AlSiMg, AIMgSi
Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-004817-30008
. 1,0 097-004817-30010
Bobina B5300 70 12 097-004817-30012
1,6 097-004817-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004817-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004817-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004817-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004817-30016

MIG/MAG

® Hilo macizo @ Aluminio

eu;i-n@

B swW 5087 Mg4,5 MnZr

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

©® Muy buenos valores mecanicos

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5087 (AIMg4,5MnZr)
AWS A-5.10 ER 5087
Materiales 3.3546
Anilisis quimico
Mg | Mn | o [ zr | Al
45 | 1 [ 015 | 015 | Residuo

Gas de proteccion

1

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>17 % >125 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>275 MPa

Autorizaciones

TUV/DB/GL/CE/ABS

Rango de fundicién

574°C-638°C

Materiales

AlMg3,5, AlMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
0,38 097-003644-30008
. 1,0 097-003644-30010
Bobina B5300 7.0 12 097-003644-30012
1,6 097-003644-30016

WWW.Wm-group.com

soldadura.

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

SZW 2014
2015-01-14


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003644-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003644-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003644-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003644-30016

MIG/MAG
® Hilo macizo ® Aluminio @

H sSW 5183 Mg4,5 Mn

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

© 4,5 % de magnesio, 0,7 % de manganeso

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
AWS A-5.10 ER5183
Materiales 3.3548
Anilisis quimico
Mg | Mn | o | Al

45 | 07 | 015 | Residuo
Gas de proteccion
n
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
217 % >125 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>275 MPa
Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR/CE/ABS
Rango de fundicién
574°C-638°C
Materiales
AlMg3,5, AIMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AIMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003643-20010
5200 20 1.2 097-003643-20012
Bobina 0.8 097-003643-30008
BS300 70 1,0 097-003643-30010
! 1,2 097-003643-30012
16 097-003643-30016
SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003643-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003643-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003643-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003643-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003643-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003643-30016

MIG/MAG eu;f'n :

® Hilo macizo @ Aluminio
H SsWwW 5183 Mg4,5 Mn Premium

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

® Para uniones dificiles de soldar

® Superficie optimizada gracias a un proceso de limpieza especial

® Varios descascarillados

® 4.5 % de magnesio, 0,7 % de manganeso

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
AWS A-5.10 ER5183
Materiales 3.3548
Andlisis quimico
Mg | mn | o | Al

45 | 07 | 015 | Residuo

Gas de proteccion
I
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>17 % >125 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>275 MPa

Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR/CE/ABS
Rango de fundicion
574°C-638°C

Materiales

AlMg3,5, AIMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AIMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AlMg3, G-AIMg5

Barril venta | Barril | kg | @dehilo/mm | Nearticulo

Bobina | BS 300 | 7,0 | 1,2 | 097-003686-30012

» A peticion también podemos suministrar otras dimensiones

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003686-30012

MIG/MAG
® Hilo macizo ® Aluminio @

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio
® 5 % de magnesio

B S\W 5356 Mg5

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5356 (AIMg5Cr)
AWS A-5.10 ER 5356
Materiales 3.3556

Anilisis quimico

Mg | Mn | o [ Ti | A
5 [ 015 | 01 | 01 [ Residuo

Gas de proteccion
n
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>8 % >120 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>250 MPa
Autorizaciones
TOV/DB/GL/LR/CE
Rango de fundicién
575°C-633°C
Materiales
AlMg3, AlMg4,5, AIMg5, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg3

Barril Barril rn @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm

0,38 097-003645-20008
5200 20 1,0 097-003645-20010
Bobina _ 0,8 097-003645-30008
BS300 70 1,0 097-003645-30010
! 1,2 097-003645-30012
1,6 097-003645-30016
. 1,0 097-003645-10010
Barril F100 100 590 12 097-003645-10012

SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003645-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003645-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003645-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003645-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003645-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003645-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003645-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003645-10012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo macizo ® Aluminio

B sSW 5754 Mg3

® Electrodo de alambre masivo MIG, aluminio

© 3% de magnesio

® Resistencia media de la consistencia y a la corrosion
® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S Al 5754 (AIMg3)
AWS A-5.10 ER 5754
Materiales 3.3536
Andlisis quimico
Mg | Mn | o [ A

3 [ 03 | 03 |Residuo
Gas de proteccion
I
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
=222 % >80 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>190 MPa
Autorizaciones
TUV/DB/GL/CE
Rango de fundicién
615°C-642°C
Materiales
AlMg1, AIMg2, AIMg2,5, AIMg3,5, AIMg0,5Mn, AlMg1Mn0,5, AIMg2Mn0,8, AIMgSi0,5,

AlMgSio,7
Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo

0,8 097-003646-20008

5200 20 1,0 097-003646-20010

Bobina 0.8 097-003646-30008

BS300 70 1,0 097-003646-30010

! 1,2 097-003646-30012

16 097-003646-30016
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003646-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003646-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003646-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003646-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003646-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003646-30016

MIG/MAG

© Base de cobre ® Cobre

B SW OFCu

® Aleacién de cobre sin oxigeno
© Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Muy resistentes al desgaste y a la abrasion
® Propiedades de fluidez excelentes

Andlisis quimico
Cu

99.95
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
=40 %
Resistencia a la traccion, Rm
>200 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
60J (20 °C)
Dureza
50 HB
Materiales
Unién de componentes de cobre y de piezas moldeadas para soldar, indicado para
soldaduras de horno, empleo en técnica de vacio y en la industria aérea y espacial

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003610-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003610-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003610-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003610-30012

MIG/MAG E\A;;‘n
@ ® Base de cobre ® Cobre-aluminio

B swW CuA8

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Soldadura de unién de materiales de cobre y diversas chapas
de acero

® Soldadura de recargue sobre acero resistente al desgaste

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion. Resistente al
agua de mar

@ Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 6100 (CuAl7)
AWS A-5.7 ER CuAl-A1
BS 2901 part 3 c28
Materiales 2.0921
Anilisis quimico
Al [ mMn | Ni | cu

8 | 02 | 03 |Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
=240 %
Resistencia a la traccion, Rm
2430 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>100J (20 °C)
Dureza
100 HB
Rango de fundicion
1030°C-1040°C
Materiales
CuAl5, CuAl8, CuAl9, CuZn20Al

Barril " @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

0,8 097-003486-20008

1,0 097-003486-20010

0,8 097-003486-30008

Ne articulo

$S200 50

Bobina 8300 15 - 10 | 097-003486-30010

1,2 097-003486-30012

1,6 097-003486-30016

Barril F200 200 510 1,0 097-003486-20110
“ WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003486-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003486-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003486-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003486-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003486-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003486-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003486-20110

MIG/MAG
® Base de cobre ® Cobre-aluminio @

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Soldadura de recargue sobre acero resistente al desgaste

® Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

® Soldadura de unién de piezas de fundicién y de forja de bronce
aluminio-niquel

® Soldadura de recargue en acero y bronce de aluminio inclusive
aleaciones de varios componentes

® El material de soldadura es resistente al agua saladay a la

H S\W CuAISNIS

corrosion
Normas
S Cu 6328 (CuAI9Ni-

DIN EN ISO 24373 SFe3Mn2)

AWS A-5.7 ER CuNiAl

BS 2901 part 3 C26Ni

Materiales 2.0923
Andlisis quimico

Al | Ni [ Fe | Mn | si [P | cu
o | s | 4 | 15 | 02 | 002 Residuo

Gas de proteccion

1

Expansion, A5

>10 %

Resistencia a la tracciéon, Rm

>560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

260 J (20 °C)

Rango de fundicion

1015°C-1045°C

Materiales

CuAl11Ni6Fe5, CuAI10Ni5Fe4

Aleaciones de cobre, aluminio, niquel

Barril venta | Barril | kg | @ de hilo /mm | Ne articulo

Bobina BS300 15 1,2 | 097-003567-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003567-30012

MIG/MAG E\A;;‘n
@ ® Base de cobre ® Cobre-aluminio

A T H S\W CuAIBz9Fe
7 P i

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

@ Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

® Muy resistentes al desgaste y a la abrasion

® Soldadura de recargue en acero y bronce de aluminio inclusive
aleaciones de varios componentes

@ Propiedades de fluidez excelentes
® Soldaduras de unién de materiales CuAl

Normas
DIN EN 1SO 24373 S Cu 6180 (CuAl10Fe)
AWS A-5.7 ER CuAl-A2

BS 2901 part 3 c13
Materiales 2.0937
Anilisis quimico
Al | Fe [ Mn | Ni | cu
95 | 11 [ 1 | 08 [Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
>35%
Resistencia a la tracciéon, Rm
=500 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
295 J(20°C)
Dureza
140 HB
Rango de fundicién
1030 °C - 1040 °C
Materiales
CuAl8Fe3

Barril . @ de barril | @ de hilo/
Barril kg

venta /mm mm

1,0 097-003571-30010

Bobina B300 15 - 1,2 097-003571-30012

1,6 097-003571-30016

Barril F200 200 510 1,0 097-003571-20110

Ne articulo

“ WWW.ewm-group.com SZW 2014

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003571-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003571-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003571-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003571-20110

MIG/MAG
® Base de cobre @ Cobre-silicio @

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

® Excelente comportamiento de flujo y de soldadura

® Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

@ Desarrollado especialmente para las chapas recubiertas utiliza-
das en la industria del automovil

® Soldaduras de unién de materiales de cobre, asi como fundicio-
nes de hierro y aceros de aleacién baja

B sw Cusi2

Normas
DIN EN 1SO 24373 S Cu 6511 (CuSi2Mn1)
AWS A-5.7 ER CuSi-A
Analisis quimico
Si P [ Mn | sn | cu

18 | 001 [ 1 [ 022 | Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
=45 %
Resistencia a la tracciéon, Rm
>285 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>75J(20°C)
Dureza
62 HB
Rango de fundicién
1030 °C - 1050 °C
Materiales
CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuZn5, CuZn10, CuZn15

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003565-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003565-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com “
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003565-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003565-30012

MIG/MAG E\A;;‘n
@ ® Base de cobre @ Cobre-silicio

N T B swW Cusi3
Iz P o

® Hilo macizo con base de cobre

@ Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

® Soldadura de unién de materiales de cobre y diversas chapas
de acero

® Soldadura de recargue sobre acero
@ Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

Normas

DIN EN 1SO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn)
AWS A-5.7 ER CuSi-A

BS 2901 part 3 c9

Materiales 2.1461

Anilisis quimico
Si Mn Cu
2.8 0.9 | Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
=240 %
Resistencia a la traccion, Rm
>350 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>60J (20 °C)
Dureza
80 HB
Rango de fundicion
965 °C - 1035 °C
Materiales
CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuZn5, CuZn10, CuZn15

Barril Barril B @ de barril | @ de hilo/ Ne articulo
venta /mm mm
0,8 097-003485-20008
5200 >0 1,0 | 097-003485-20010
Bobina - 0,8 097-003485-30008
B300 15 1,0 097-003485-30010
1,2 097-003485-30012
Barril F200 200 510 1,0 097-003485-20110
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003485-20008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003485-20010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003485-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003485-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003485-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003485-20110

MIG/MAG
® Base de cobre ® Cobre-estaiio @

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion
® Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

B S\W CuSn1

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 1898 (CuSn1)
AWS A-5.7 ER Cu
Materiales 2.1006
BS 2901 part 3 c7

Anilisis quimico

sn | mn | si | P | cu

085 | 025 | 02 | 001 | Residuo

Gas de proteccion

1

Expansion, A5

>30 %

Resistencia a la traccion, Rm

>220 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>75J(20°C)

Dureza

60 HB

Rango de fundicion

1020 °C-1050°C

Materiales

OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu, CuZn0,5

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
) 1,0 097-003559-30010
Bobina 8300 1> 12 097-003559-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003559-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003559-30012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Base de cobre ® Cobre-estafio

B S\W CusnB

® Hilo macizo con base de cobre

® Se producen muy pocos fallos al mantener las tolerancias de
medida més ajustadas, bobinado en capas

® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

® Se recomienda el arco voltaico de impulsos, coldArc autorizado

® Soldaduras de unién de materiales de cobre, asi como fundicio-
nes de hierro y aceros de aleacion baja

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 5180A (CuSn6P)
AWS A-5.7 ER CuSn-A
BS 2901 part 3 cn
Materiales 2.1022
Anilisis quimico
Sn P Cu

6.3 0.2 Residuo
Gas de proteccion
1
Expansion, A5
220 %
Resistencia a la tracciéon, Rm
2260 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>32J(20°C)
Dureza
80 HB
Rango de fundicién
910°C- 1040 °C
Materiales
CuSn4, CuSn6, CuSn8

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
08 097-003614-30008
. 1,0 097-003614-30010
Bobina B300 1> 1.2 097-003614-30012
1,6 097-003614-30016
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003614-30008
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003614-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003614-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003614-30016

MIG/MAG
® Base de cobre @ Cobre-niquel @

® Hilo macizo con base de cobre

® Especialmente indicado para uniones y recargues de materiales
de CuNi hasta 30% Ni

©® Muy buena resistencia a la corrosién
® Montaje de tuberias, construccion naval e industria quimica
® Resistente al agua de mar

B S\W CuNi30Fe

Normas

DIN EN ISO 24373 S Cu 7158 (CuNi30Mn-

1FeTi)

AWS A-5.7 ER CuNi
Materiales 2.0837
Andlisis quimico

Ni | Mn | Fe | Ti | cu
31 [ 08 | 05 [ 04 [Residuo
Gas de proteccion
Argon
Expansion, A5
>36 %
Resistencia a la traccion, Rm
>420 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

240 J (40°Q)

Dureza

115HB

Rango de fundicion

1180 °C-1240°C

Materiales

CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882), CuNi10Fe1Mn (2.0872), CuNi25

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
. 1,0 097-003501-30010
Bobina BS300 1> 12 097-003501-30012

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003501-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003501-30012

MIG/MAG
@ ® Hilo macizo @ Soldadura en capas

Normas
DIN EN 14700

Materiales
Anilisis quimico
C Si Cr
0.45 3 9.5
Gas de proteccion
M21
Dureza
60 HRC
Materiales

B S\W Hard 60

® Hilo macizo de alta aleacion
® Encobrado, bobinado en capas

® Para carga por choques y abrasién mineral
® Elevado contenido de cromo: bueno con medios agresivos
® Hasta 60 HRC

1.4718

eu;i-n@

Soldadura en capas, adecuado en caso de carga por choque y desgaste

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003549-30010
Bobina B300 15 1,2 097-003549-30012
1,6 097-003549-30016
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003549-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003549-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003549-30016

MIG/MAG
® Hilo tubular @ no aleado @

© Hilo tubular MAG de polvo metélico no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Excelente capacidad de puenteado de ranuras y de obtencion
de flancos

® Transiciones de costuras sin muescas

® Intensidad de corriente méaxima admisible muy elevada y canti-
dad muy elevada

©® También con piezas de trabajo oxidadas, imprimadas y galvani-
zadas por un arco voltaico agresivo

B FCW 70OTC Metal

Normas
DINENISO 17632-A T422MM/C1H5
AWS A-5.18 E70C-6M/-6C

Anilisis quimico
C Si Mn
0.09 | 07 1.5

Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >400 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>490 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>27J(-20°C)

Autorizaciones

TUV/DB/LR/CE

Materiales

$185 - S355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - P460NL2, L210 - L445MB, 5235 - S460QL1,
API X42 - X60

- @de
Barril . ’ UdE/ S
venta Barril A (DC+) kg hilo / Unid. Ne articulo
mm
2 5200 50 2 097-003453-20012
bobinas/
caja de 150-300 12
emba-
laje
Bobina BS300 15 1 097-003453-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003453-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003453-30012

MIG/MAG
@ ® Hilo tubular @ no aleado

Normas
DINENISO 17632-A

AWS A-5.20
Anilisis quimico
C Si Mn
0.09 | 09 1.7

Gas de proteccion
M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

B FCW 71T Basic

T422BM1H5
E71T-5M-J

>22 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm

>480 MPa

® Electrodo tubular MAG basico no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Seguridad muy elevada frente a grietas y muy resistente
@ Optimo para chapas gruesas y construcciones rigidas

® Cantidad de hidrégeno < 5 % en el material de soldadura

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>27J(-40°C)
Autorizaciones
TUV/DB/GL/CE
Materiales

eu;i-n@

$185 - 5355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,

GP240R
CELlL Barril | A(DC-) kg Bdahilo /=y, tieulo
venta mm
Bobina BS300 150-300 15 1,2 097-003452-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003452-30012

MIG/MAG
® Hilo tubular @ no aleado @

© Hilo tubular MAG de polvo metélico no aleado
® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Excelente capacidad de puenteado de ranuras y de obtencion
de flancos

® Transiciones de costuras sin muescas
® Intensidad de corriente maxima admisible muy elevada y canti-
dad muy elevada

B FCW T 70C Metal

Normas
DINENISO 17632-A T466 MM 1 H5
AWS A-5.18 E 70C-6M
Anilisis quimico

c | si [ mn| P | s
0.06 | 055 | 145 | 0.009 | 0.009

Gas de proteccion

C1/M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>28 % >460 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

530 MPa - 680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>47 ) (-40 °C)

Materiales

$185 - 5355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - PA60NL2, L210 - L445MB, S235 - S460QL1,
APIX42 - X60

Aceros de construccién naval A, B, D, AH-32 - EH 36

Barril Barril |\ pcy) kg Bdahilo /=y, tieulo
venta mm
BS300 Bobina 150-300 15 1,2 097-003616-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com 107
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.



MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ no aleado

B FCW 71T Rutile

® Electrodo tubular MAG de rutilo no aleado

® Bobinado en capas

@ Escoria que se solidifica rdpidamente

@ Todas las posiciones de soldadura se pueden soldar con un
ajuste en el aparato

® Muy sencillo de manejar y de controlar

® Preferentemente, aplicacion en construcciones tubulares y de
acero en construccion naval, sobre ceramica

Normas
DINENISO 17632-A T422PM1H5
AWS A-5.20 E71T- 1M

Anilisis quimico
C Si Mn
0.09 | 09 1.7

Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >400 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>490 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>27J(-20°C)

Autorizaciones

TUV/DB/GL/LR/CE

Materiales

$185 - S355, P235GH - P355GH, P235T1/T2 - P460NL2, L210 - L445MB, 5235 - S460QL1,

API X42 - X60
q @ de
Barril . . UdE/ .
venta Barril A (DC+) kg hilo / Unid. Ne articulo
mm
2 S200 50 2 097-003454-20012
bobinas/
caja de 120-300 12
emba-
laje
) 097-003454-30012
Bobina | BS300 yg5 250 1 16 ' 097-003454-30016
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003454-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003454-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003454-30016

MIG/MAG
® Hilo tubular @ no aleado @

B FCW 71T Rutile CO2

® Electrodo tubular MAG de rutilo no aleado

® Sin revestimiento, bobinado en capas

@ Escoria que se solidifica rdpidamente

@ Todas las posiciones de soldadura se pueden soldar con un
ajuste en el aparato

® Optimizado para soldar bajo CO2

® Muy sencillo de manejar y de controlar

® Preferentemente, aplicacion en construcciones tubulares y de
acero en construccion naval, sobre ceramica

Normas
ENISO 17632-A T422PM/CH5
AWS A-5.20 E71T-1M/-1C
Andlisis quimico
C Si Mn

0.09 | 09 17
Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >400 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>490 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

227J(-20°C)

Autorizaciones

CE

Materiales

$185 - 355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,
GP240R

- @de
Barril . ’ UdE/ S
venta Barril A (DC+) kg hilo / Unid. Ne articulo
mm
2 5200 50 2 097-003517-20012
bobinas/
caja de 150-300 12
emba-
laje
Bobina BS300 15 1 097-003517-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003517-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003517-30012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ no aleado

B FCW 71T Selfshield

® Electrodo tubular autoprotector no aleado

® Sin revestimiento, bobinado en capas

® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Muy sencillo de manejar y de controlar

® Muy resistente a la corriente y con poca proyeccion de virutas
® Contenido de bario reducido. Observe las advertencias de

seguridad
Normas
AWS A-5.20 E71T-11
Andlisis quimico
c | si [mMn| P | s | A

019 | 035 | 06 | 00110006 12
Gas de proteccion

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>21 % >520 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
=590 MPa

Materiales
$185 - P275JR, $355J0 - S335, P255N - P355N, P235GH, P265GH, P310GH, P295Gh, S460N,

S460M
2l Barril A(DC) kg LD N° articulo
venta mm
2,0 097-003455-20209
5200 55-200 50 09 097-003455-20009
Bobina ! 097-003455-20012
T s 2 097-003455-30012
160 - 280 1,6 097-003455-30016
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003455-20209
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003455-20009
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003455-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003455-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003455-30016

MIG/MAG
® Hilo tubular @ no aleado @

® Electrodo tubular MAG de rutilo no aleado

® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

® Adecuado para aceros estructurales de grano fino resistentes al
frio

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Altos valores de impacto de probeta entallada y ensayada a
flexién hasta -60 °C

B FCW 81T Rutile Ni1

Normas
DINENISO 17632-A T466 1NiP M2 H5
AWS A-5.29 E81T1-Ni1M-J
Anilisis quimico

c | si [ mn| P [ s | Ni
009 | 07 | 14 [ 001 [ 001 | 095

Gas de proteccion

M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>19 % >470 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

550J- 690 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>27J(-60 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales

P235 GH-P355GH, aceros resistentes al frio hasta 550 Mpa

e Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo

venta mm

Bobina BS300 150-300 15 1,2 097-003518-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003518-30012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Opciones: Interconexion

Bl FCW 81T Rutile Mo

© Hilo tubular de rutilo microaleado

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas aleados y
resistentes al calor

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Capacidad de modelacién y tendencia hacia posicion forzada
excelentes

® Temperatura max. de servicio 500 °C
® Especialmente recomendado para soldadura orbital MAG

Normas
DINEN ISO 17634 T46 AMoP M 1H5
AWS A-5.29 E81T1-ATM H4

Anilisis quimico

c | si | mn | Mo
005 | 05 [ 11 | 05
Gas de proteccion

M2
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >470 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=550 MPa - 680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

=60 J (20 °C)

Autorizaciones

TOV

Materiales

P235GH - P355GH, 16Mo3, P235T1/P235T2 - P460NL2, L210 - L445MB, S255 - S460

Ll Barril A (DC+) kg LD Ne articulo
venta mm
) 80-170 1,0 097-003603-30010
Bobina B300  120-280 16 12 | 097-003603-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003603-30010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003603-30012

MIG/MAG
© Hilo tubular e aleacion baja, alta resistencia @

B FCW 111T NiMoCr

© Hilo tubular de rutilo microaleado
® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

® Para soldar aceros estructurales de grano fino de alta resistencia
con un limite de extensién de hasta 690 mPa

® Aleacion para la ingenieria oceanica, marina y naval

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

® Capacidad de modelacién y tendencia hacia posicion forzada
excelentes

® Especialmente recomendado para soldadura orbital MAG

® Material de soldadura comprobado por CTOD

Normas
ENISO 18276-A T696ZPM1H5
AWS A-5.29 E111T1-K3M-J H4
Anilisis quimico
C | si | Mn|[ Mo | Ni [P | s

008 | 05 | 17 | 03 | 2 [0015]0015
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
217 % >690 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>770 MPa - 900 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>47 J (-60 °C)

Materiales

Aceros de tuberia TM hasta L690M, aceros estructurales de grano fino de alta resistencia
y templados hasta S690QL, aceros estructurales de grano fino de alta resistencia y resis-
tentes al frio hasta S690G1Ql1

e Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo

venta mm

Bobina B300 190-320 16 1,2 097-003630-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003630-30012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Altamente aleado

B FCVW 307 Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria de solidificacion lenta

® Para uniones de acero no aleado/de baja aleacién y capas
amortiguadoras
® Temperatura de servicio con uniones mixtas 300 °C

Normas
DINEN SO 17633-A T188MnRM3
AWS A-5.22 E 307LT0-1/4
Materiales 1.4370
Andlisis quimico
c | si|mn| P | s | Ni| c | Mo| N

008 | 06 | 64 [0025[ 001 | 8 [ 18 | 004 [ 003
Gas de proteccion
C1/M13/M21
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
=40 % >390 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
=470 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=471 (0°C)
Autorizaciones
CE
Materiales
Distintos aceros (no aleados/de baja aleacion), plaqueados, capas amortiguadoras para
soldaduras en capas, aceros con alto contenido de Cy dificiles de soldar, acero duro de
manganeso (p.ej. 1.3401)

Ll Barril A (DC+) kg LD Ne articulo
venta mm
) 120-250 15 1,2 097-003582-30012
Bobina BS300  7470-350 17 16 | 097-003582-31716
114 WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003582-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003582-31716

Normas
DINEN SO 17633-A

MIG/MAG
© Hilo tubular e Altamente aleado @

Bl FCVV 308 Rutile

T199LRC/M3

AWS A-5.22 E 308LT0-1/4
Materiales 14316
Anilisis quimico

c | si | mn | S [ Ni [ o | Mo
004 | 08 | 15 | 004 | 003 | 95 [ 195 03

Gas de proteccion

C1/M21

Expansion, A5

241 %

>520 MPa

Limite de expansion, Rp 0,2%

>370 MPa
Resistencia a la traccion, Rm

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>35J(0°C)

Autorizaciones

CE, TUV
Materiales

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria de solidificacion lenta
® Temperatura de servicio con uniones mixtas 300 °C

1.4301, 14303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552

CELlL Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo

venta mm

Bobina BS300 130-270 15 1,2 097-003561-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003561-30012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Altamente aleado

Bl FCVW 309 Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria de solidificacion lenta

® Para uniones de acero no aleado/de baja aleacion y capas
amortiguadoras

® Contenido de carbono muy bajo

® Temperatura de servicio con uniones mixtas 300 °C

Normas
DINENISO 17633-A T2312LRC/M3
AWS A-5.22 E 309LT0-1/4
Materiales 1.4332

Andlisis quimico

c | si [mMn| P | s | Ni | c | Mo | cu
004 | 08 | 25 | 004 [ 003 | 13 | 23 | 05 |

Gas de proteccion

C1/Mm21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=30 % >390 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>520 MPa

Autorizaciones

TUV/DB/GL/LR/CE

Materiales
Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosién, capas amortiguadoras

Ll Barril A (DC+) kg LD N° articulo
venta mm
) 80-150 12,5 0,9 097-003456-30009
Bobina BS300  7430-270 15 12 | 097-003456-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003456-30009
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003456-30012

MIG/MAG
© Hilo tubular e Altamente aleado @

B FCVW 309 LP Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado
® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Para uniones de acero no aleado/de baja aleacion y capas
amortiguadoras

® Contenido de carbono muy bajo

® Temperatura de servicio con uniones mixtas 300 °C

® Escorias muy féciles de disolver

Normas
DINENISO 17633-A T2312LPC/M1
AWS A-5.22 E 309LT1-1/-4
Materiales 1.4332
Analisis quimico
c | si [mMn| P | s | Ni | c | Mo | cu

004 | 08 | 25 [ 004 [ 003 | 13 | 24 | 05 } 05
Gas de proteccion
C1/M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >390 MPa
Resistencia a la traccién, Rm
>520 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
=54 J(0°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE/LR
Materiales
Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosion, capas amortiguadoras

ol Barril A (DC+) kg LCLLLEY Ne articulo
venta mm
2 bobinas/ 5200 50 097-003519-20012
caja de 120-280 12
embalaje

Bobina BS300 15 097-003519-30012
SZW 2014 www.ewm-sales.com 117
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003519-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003519-30012

MIG/MAG E\A;;‘n
@ © Hilo tubular e alta aleacion, resistente al calor

B FCW 316 Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria de solidificacion lenta

® Para aceros inoxidables de Cr-Ni-Mo con un bajo contenido de
carbono

® Temperatura de servicio hasta 400 °C

Normas
AWS A-5.22 E 316LT0-1/4
DINENISO 17633-A T19123LRC/M3
Materiales 1.4430
Andlisis quimico
c | si|mn| P | s | Ni| c | Mo | cu
004 | 08 [ 25 [ 004 [003 | 13 [ 19 [ 25 [ 05
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >380 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>485 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
=44 (0°C)
Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR/CE
Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

Ll Barril A (DC+) kg LD N° articulo
venta mm
) 70-170 12,5 09 097-003457-30009
Bobina BS300  7420-280 15 12 | 097-003457-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003457-30009
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003457-30012

MIG/MAG
® Hilo tubular e alta aleacion, resistente al calor @

B FCW 3168 LP Rutile

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado
® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escoria que se solidifica rapidamente y es muy facil de disolver

@ Para aceros inoxidables de Cr-Ni-Mo con un bajo contenido de
carbono

® Contenido de carbono muy bajo
® Temperatura de servicio hasta 400 °C

Normas
AWS A-5.22 E316LT1-1/-4
DINENISO 17633-A T19123LPC/M 1
Materiales 1.4430
Analisis quimico
c | si [mn| P | s | N | c | Mo

004 | 08 | 25 [ 004 [ 003 | 13 [ 19 [ 25
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >370 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>485 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>54J(0°C)
Autorizaciones
TUV/CE/GL
Materiales
1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

ol Barril A (DC+) kg LCLLLEY Ne articulo
venta mm

2 bobinas/ B200 5,0 097-003520-20012
caja de 130-270 12

embalaje
Bobina BS300 15 097-003520-30012

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003520-20012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003520-30012

MIG/MAG E\A;;‘n
@ © Hilo tubular e alta aleacion, resistente al calor

B FCW 3168 METAL

® Electrodo tubular MAG de polvo metalico y de alta aleacion
® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida
® Temperatura max. de servicio 400 °C

® Se puede utilizar para aceros no estabilizados y estabilizados de
CrNi

® Aspecto muy homogéneo de la costura

Normas
DINEN SO 17633-A T19123LMM1
AWS A-5.9 EC316L
Anilisis quimico

c | si | mn| c [ Mo | Ni | cu| P | s
0015 05 | 13 | 185 | 26 | 115 | 013 [ 0015 | 002
Gas de proteccion

M21

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35% >450 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>610 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>50J (-60 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,

1.4583
e Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo
venta mm
Bobina B300 130-280 15 1,2 097-003631-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003631-30012

MIG/MAG
® Hilo tubular @ Base de niquel @

© Hilo tubular MAG, de rutilo y altamente aleado

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Escorias muy faciles de disolver
® Resistente a escoria hasta 1200 °C
® Resistente a la fragilidad

B FCW NiCrga2

Normas

AWS A-5.34 E NiCr3T0-4

DINENISO 14172 T NI 6082 (NiCr20Mn3Nb)
Anilisis quimico

C\Si\Mn\P\S\Ni}Cr\Fe\Nb\Cu}Ti

008 | 03 | 3 |o003 0015 67 | 21 | 3 | 25 [ 05 | 075
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >380 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>560 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>1001J(0°C)
Materiales

1.4558, 1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669, 2.4694, 2.4816,
2.4817,2.4867, 2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952

ol Barril | A-(DC+) kg LD N° articulo
venta mm

. 125 097-003577-20212
Bobina BS300 | 130-200 = 12 0970035730012

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003577-20212
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003577-30012

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

B FCW Hard 300 GP

© Materiales adicionales para la soldadura de aleacién baja

® Especialmente indicado para desgaste por rozamiento modera-
do y fuerte carga por choque

® Aplicacion sin grietas, puede procesarse con arranque de virutas
® Resistente a altas presiones y temperaturas
® Optimo para emplear como capa amortiguadora

Normas

DIN EN 14700 TFel

DIN 8555 MF1-GF-300-GP
Anilisis quimico

c | si [ mn| cr
o1 o5 [ 2 [ 15
Gas de proteccion
mM13/1
Dureza
300 HB
Campos de aplicacion
Poleas de cable, railes, acoplamientos, rodillos de apoyo de vehiculos oruga, ruedas,
arboles
Indicaciones para el procesamiento
Temperatura méx. de capas intermedias 250 °C, no se necesita calentamiento previo (se
permiten excepciones)

Barril LEo
Barril A (DC+) kg hilo / unv Ne articulo
venta
mm
120-220 1,2 19-22 | 097-003728-30012
Bobina BS300 | 160 -260 15 1,6 20-26 |097-003728-30016
260 - 340 24 24-28 |097-003728-30024
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003728-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003728-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003728-30024

MIG/MAG
® Hilo tubular @ Soldadura en capas @

B FCW 450 CP

® Forma un depdsito de dureza media

® Resistente a la corrosion

® Excelente resistencia al desgaste por impactos con carga conti-
nuay efecto de calor

® Con el tratamiento térmico adecuado, la estructura martensitica
puede ajustarse en el rango 400-500 HB

Normas

DIN EN 14700 TzFe7

DIN 8555 MF5-GF-450-CP
Anilisis quimico

c | c [ Mo | Ni |

025 | 12 [ 15 | 23]
Gas de proteccion
11/M13
Dureza
320-500HB
Campos de aplicacion
Llantas, eslabones, cadenas de cangilones, rodetes de grua
Indicaciones para el procesamiento
Calentamiento previo: 250 °C - 350 °C, temperatura max. de capas intermedias 450 °C,
grosor de recargue méx.: 10 mm

\
1

Barril gide
Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta

mm
160- 260 16 | 20-26 |097-00373530016
A 260 - 340 24 | 24-28 | 097-003735-30024
Bobina | BS300 50, 700 = 28 | 25-29 | 097-003735-30028
320-460 32 | 26-32 | 097-003735-30032

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003735-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003735-30024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003735-30028
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003735-30032

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

B FCW Hard 43CGT

® Alta aleacion de Cr., Ni., Mo.

©® Empleo con agresion muy corrosiva en combinacién con desgas-
te abrasivo

® Depdsito que puede procesarse con arranque de virutas

Normas
DIN EN 14700 TFe14
DIN 8555 MF10-GF-45-CGT
Analisis quimico
c | si [ mn | cr

N
0
W=
o
o

18 [ 09 [ 12
Gas de proteccion
M13
Dureza
43 HRC
Campos de aplicacion
Tornillo sinfin de presién y amasadora para procesar carne, para la industria de alimentos
para el ganado y para el sector quimico

Barril Ae
Barril A (DC+) kg hilo / u/nv Ne articulo
venta
mm
160 - 260 1,6 20-26 | 097-003730-30016
220-280 2,0 22-27 |097-003730-30020
Bobina BS300 |260-340 15 24 24-28 |097-003730-30024
300 - 400 2,8 25-29 |097-003730-30028
320 - 460 32 26-30 |097-003730-30032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003730-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003730-30020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003730-30024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003730-30028
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003730-30032

B FCW Ha

MIG/MAG
® Hilo tubular @ Soldadura en capas @

rd 52 G

® Hilo tubular autoprotegido

® Especialmente indicado para recargues con fuerte desgaste de
esmerilado y carga por choque media

Normas
DIN EN 14700 TFel6
DIN 8555 MF10-GF-50-G
Analisis quimico
c | si | mn|
3 [ 18| 18] 15
Gas de proteccion
Dureza
52 HRC
Campos de aplicacion
Triturado de basuras, choque/golpe
. @ de
Eand Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta
mm
160 - 260 1,6 20-26 | 097-003732-30016
. 220-280 2,0 22-27 |097-003732-30020
Bobina | BS300 560 340 15 24 | 24-28 | 097-003732-30024
300 - 400 2,8 25-29 |097-003732-30028
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003732-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003732-30020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003732-30024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003732-30028

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

B FCW Hard 56 RP

® Deposito con gran contenido de cromo
® Gran resistencia a la carga por choque
® Resistente a medios ligeramente agresivos

® Especialmente indicado para soldar capas resistentes al desgaste
de estructuras ferritico-martensiticas

Normas
DIN EN 14700 TFe8

DIN 8555 MF6-GF-55-RP
Anilisis quimico
c | si [ mn| c
05 | 27 [ o5 | 95
Gas de proteccion
11/M13
Dureza
56 HRC
Campos de aplicacion
Rodillos quebrantadores, mandibulas trituradoras, asientos martillo, rebanador de
carbdn, molino de percusién, plantas trituradoras

Barril 2de
Barril A (DC-) kg hilo / u/v Ne articulo
venta
mm
120-220 1,2 19-22 |097-003729-30012
. 160 - 260 1,6 20-26 | 097-003729-30016
Bobina | BS300 520.280 | 1° 20 | 22-27 |097-003729-30020
260 - 340 24 24-28 |097-003729-30024
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003729-30012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003729-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003729-30020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003729-30024

MIG/MAG
® Hilo tubular @ Soldadura en capas @

B FCW Hard 58 GR

® Hilo tubular con alta aleacion de C, Cr

® Especialmente indicado para armar piezas muy expuestas al
desgaste por corrosion y minerales

Normas
DIN EN 14700 TFe 15
DIN 8555 MF10-GF-60-GR
Analisis quimico
C Si Cr

37 | 12 32
Gas de proteccion
11/M13
Dureza
58 HRC
Campos de aplicacion
Agricultura, draga de gravilla, piezas de bombas, aspas de mezclado, palas agitadoras,
bombas de hormigén, sinfines de alimentacién
Indicaciones para el procesamiento
Temperatura de calentamiento previo: aprox. 450 °C (mantener temperatura durante
la soldadura), grosor de recargue max.: 8 mm, mejores resultados en soldaduras de dos
capas, no recomendado para cargas por choque y golpe

Barril 0 ce
Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta
mm
160 - 260 1,6 20-26 | 097-003731-30016
. 220-280 2,0 22-27 ]097-003731-30020
Bobina | BS300 560.340 & 1° 24 | 24-28 | 097-003731-30024
300 - 400 2,8 25-29 |097-003731-30028
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2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003731-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003731-30020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003731-30024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003731-30028

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

B FCW Hard B0 GR

® Hilo tubular de C, Cr de alta aleacién

® Especialmente indicado para recargues en piezas de trabajo
expuestas a fuerte desgaste por minerales

@ Indicado para emplear en ambientes himedos

Normas
DIN EN 14700 TFe 14
DIN 8555 MF10-GF-60-GR
Analisis quimico
C Si Cr

5 1.5 32
Gas de proteccion
11/M13
Dureza
60 HRC
Campos de aplicacion
Agricultura, draga de gravilla, piezas de bombas, aspas de mezclado, palas agitadoras,
bombas de hormigén, sinfines de alimentacién
Indicaciones para el procesamiento
Grosor max. de recargue: 8 mm, mejores resultados en soldaduras de dos capas, no
recomendado para cargas por choque y golpe

Barril 2de
Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta
mm
160 - 260 1,6 20-26 | 097-003733-30016
. 220-280 2,0 22-27 ]097-003733-30020
Bobina | BS300 560.340 & 1° 24 | 24-28 | 097-003733-30024
300 - 400 2,8 25-29 |097-003733-30028
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003733-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003733-30020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003733-30024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003733-30028

MIG/MAG
® Hilo tubular @ Soldadura en capas @

B FCW Hard B3 G

® Hilo tubular con alta aleacién de C, Cr, Nb, B
® Proteccién muy eficaz frente al desgaste mineral y esmerilado
® Con carburos especiales de gran dureza

Normas

DIN EN 14700 TFe15

DIN 8555 MF10-GF-65-G
Analisis quimico

C Cr Nb
54 | 22 7
Gas de proteccion
Dureza
63 HRC
Campos de aplicacion
Minas de lignito a cielo abierto, industria del ladrillo, explotacién minera, draga de
gravillay de arena, industria de cemento y hormigén, apto para sinfines de alimentacion,
bombas de cemento, aspas de mezclado, mezclador
Indicaciones para el procesamiento
No recomendado para soldaduras con mas de dos capas

Barril gide
Barril A (DC+) kg hilo / u/v Ne articulo
venta

mm
160- 260 16 | 20-26 | 097-00373430016
A 220-280 20 | 22-27 | 097-003734-30020
Bobina | BS300 565 340 = 24 | 24-28 | 097-003734-30024
300-400 28 | 25-29 | 097-003734-30028

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003734-30016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003734-30020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003734-30024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003734-30028

MIG/MAG eu;f'n ’
@ ® Hilo tubular @ Soldadura en capas

H FCW COBALT2

® Electrodo de hilo tubular MAG con base de cobalto
® Excelente resistencia al desgaste

® Empleo con gran desgaste, fuertes impactos y cambios de
termperatura extremos

® Para soldaduras de recargue sobre acero resistentes a la corro-
sion y muy exigentes

® Excelente capacidad de soldadura, poca tendencia a la proyec-
cion de virutas

® Muy buena resistencia a la corrosion

@ Para carga por choques y abrasiéon mineral

©® Dureza 40-43 HRC

® Puede procesarse con arranque de virutas con herramientas de

metal duro
Normas
DIN EN 14700 T Co2
Analisis quimico
c | a | w | co

11 [ 28 | 4 | Residuo
Gas de proteccion
M21
Expansion, A5
230 %
Autorizaciones
CE
Dureza
40 - 43 HRC
Materiales
soldaduras de recargue sobre acero resistentes a la corrosion y muy exigentes
Empleo con gran desgaste, fuertes impactos y cambios extremos de temperatura

e Barril | A(DC+) kg Bdahilo /=y, tieulo
venta mm
Bobina BS300 150-200 15 1,2 097-003624-30012
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003624-30012

eu;f'n : TIG

Generalidades

TIG
no aleado

o
QU

=
5
]

Resistente al calor

resistente a las condiciones climato-
légicas

resistente al frio

De baja aleacién

inoxidable
resistente al calor
Altamente aleado
Resistente al calor
Duplex
Base de niquel
Aluminio
Base de cobre
Aceros para herramientas

Soldadura en capas

ey iy
NN »
w - ~N

SZW 2014 www.ewm-sales.com m

2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



no aleado

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR70S G2

@ Varilla de soldadura TIG no aleada

® Encobrado y sellado

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas

@ Baio fundente espeso: buena capacidad de control

Normas
DIN EN ISO 636-A W 2Si1
AWS A-5.18 ER 70S-3
Materiales 1.5112
Andlisis quimico

C Si Mn
0.09 0.6 1.15

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>22 % >360 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>510 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

247 J(-20°C) /=2100J(20°C)

Longitud

1000 mm

Materiales

$185 - S275JR, $355J0 - $355, S255N - S355N, P255NH - P355NH, P235GH,
P265GH,P310GH

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,0 097-003580-10010

1,6 097-003580-10016

Paquete 50 2,0 097-003580-10020

24 097-003580-10024

30 097-003580-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003580-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003580-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003580-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003580-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003580-10030

TIG
no aleado

B TR 70S G3

@ Varilla de soldadura TIG no aleada

® Encobrado y sellado

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas

@ Baio fundente espeso: buena capacidad de control

Normas
DIN EN ISO 636-A W46 5/W3Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5125
Andlisis quimico

C Si Mn
0.09 | 085 | 145

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>22 % >420 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>500 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>47J(-50°C) /=2100J(20°C)

Autorizaciones

TOV/DB/CE

Longitud

1000 mm

Materiales

$185-S275JR, S355J0 - S335, S255N - S355N, P235GH, P265GH, P310GH

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003489-10010
1,6 097-003489-10016
Paquete 50 2,0 097-003489-10020
! 24 097-003489-10024
30 097-003489-10030
4,0 097-003489-10040
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003489-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003489-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003489-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003489-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003489-10030
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003489-10040

no aleado

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR70S G4

@ Varilla de soldadura TIG no aleada

® Encobrado y sellado

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas

@ Baio fundente espeso: buena capacidad de control

® Poca proyeccion de virutas gracias a la gran pureza quimica

Normas
DIN EN ISO 636-A W 46 4/ WA4Si1
AWS A-5.18 ER 70S-6
Materiales 1.5130

Andlisis quimico
c | si | mn
0.09 | 095 | 165
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>22 % >460 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>530 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
247 J(-40°C) /=100 J (20 °C)

Longitud

1000 mm

Materiales

5185 -5275JR, S355J0 -5335, S255N - S355N, P235GH, P265GH, P310GH, S460N, S460M

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
16 097-003574-10016
Paquete 50 2,0 097-003574-10020
! 24 097-003574-10024
30 097-003574-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003574-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003574-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003574-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003574-10030

TIG
® De baja aleacion e Resistente al calor

H TR CrMo5

@ Varilla de soldadura TIG de aleacién baja

® Encobrado y sellado

® Suplemento resistente al calor para la construccion de tuberias
y de depdsitos

® Temperatura max. de servicio 600 °C

Normas
DINEN SO 21952-A W CrMo5 Si
AWS A-5.28 ER 80S-B6
Materiales 1.7373
Anilisis quimico

c | si | Mn| Mo | cr

008 | 035 | 055 | 065 | 6
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>18 % >450 MPa
Resistencia a la traccién, Rm
>570 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>100J (20 °C)
Longitud
1000 mm
Materiales
X12CrMo5, 12CrMo-5

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003585-10016
Paquete 50 24 097-003585-10024
30 097-003585-10032
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003585-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003585-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003585-10032

TIG
® De baja aleacion e Resistente al calor

B TR B80S

Mo

@ Varilla de soldadura TIG de aleacién baja
® Encobrado y sellado
® Suplemento resistente al calor para la construccion de tuberias

y de depdsitos
® Temperatura max. de servicio 500 °C

Normas
DINEN SO 21952-A W Mo Si
AWS A-5.28 ER 70S-A1 (ER 80S-G)
Materiales 1.5424

Anilisis quimico

c | si [ Mn | Mo
01 | 06 | 115 | 052

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>22 % >460 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

260J (20 °C) /=47 J (-20°C)
Autorizaciones
TOV/DB/CE

Longitud

1000 mm

Materiales

eu;i-n@

P255NH-P355NH, P355NL1-P460NL1, P236GH, P265GH,P310GH, 16Mo3

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
16 097-003487-10016
Paquete 50 2,0 097-003487-10020
! 24 097-003487-10024
30 097-003487-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003487-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003487-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003487-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003487-10030

TIG

® De baja aleacion e Resistente al calor

H TR 80S CrMo1

@ Varilla de soldadura TIG de aleacién baja
® Encobrado y sellado

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas aleados y
resistentes al calor

® Temperatura max. de servicio 550 °C
® Factor Bruscato max. 12 ppm

Normas
DINENISO 21952-A W CrMo1 Si
AWS A-5.28 ER 80S-G
Materiales 1.7339
Andlisis quimico
c | si | Mmn| Mo | cr

01 [ o6 | 1 [ o5 [ 12
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>22 % >305 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>450 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>100J(20°C) /=247 J(-10°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Longitud

1000 mm

Materiales

13CrMo4-5, 13CrMoSi5-5, G17CrMo5-5

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
16 097-003500-10016
Paquete 50 2,0 097-003500-10020
! 24 097-003500-10024
30 097-003500-10030
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2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003500-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003500-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003500-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003500-10030

Im TIG ev\;h‘) ¢

® De baja aleacion e Resistente al calor
H TR 90S CrMo2

@ Varilla de soldadura TIG de aleacién baja
® Encobrado y sellado

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas aleados y
resistentes al calor

® Temperatura max. de servicio 600 °C
® Factor Bruscato max. 12 ppm

Normas
DINENISO 21952-A W CrMo2 Si
AWS A-5.28 ER 90S-G
Materiales 1.7384
Andlisis quimico
c | si | Mmn| Mo | cr

008 [ 06 [ 09 | 1 | 245
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>22 % >355 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>540 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>100J(20°C) /=247 J(-10°C)

Longitud

1000 mm

Materiales

10CrMo09-10, 12 CrMo19-5, 10CrSiMoV7

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
2,0 097-003541-10020
Paquete 50 24 097-003541-10024
30 097-003541-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003541-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003541-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003541-10030

TIG
® De baja aleacion e Resistente al calor

H TR 90S CrMo91

@ Varilla de soldadura TIG de aleacién baja
® Para soldar acero muy resistente al calor T91/P91

Normas
DINENISO 21952-A W CrMo91
AWS A-5.28 ER 905-B9
Analisis quimico
c | si [ mMn| o | Ni | Mo | Vv
01 025 o5 | 87 | 06 | 1 | 02

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

216 % >520 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>620 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>50J (20 °C)

Longitud

1000 mm

Materiales

A 213T91, A 335 P91, X10CrMoVNb9-1

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003629-10016
Paquete 50 24 097-003629-10024
32 097-003629-10032
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003629-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003629-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003629-10032

TIG
® De baja aleacion e Resistente al calor

Normas
DINENISO 21952-A W CrMo2VNb
AWS A-5.28 ER 905-G
Analisis quimico
c | si [ mn| c [ Mo | v
01 025 09 [ 23] 1 | 03

H TR 90S CrMo2 VTi

@ Varilla de soldadura TIG de aleacién baja
® Para soldar aceros muy resistentes al calor T/ P24

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>22 % >550 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>650 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

247 (20°C)
Longitud
1000 mm
Materiales

S235JRW - 5355J2G1W, 9CrNiCu3-2-

4

eu;i-n@

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
16 097-003560-10016
Paquete 50 2,0 097-003560-10020
! 24 097-003560-10024
30 097-003560-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003560-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003560-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003560-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003560-10030

© De baja aleacion @ resistente a las condiciones climatoldgicas

E\A’h'l ’ TIG ml
H TR 80Ss NiCu
@ Varilla de soldadura TIG de aleacién baja

® Encobrado y sellado
® Para soldar aceros resistentes a las condiciones climatoldgicas

Normas
DIN EN ISO 16834-A W ZMn3N1Cu
AWS A-5.28 ER 80S-G
Analisis quimico

c | si [ mn| Ni [ cu

008 | 08 | 14 | 08 | 04
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

222 % >450 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>550 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
=47 J(-20°C) /=280 (20°C)

Longitud

1000 mm

Materiales

S235JRW - $355J2G1W, 9CrNiCu3-2-4

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
16 097-003555-10016
Paquete 50 2,0 097-003555-10020
! 24 097-003555-10024
30 097-003555-10030
SZW 2014 www.ewm-sales.com 141
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003555-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003555-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003555-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003555-10030

Im TIG ev\;h‘) ¢

® De baja aleacion e resistente al frio
H TR 80S Ni1

@ Varilla de soldadura TIG de aleacién baja

® Para temperaturas de servicio de hasta -60 °C

® Adecuado para aceros estructurales de grano fino resistentes al
frio

® Encobrado y sellado

@ Baio fundente espeso: buena capacidad de control

Normas
DIN EN ISO 636-A W 3Ni1
AWS A-5.28 ER 80S-Ni1
Anilisis quimico

C Si Mn
0.09 0.5 1.05

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>22 % >470 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
247 J (-60 °C)

Longitud

1000 mm

Materiales

P355NL1 - PA60NL1

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003618-10016
Paquete 50 24 097-003618-10024
30 097-003618-10030
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003618-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003618-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003618-10030

® Sellado

TIG
® Altamente aleado @ inoxidable

B TR 307 Si

Normas
DIN EN ISO 14343-A W 188 Mn Si
AWS A-5.9 ER 307 Si
Materiales 1.4370
Andlisis quimico
c | si | mn| Ni | cr

008 [085 | 7 | 8 | 18

Expansion, A5

>42 % >450 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
2650 MPa

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacion
® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-

nido en silicio
© Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras
® Puede forjarse en frio

Limite de expansion, Rp 0,2%

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
2120J(20°C) /=260 J (-80 °C)
Longitud

1000 mm

Materiales

1.3401

Aceros criticos para soldar, aceros para herramientas, aceros elasticos, aceros duros de
manganeso, aceros de cementacion, uniones de acero no aleado/ de baja aleacién

143

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003490-10010
1,2 097-003490-10012
Paquete 50 1,6 097-003490-10016
! 2,0 097-003490-10020
24 097-003490-10024
32 097-003490-10032
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003490-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003490-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003490-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003490-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003490-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003490-10032

TIG E\A;h‘l ’

® Altamente aleado @ inoxidable
H TR308L Si

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacién

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Para aceros inoxidables de Cr-Ni con un bajo contenido de
carbono

® Temperatura max. de servicio 350 °C

® Resistente al frio hasta -196 °C

® Sellado

Normas

DIN EN ISO 14343-A W199LSi

AWS A-5.9 ER 308 L Si

Materiales 14316
Andlisis quimico

c | si [ mn| o | Ni
002 08 [ 175 19 | 9

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

240 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
=590 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>120J(20°C) /=260 J (-196 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Longitud

1000 mm

Materiales

1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4310, 1.4311, 1.4319, 1.4541, 1.4550, 1.4552

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,0 097-003491-10010

1,2 097-003491-10012

Paquete 50 1,6 097-003491-10016

! 2,0 097-003491-10020

24 097-003491-10024

32 097-003491-10032
144 Wwww.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003491-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003491-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003491-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003491-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003491-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003491-10032

TIG
® Altamente aleado @ inoxidable

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacién

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

© Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Temperatura max. de servicio 300 °C

B TR309L Si

® Sellado
Normas
DIN EN ISO 14343-A W2312LSi
AWS A-5.9 ER309LSi
Materiales 1.4332
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni

002 [ 08 [ 18 | 23 | 13
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>35 % >450 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
2650 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>130J(20°C) /=265J(-120°C)

Autorizaciones

TOV

Longitud

1000 mm

Materiales

Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosién, capas amortiguadoras

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003539-10010
1,6 097-003539-10016
Paquete 50 2,0 097-003539-10020
24 097-003539-10024
32 097-003539-10032
SZW 2014 www.ewm-sales.com 145
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003539-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003539-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003539-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003539-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003539-10032

TIG
® Altamente aleado @ inoxidable

B TR 410 NiMo

® Sellado
Normas
DIN EN ISO 14343-A w134
AWS A-5.9 ER 410 NiMo
Materiales 1.4351
Andlisis quimico
c | si | mn | c | N [Mo] P

@ Varilla de soldadura TIG de alta aleacién
© Adecuado para aceros cromados martensiticos suaves
@ Tras la soldadura se recomienda revenir o templar

S

0.08 | 045 | 06

125 | 45 | 06 | 003 | 003

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>15 % >500 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>760 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>50J(20°C)
Longitud
1000 mm
Materiales

eu;i-n@

aceros cromados martensiticos, fundicién fina y acero fundido tipo 13% Cr-4% Ni

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
16 097-003590-10016
Paquete 50 2,0 097-003590-10020
! 24 097-003590-10024
32 097-003590-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003590-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003590-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003590-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003590-10032

o Altamente aleado e resistente al calor

B TR309H

TIG

® Soldaduras de recargue y de unién en aceros de CrSi, CrAl y

CrNiSi resistentes al calor

® Para aceros similares resistentes al calor y al cascarillado

@ Varilla de soldadura TIG de alta aleacién
® Resistente al cascarillado hasta 950 °C

® Gracias a su elevado porcentaje de ferrita delta no susceptible a

fisuras por calor

Normas
DIN EN ISO 14343-A W2212H
AWS A-5.9 ER 309 Si
Materiales 1.4829
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni | Fe
01 [ 09 [ 17 | 22 [ 115 | Residuo
Longitud
1000 mm

Materiales

1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724,1.4742,1.4710, 1.4740, 1.4829, 1.4832, 1.4878,

14713

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,2 097-004879-10012
1,6 097-004879-10016
Paquete 5,0 2,0 097-004879-10020
24 097-004879-10024
32 097-004879-10032
2(2);/;2(;)11‘114 www.ewm-sales.com 147

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004879-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004879-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004879-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004879-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004879-10032

TIG
o Altamente aleado e resistente al calor

H TR310

austenitico

® Sellado
Normas
DIN EN ISO 14343-A W 2520
AWS A-5.9 ER310
Materiales 1.4842
Andlisis quimico
c | si [ mn| o | Ni

01 |

Expansion, A5

240 %

04 | 15 | 25 | 20

>390 MPa

Resistencia a la traccion, Rm
=590 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>170J(20°C) /=60 J (-196 °C)
Longitud

1000 mm

Materiales

1.4710, 1.4713,1.4726, 1.4745,1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846,
1.4848, 1.4849

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacion
© Material de soldadura de acero de niquel-cromo completamente

® Para soldar aceros resistentes al calor

® Resistente a escoria hasta 1100 °C
® No resistente en gases que contengan azufre

Limite de expansion, Rp 0,2%

eu;i-n@

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,0 097-003536-10010

1,2 097-003536-10012

Paquete 50 1,6 097-003536-10016

! 2,0 097-003536-10020

24 097-003536-10024

32 097-003536-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003536-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003536-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003536-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003536-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003536-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003536-10032

TIG
® Altamente aleado @ Resistente al calor

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacion

® Para soldaduras de recargue sobre acero resistentes a la corro-
sion y muy exigentes

® Gran consistencia y resistencia al desgaste tras la soldadura

® Para uniones de acero no aleado/de baja aleacion y capas
amortiguadoras

® Puede forjarse en frio

HTR312

® Sellado

Normas

DIN EN ISO 14343-A w299
AWS A-5.9 ER312
Materiales 1.4337
Andlisis quimico

c | si [ mn| o | Ni

01 |05 [ 19 ] 29 | 9

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

225% 2600 MPa

Resistencia a la tracciéon, Rm

>750 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>50J(20°C)

Longitud

1000 mm

Materiales

Acero y acero fundido similares, resistentes a la corrosion (p.ej. 1.4762, 1.4085), acero difi-
cil de soldar, acero duro de manganeso, reparaciones y recargues resistentes al desgaste

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003538-10010
1,2 097-003538-10012
Paquete 50 1,6 097-003538-10016
! 2,0 097-003538-10020
24 097-003538-10024
32 097-003538-10032
SZW 2014 www.ewm-sales.com 149
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003538-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003538-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003538-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003538-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003538-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003538-10032

TIG E\A;h‘l ’

o Altamente aleado @ Resistente al calor
H TR316LSi

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacion

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

® Para aceros inoxidables de Cr-Ni con un bajo contenido de

carbono
® Temperatura max. de servicio 400 °C
® Sellado
Normas
DIN EN ISO 14343-A W19123LSi
AWS A-5.9 ER316 L Si
Materiales 1.4430
Andlisis quimico
c | si | mn| c | Ni | Mo

002 [ 085 [ 175 | 19 | 12 | 27
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

>40 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>600 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>120J(20°C) /=50J(-196 °C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Longitud

1000 mm

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,0 097-003492-10010

1,2 097-003492-10012

Paquete 50 1,6 097-003492-10016

! 2,0 097-003492-10020

24 097-003492-10024

32 097-003492-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003492-10032

TIG
® Altamente aleado @ Resistente al calor

B TR318Si

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacién

® Excelentes propiedades de soldadura gracias a un mayor conte-
nido en silicio

@ Se puede utilizar para soldar aceros més estabilizados de CrNi

® Temperatura max. de servicio 400 °C

® Sellado
Normas
DIN EN ISO 14343-A W 19123 NbSi
AWS A-5.9 ER318Si
Materiales 1.4576
Andlisis quimico
c | si | Mmn| c | Ni | Mo | Nb

004 | 08 [ 18| 19 [ 11 [ 25| o5
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>34 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
2610 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>90J(20°C) /=40 (-120°C)

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Longitud

1000 mm

Materiales

1.4401, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003493-10010
1,2 097-003493-10012
Paquete 50 1,6 097-003493-10016
! 2,0 097-003493-10020
24 097-003493-10024
32 097-003493-10032
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003493-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003493-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003493-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003493-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003493-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003493-10032

TIG E\A;h‘l ’

o Altamente aleado @ Resistente al calor
W TR347

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacién

© Adecuado para soldaduras de uniones de aceros inoxidables y
resistentes al calor

® Resistente a escoria hasta 800 °C
® Resistente al frio hasta -196 °C
@ Se puede utilizar para soldar aceros estabilizados de CrNi

® Sellado
Normas
DIN EN ISO 14343-A W 199 Nb Si
AWS A-5.9 ER 347 Si
Materiales 1.4551
Andlisis quimico
c | si [ mMn| c | Ni | Mo | cu | Nb | s | Pb

006 | 095 | 2 20 | 10 | 04 | 04 | 09 [0015] 002
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>35 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
2620 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>130J(20°C) /240J(-196 °C)

Longitud

1000 mm

Materiales

1.4541, 1.4550, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,0 097-003581-10010

1,2 097-003581-10012

Paquete 50 1,6 097-003581-10016

! 2,0 097-003581-10020

24 097-003581-10024

32 097-003581-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003581-10032

TIG
® Altamente aleado @ Resistente al calor

H TR9O04L

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacién

© Adecuado para aceros de tuberias y de calderas
® Resistente a medios con azufre y cloro

® Temperatura max. de servicio 400 °C

® Resistente al frio hasta -196 °C

® Sellado
Normas
DIN EN ISO 14343-A W20255Cul
AWS A-5.9 ~ER 385
Materiales 1.4539
Andlisis quimico
C | si [ Mn| Mo | No | < | Ni | cu | co | Al

002 03 | 15 | 42 [ 005 [ 198 ] 25 [ 14 | 05 | 05
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>35 % >410 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
=600 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>130J (-196 °C)

Longitud

1000 mm

Materiales

1.4529,1.4539

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,0 097-003635-10010
1,6 097-003635-10016
Paquete 50 2,0 097-003635-10020
! 24 097-003635-10024
32 097-003635-10032
4,0 097-003635-10040
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003635-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003635-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003635-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003635-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003635-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003635-10040

TIG E\A;h‘l ’

® Altamente aleado ® Duplex
H TR 2209 Duplex

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacion

® Uso en rango de temperaturas de entre -40 °C'y 250 °C

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construccion de
tuberias

® Para aceros ferritico-austeniticos de Cr-Ni-Mo

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos

® Sellado

Normas

DIN EN ISO 14343-A W2293NL
AWS A-5.9 ER 2209
Anilisis quimico

c | si | mn| c | N | Mo | N
002 | 04 [ 17 [ 225 9 | 3 [oa1s
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >620 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>800 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>100J (-46 °C) /=85 J (-60 °C)

Autorizaciones

TUV/CE

Longitud

1000 mm

Materiales

1.4462, 1.4417, 1.4460, 1.4362

Uniones blancas/negras

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,0 097-003499-10010

1,2 097-003499-10012

Paquete 50 1,6 097-003499-10016

! 2,0 097-003499-10020

24 097-003499-10024

32 097-003499-10032
154 Wwww.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10010
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003499-10032

TIG
® Altamente aleado ® Duplex

H TR 2594 Super Duplex

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacién

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construccion de
tuberias

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos

® Temperatura max. de servicio del producto final: 250 °C
® Para aceros ferritico-austeniticos Superduplex

® Sellado
Normas
DIN EN ISO 14343-A W2594NL
AWS A-5.9 ER 2594
Anilisis quimico
c | si | mn| c | Ni [ Mo | N | s | P | cu
003 | 045 | 06 | 25 | 92 | 4 [ o025 | 001 [0025] 05

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>27 % >695 J
Resistencia a la traccion, Rm
>900 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>135J(-50°C)

Autorizaciones

TOV

Longitud

1000 mm

Materiales

25% aceros Superduplex de cromo, por ejemplo, 1.4501 X2CrNiMoCuWN 25-7-4 UND S
32750, S 32760

Uniones blancas/negras

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,2 097-003584-10012
1,6 097-003584-10016
Paquete 5,0 2,0 097-003584-10020
24 097-003584-10024
32 097-003584-10032

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003584-10012
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003584-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003584-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003584-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003584-10032

Im TIG ev\;h‘) ¢

Base de niquel
H TR NiCra2

@ Varilla de soldadura TIG de alta aleacién
® Resistente al frio hasta -196 °C
® Resistente a escoria hasta 1200 °C

® Para aleaciones resistentes a la corrosion con niquel, aceros
inoxidables y aceros no aleados
® Resistente a la fragilidad

® Elevados valores de resistencias y de resistencias a la fluencia por
un tiempo determinado

® Uniones de acero no aleado/de baja aleacién en la industria
petroquimica y la tecnologia offshore (p. ej. hornos)

® Sellado

Normas

DIN EN ISO 18274 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
AWS A-5.14 ER NiCr 3
Anilisis quimico

c | si [ mn| c | Ni | Fe | Nb
005 | 05 [ 35 | 22 | 67 | 3 | 3
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>35 % >380J
Resistencia a la traccion, Rm
>620 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>55J(-196 °C) /=21001J (20 °C)

Longitud

1000 mm

Materiales

1.4558,1.4859, 1.4861, 1.4876, 1.4877, 1.4885, 1.4958, 1.4968, 2.4669, 2.4694,
2.4816,2.4817,2.4867, 2.4867, 2.4869, 2.4951, 2.4952

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
16 097-003608-10016
Paquete 50 2,0 097-003608-10020
! 24 097-003608-10024
32 097-003608-10032
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003608-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003608-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003608-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003608-10032

B TRB25

® Varilla de soldadura TIG de alta aleacién
® Para aleaciones de austenita y ferrita a mas de 300 °C
® Resistente al frio hasta -196 °C

® Resistente a escoria hasta 1100 °C

® Sellado
Normas
DIN EN ISO 18274 W Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A-5.14 ER NiCrMo3
Anilisis quimico

c | si | Mmn| c | Mo | Nb | Ni

001 | 012 [ 005 | 22 | 9 | 35 [Residuo

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>35 % >480 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>780 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>80 J(-196 °C)
Autorizaciones
TOV

Longitud

1000 mm
Materiales

TIG
Base de niquel

1.4529, 14539, 1.4558, 1.4876, 1.5680, 1.5681, 1.5662, 2.4605, 2.4618, 2.4856, 2.4858,

2.4951,2.4952

aceros con alta aleacion de molibdeno resistentes a la corrosion, aceros de niquel resis-

tente al frio, Alloy 625,Alloy 800

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
16 097-003537-10016
Paquete 50 2,0 097-003537-10020
! 24 097-003537-10024
32 097-003537-10032
SZW 2014 www.ewm-sales.com 157
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003537-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003537-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003537-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003537-10032

Aluminio

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR145099,5Ti

® Varilla de soldadura WIG de aluminio

® El titanio hace que se forme grano fino y aumenta los valores
mecénicos

® Mas insensible a las grietas por calor que aluminio puro

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 1450 (Al99,5Ti)
AWS A-5.10 ER 1450
Materiales 3.0805
Anilisis quimico
Ti Al
0.15 | Residuo
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>35 % >20 MPa
Resistencia a la traccién, Rm
>65 MPa
Autorizaciones
DB/CE
Longitud
1000 mm
Rango de fundicién
647 °C-658°C
Materiales
Al99,5Ti, Al99,3, Al99,5, Al99,6, Al99,7, Al99,85,

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,6 097-003512-10016

2,0 097-003512-10020

Paquete 25 24 097-003512-10024

32 097-003512-10032

4,0 097-003512-10040
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003512-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003512-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003512-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003512-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003512-10040

TIG
Aluminio

H TR3103 Mn1

® Varilla de soldadura WIG de aluminio
® Aleacion para la ingenieria ocednica, marina y naval
® Resistente al agua de mar

Normas
DIN EN 1SO 18273 S AL 3103 (AIMn1)
AWS A-5.10 ER 3103
Analisis quimico
Mn | Si [ Mg | Al

1.2 \ 03 \ 0.2 | Residuo

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
224 % =235 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>90 MPa

Longitud

1000 mm

Rango de fundicion

648 °C-657 °C

Materiales

AIMn0,6, AIMn1, AIMn0,2Mg0,1, AIMn1Mg0,5

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003575-10016
2,0 097-003575-10020
Paquete 25 24 097-003575-10024
32 097-003575-10032
4,0 097-003575-10040
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003575-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003575-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003575-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003575-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003575-10040

TIG
Aluminio

B TR 4043 Si5

@ Varilla de soldadura WIG de aluminio
® 5 % de silicio
@ Valores de consistencia bajos sin tratar
@ No adecuado para anodizar a continuacion
® Insensible a las grietas por calor

eu;i-n@

® Los campos de aplicacién principales son las soldaduras en
fundicion de aluminio

Normas

DIN EN ISO 18273 S Al 4043A (AISi5(A))
AWS A-5.10 ER 4043
Materiales 3.2245

Andlisis quimico
Si Al
5 Residuo

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>8 % >40 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>120 MPa

Autorizaciones

DB/CE

Longitud

1000 mm

Rango de fundicion
573°C-625°C

Materiales

AlSiMg, AIMgSi

Barril venta kg

@ de hilo /mm

Ne articulo

Paquete 2,5

1,6

097-003497-10016

2,0

097-003497-10020

24

097-003497-10024

32

097-003497-10032

4,0

097-003497-10040

WWW.Wm-group.com
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.

SZW 2014


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003497-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003497-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003497-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003497-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003497-10040

B TR 4047 sSi12

@ Varilla de soldadura WIG de aluminio
® 12% de silicio
@ Valores de consistencia bajos sin tratar
@ No adecuado para anodizar a continuacion
® Insensible a las grietas por calor

TIG
Aluminio

® Los campos de aplicacién principales son las soldaduras en
fundicion de aluminio

Normas

DIN EN ISO 18273 S AL 4047A (AISi12(A))
AWS A-5.10 ER 4047
Materiales 3.2585

Andlisis quimico
Si Al
12 | Residuo

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>5% >60 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>130 MPa

Autorizaciones
DB/CE
Longitud
1000 mm
Rango de fundicion
575°C-585°C
Materiales
AlSiMg, AIMgSi
Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003510-10016
2,0 097-003510-10020
Paquete 2,5 2,4 097-003510-10024
32 097-003510-10032
4,0 097-003510-10040
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003510-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003510-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003510-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003510-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003510-10040

Aluminio

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR 5087 Mg4,5 MnZr

® Varilla de soldadura WIG de aluminio

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

©® Muy buenos valores mecanicos

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5087 (AIMg4,5MnZr)
AWS A-5.10 ER 5087
Materiales 3.3546
Anilisis quimico
Mg | Mn | c [ zr | Al

45 [ 1 [ 015 | 015 [ Residuo
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>17 % >125 MPa
Resistencia a la traccién, Rm
>275 MPa
Autorizaciones
DB/GL/CE
Longitud
1000 mm
Rango de fundicién
574°C-638°C
Materiales
AlMg3,5, AlMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,6 097-003511-10016

2,0 097-003511-10020

Paquete 25 24 097-003511-10024

32 097-003511-10032

4,0 097-003511-10040
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003511-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003511-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003511-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003511-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003511-10040

TIG
Aluminio

H TR5183 Mg4,5 Mn

@ Varilla de soldadura WIG de aluminio

© 4,5 % de magnesio, 0,7 % de manganeso

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5183 (AIMg4,5Mn0,7)
AWS A-5.10 ER5183
Materiales 3.3548
Anilisis quimico
Mg | Mn | o [ Al

45 [ 07 | 015 | Residuo

Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%

217 % >125 MPa
Resistencia a la traccién, Rm
=275 MPa

Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR/CE
Longitud

1000 mm

Rango de fundicién

574°C-638°C

Materiales

AlMg3,5, AIMg4,5, AIMg5, AIMg3,5Mn, AlMg3,5Mn0,4, AIMg4,5Mn0,7, AIMg5Mn0,4,
AlMg5Mn1, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg5

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003495-10016
2,0 097-003495-10020
Paquete 25 24 097-003495-10024
32 097-003495-10032
4,0 097-003495-10040
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003495-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003495-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003495-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003495-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003495-10040

Aluminio

Im TIG ev\;h‘) ¢

B TR 5356 Mg5

@ Varilla de soldadura WIG de aluminio

® 5 % de magnesio

® Gran resistencia de la consistencia y a la corrosion, resistente al
agua de mar

® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S AL 5356 (AIMg5Cr)
AWS A-5.10 ER 5356
Materiales 3.3556
Anilisis quimico
Mg | Mn | o | Ti | A

5 [015 ] 01 | 01 [Residuo
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
28 % >120 MPa
Resistencia a la traccién, Rm
>250 MPa
Autorizaciones
TUV/DB/LR/CE
Longitud
1000 mm
Rango de fundicién
575°C-633°C
Materiales
AlMg3, AlMg4,5, AIMg5, AIMgSi1, G-AIMg3, G-AIMg3

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003496-10016
2,0 097-003496-10020
Paquete 2,5 2,4 097-003496-10024
32 097-003496-10032
4,0 097-003496-10040

m WWW.ewm-group.com SZW 2014
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003496-10040

TIG
Aluminio

B TR5754 Mg3

® Varilla de soldadura WIG de aluminio

© 3% de magnesio

® Resistencia media de la consistencia y a la corrosion
® Adecuado para anodizar a continuacion

Normas
DIN EN ISO 18273 S Al 5754 (AIMg3)
AWS A-5.10 ER 5754
Materiales 3.3536
Andlisis quimico
Mg | Mn | o [ A

3 [ 03 | 03 |Residuo
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>22 % >80 MPa

Resistencia a la traccién, Rm

>190 MPa

Autorizaciones

TUV/DB/CE

Longitud

1000 mm

Rango de fundicién

615°C-642°C

Materiales

AlMg1, AIMg2, AIMg2,5, AIMg3,5, AIMg0,5Mn, AlMg1Mn0,5, AIMg2Mn0,8, AIMgSi0,5,
AlMgsio,7

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003494-10016
2,0 097-003494-10020
Paquete 25 24 097-003494-10024
32 097-003494-10032
4,0 097-003494-10040
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003494-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003494-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003494-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003494-10032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003494-10040

Base de cobre

Im TIG ev\;h‘) ¢

H TRCuSi3

® Varilla de soldadura WIG de base de cobre
® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

® Soldadura de unién de materiales de cobre y diversas chapas
de acero

® Soldadura de recargue sobre acero

Normas
DIN EN 1SO 24373 S Cu 6560 (CuSi3Mn)
AWS A-5.7 ER CuSi-A
BS 2901 part 3 c9
Materiales 2.1461
Anilisis quimico
Si Mn Cu

2.8 0.9 | Residuo
Expansion, A5
=240 %
Resistencia a la traccion, Rm
=350 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>60 J (20 °C)
Longitud
1000 mm
Dureza
80 HB
Rango de fundicion
965 °C - 1035 °C
Materiales
CuZn5, CuZn10, CuZn15, CuSi2Mn, CuSi3Mn

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003540-11016
2,0 097-003540-11020
Paquete 10 2,4 097-003540-11024
32 097-003540-11032
4,0 097-003540-11040

m WWW.ewm-group.com SZW 2014
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003540-11016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003540-11020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003540-11024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003540-11032
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003540-11040

TIG
Base de cobre

H TR CuSn1

@ Varilla de soldadura WIG de base de cobre
® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 1898 (CuSn1)
AWS A-5.7 ER Cu
Materiales 2.1006
BS 2901 part 3 c7
Analisis quimico

sn | mn [ si | P | cu
085 | 025 | 02 | 001 | Residuo
Expansion, A5
>30 %
Resistencia a la traccion, Rm
>220 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>275J(20°C)
Longitud
1000 mm
Dureza
80-60HB
Rango de fundicion
1020 °C-1050°C
Materiales
OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu, CuZn0,5

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
2,0 097-003609-10020
Paquete 5 24 097-003609-10024
32 097-003609-10032
SZW 2014 www.ewm-sales.com 167
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003609-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003609-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003609-10032

Im TIG ev\;h‘) ¢

Base de cobre
H TR CusSnB

@ Varilla de soldadura WIG de base de cobre
® Gran resistencia a temperaturas y a la corrosion

® Soldaduras de unién de materiales de cobre, asi como fundicio-
nes de hierro y aceros de aleacion baja

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 5180A (CuSn6P)
AWS A-5.7 ER CuSn-A
BS 2901 part 3 cn
Materiales 2.1022
Analisis quimico
Sn P Cu

6.3 0.22 | Residuo
Expansion, A5
=30 %
Resistencia a la traccion, Rm
>260 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>32J(20°C)
Longitud
1000 mm
Dureza
80-60 HB
Rango de fundicion
1020°C-1050°C
Materiales
OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu, CuZn0,5

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003613-10016
2,0 097-003613-10020
Paquete 10 2,4 097-003613-10024
32 097-003613-10032
4,0 097-003613-10040
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TIG
Base de cobre

® Varilla de soldadura WIG de base de cobre

® Especialmente indicado para uniones y recargues de materiales
de CuNi hasta 30% Ni

©® Muy buena resistencia a la corrosién
® Montaje de tuberias, construccion naval e industria quimica
® Resistente al agua de mar

H TR CuNi30 Fe

Normas

DIN EN ISO 24373 S Cu 7158 (CuNi30Mn-

1FeTi)
AWS A-5.7 ER CuNi
Materiales 2.0837
Andlisis quimico
Ni | Mn | Fe | Ti | cu

31 [ 08 | 05 [ 04 [Residuo
Expansion, A5
=36 %
Resistencia a la traccion, Rm
=420 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>240J (20 °C)
Longitud
1000 mm
Dureza
115HB
Rango de fundicion
1180 °C-1240°C
Materiales
CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882), CuNi10Fe1Mn (2.0872), CuNi25

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-003501-10016
Paquete 10 2,0 097-003501-10020
2,4 097-003501-10024
32 097-003501-10032
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003501-10016
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Im TIG ev\;h‘) ¢

Base de cobre
H TR CuA8
® Varilla de soldadura WIG de base de cobre

® Gran resistencia a la temperatura
©® Muy buena resistencia a la corrosién

® Soldadura de recargue sobre acero resistente al desgaste
® Resistente al agua de mar

Normas
DIN EN ISO 24373 S Cu 6100 (CuAl7)
AWS A-5.7 ER CuAl-A1
Materiales 2.0923
Andlisis quimico
Al | mn | N | cu

77 | 02 [ 03 | Residuo
Expansion, A5
>40 %
Resistencia a la traccion, Rm
>430 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>100J (20 °C)
Autorizaciones
CE
Longitud
1000 mm
Dureza
100 HB
Rango de fundicion
1030 °C- 1040 °C
Materiales
CuAl5, CuAl8, CuAl9, CuZn20Al

Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

1,6 097-003682-10016

2,0 097-003682-10020

Paquete 10 24 097-003682-10024

32 097-003682-10032

4,0 097-003682-10040
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TIG
Aceros para herramientas

@ Varilla de soldadura TIG para recargues en moldes sometidos a
gran esfuerzo de acero para trabajos en caliente

® Aceros no aleados y de baja aleacion

® Aplicacion tenaz, resistente al calor en aceros iguales o similares
para trabajos en caliente y su soldadura de produccién

® Excelente resistencia a choques térmicos

® Temperaturas de servicio de hasta 550 °C

B TRToold45T

Normas
DIN EN 14700 SFe3

DIN 8555 WSG 3-GZ-45T
Materiales ~1.2567
Andlisis quimico
c | si | mMn| cr | Wwol| v | Fe
03 | 02 [ 03 [ 24 [ 43 | 06 [Residuo
Longitud
1000 mm
Dureza
43 HRC
Materiales
Moldes de fundicién a presion, moldes de plastico, matrices, mandriles de prensas,
herramientas para recalcar, matrices de prensas

kg Barril venta @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-004876-10016
50 Paquete 2,0 097-004876-10020
! 24 097-004876-10024
30 097-004876-10032
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004876-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004876-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004876-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004876-10032

Im TIG ev\;h‘) ¢

Aceros para herramientas
H TRTool55T

@ Varilla de soldadura TIG para recargues en aceros para trabajos
en caliente

® Recargues muy resistentes al desgaste en herramientas a tempe-
ratura elevada

@ Indicado para la nueva fabricacion de herramientas para trabajos
en caliente

® Temperaturas de servicio de hasta 550 °C

Normas
DIN EN 14700 SFe3
DIN 8555 WSG 6-GZ-55 ST
Materiales ~1.2567
Anilisis quimico
c | si | M| c | M| Ti | Fe

0.35 ‘ 0.4 ‘ 13 ‘ 7 ‘ 22 ‘Residuo

Longitud

1000 mm

Dureza

56 HRC

Materiales

Cuchillas de tijeras para cortar en caliente, pinzas, cuchillas perforadoras, rodillos de
enderezar

Produccién de superficies resistentes al desgaste en acero de baja aleacién, procesar
depdsito tnicamente por amolado o con herramientas de metal duro

kg Barril venta @ de hilo /mm Ne articulo
1,6 097-004877-10016
50 Paquete 2,0 097-004877-10020
! 24 097-004877-10024
30 097-004877-10030
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004877-10016
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004877-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004877-10024
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004877-10030

TIG
Soldadura en capas

@ Varilla de soldadura TIG altamente aleada con base de cobalto
® Excelente resistencia al desgaste

® Empleo con gran desgaste, fuertes impactos y cambios de
termperatura extremos

® Para soldaduras de recargue sobre acero resistentes a la corro-
sion y muy exigentes

® Muy buena resistencia a la corrosion

® Para carga por choques y abrasién mineral

® Puede procesarse con arranque de virutas con herramientas de

H TRCOBALT1

metal duro
® En uso endurece a 45 HRC
® Sellado
Normas
DIN EN 14700 W Col
Analisis quimico
C | si [ mMn| c | Ni | Mo | Fe | <o
025 | 1 | 1 | 27 [ 25 | 5 | 3 | Residuo
Longitud
1000 mm
Dureza
45 HRC

Materiales
Estampadoras en caliente, vélvulas de salida, griferia para acidos y vapor, vélvulas en
motores de combustion

Barril venta | kg | @dehilo/mm | Ne articulo
Paquete \ 5,0 \ 3,2 | 097-003625-10032
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Soldadura en capas

m TIG E\A;;‘n
H TR COBALT2

@ Varilla de soldadura TIG altamente aleada con base de cobalto
® Excelente resistencia al desgaste

® Empleo con gran desgaste, fuertes impactos y cambios de
termperatura extremos

® Para soldaduras de recargue sobre acero resistentes a la corro-
sion y muy exigentes

® Muy buena resistencia a la corrosion

® Para carga por choques y abrasién mineral

® Dureza 40-43 HRC

® Puede procesarse con arranque de virutas con herramientas de

metal duro
® Sellado
Normas
DIN EN 14700 W Co2
Analisis quimico
c | si [ mMn]| o | w | Fe | co
10 1 [ 1 [ 28 | 45| 3 | Residuo
Longitud
1000 mm
Dureza
40 - 43 HRC

Materiales
Valvulas de vapor, griferia, bombas de liquidos a temperatura elevada, matrices para
estampar en caliente, asientos de vélvulas para motores de combustidn, cizallas

Barril venta | kg | @dehilo/mm | Ne articulo
Paquete \ 5,0 \ 3,2 | 097-003633-10032
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003633-10032

ew;n ‘ Varillas de soldadura autogena

Generalidades

Varillas de soldadura autogena Pagina

no aleado
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Varillas de soldadura autogena
no aleado

B GFR RB0

@ Varilla de soldadura autégena no aleada
® Encobrado y sellado

Normas
DIN EN 12536 ol
AWS A-5.2 R60
Materiales 1.6215
Andlisis quimico

C | si | mn [ Ni

008 | o1 [ 11 | 04
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>22 % >310 MPa
Resistencia a la traccién, Rm
>400 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>50J(20°C)
Autorizaciones
TUV/DB
Longitud
1000 mm
Materiales

eu;i-n@

@ Baio fundente espeso: buena capacidad de control
® Recomendado para soldaduras de estancas

$235G2T - S255GT, 5235J0 - 5275J0, P235G1TH, P255G1TH, P235GH, P265GH, P285NH,

P295GH
Barril venta kg @ de hilo /mm Ne articulo

2,0 097-003488-10020

Paguete 50 24 097-003488-10024

q ! 3,0 097-003488-10030

4,0 097-003488-10040
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003488-10020
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003488-10024
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ew;n ‘ Electrodos recubiertos

Generalidades

Electrodos recubiertos
no aleado
Opciones: Interconexiéon

o
QU
=
5
@

inoxidable

resistente al calor
Altamente aleado .
Resistente al calor

Duplex
Base de niquel
Soldadura en capas
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no aleado

m Electrodos recubiertos e‘A;h °

B SEB010CEL

® Electrodo recubierto revestido de celulosa

® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Especialmente indicado para soldaduras verticales descendentes
de capas de relleno, exteriores y de raiz

® Valores mecanicos excelentes

Normas

DIN EN ISO 2560-A E352C21
AWS A-5.1 E6010
Tipo de revestimiento

Cellulose

Secado rapido
no es necesario
Anilisis quimico
C Si Mn

014 | 02 | o8
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >390 MPa
Resistencia a la tracciéon, Rm
450 MPa - 550 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>47 J(-20 °C)
Autorizaciones
CE
Materiales
$235J2G3 - 5355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N (X56), StE 210.7,
StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, StE 360.7 TM, P235G1TH, P255G1TH,

q Elec-
Barril Banl A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
5 50-65 4,0 2,5 300 304 | 097-003576-25300
paque- | 90-120 32 195 | 097-003576-32350
Paque- tes/ 110- 140 4,0 129 097-003576-40350
te caja de 50 350
emba-
laje
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003576-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003576-32350
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Normas
DIN EN ISO 2560-A

AWS A-5.1
Tipo de revestimiento
Rutilo celulésico
Secado rapido

no es necesario/ (120 °C/ 1 h/ posible)

Anilisis
C
0.06

quimico
Si Mn
0.3 0.4

Expansion, A5

222%

Resistencia a la traccion, Rm

B SEB013RC

Electrodos recubiertos

no aleado ' I

® Electrodo recubierto con revestimiento rutilo-celuldsico
® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Buena solubilidad de escoria, tendencia media a la proyeccion
de virutas

® Muy buenas propiedades de ignicion y de reignicion

® Aptitud de la raiz excelente
® Buenos valores mecénicos

Limite de expansion, Rp 0,2%

2360 MPa

450 MPa - 550 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>47J(20°C)
Autorizaciones
TUV/DB/LR/CE
Materiales
$235J2G3 - $355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N (X56), StE 210.7,
StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM
Aceros de construccion naval A, B, D
Acero fundido GS-38-GS-52

E380RC11

E6012

179

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
5 55-70 4,0 2,0 300 419 | 097-003461-20300
paque- | 55-85 4,4 25 250 097-003461-25350
Paque- tes/ 115-145 50 3,25 350 169 097-003461-32350
te cajade | 145-190 44 4,0 98 097-003461-40350
emba- | 200-250 6,0 50 450 65 097-003461-50450
laje
SZW 2014 www.ewm-sales.com
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003461-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003461-25350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003461-32350
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no aleado

m Electrodos recubiertos e‘A;h °

Bl SE 68013 RC Blau

® Electrodo recubierto con revestimiento rutilo-celulésico

® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® También con piezas de trabajo oxidadas, imprimadas y galvani-
zadas por un arco voltaico agresivo

© Muy buenos valores mecénicos

Normas
DIN EN ISO 2560-A E420RC11
AWS A-5.1 E6013

Tipo de revestimiento
Rutilo celulésico
Secado rapido
no es necesario/ (120 °C/ 1 h/ posible)
Anilisis quimico
C Si Mn

0.06 0.3 0.4
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >420 MPa
Resistencia a la tracciéon, Rm
510 MPa - 610 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>47J(0°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
$235J2G3 - 5355J2G3, L290MB (X42), L320 (X46), L320M (X52), L385N (X56), StE 210.7,
StE 240.7, StE 290.7 TM, StE 320.7 TM, StE 360.7 TM, P235G1TH, P255G1TH,
Aceros de construcciéon naval A, B, D
Acero fundido GS-38-GS-52

Elec-
. | Barril UdE/ Bt
Barril — A (AQC) kg tr::::: /| I/mm Unid. Ne articulo

5 50-60 4,0 2,0 300 380 | 097-003530-20300

paque- | 65 -80 25 230 | 097-003530-25350

Paque- | tes/ |[110-140 44 32 350 136 | 097-003530-32350

te cajade | 125-180 4,0 91 097-003530-40350

emba- | 160-230 54 50 450 64 097-003530-50450

laje
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Electrodos recubiertos
no aleado

® Electrodo recubierto con un grueso revestimiento de rutilo

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® Aspecto muy homogéneo de la costura

® Valores mecanicos excelentes

H SEB0D13RR

Normas
DIN EN ISO 2560-A E420RR12
AWS A-5.1 E6013
Tipo de revestimiento
Rutilo

Secado rapido
no es necesario/ (140 °C/ 1 h/ posible)
Andlisis quimico
C Si Mn

009 | 05 | 07
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >420 MPa
Resistencia a la tracciéon, Rm
510 MPa - 610 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
2471 (0°C)
Autorizaciones
TOV/DB/CE
Materiales
$185 - S355, P235G1TH, P265G1TH, P295G1TH, L210 - L360, E235 - E355, GP240GH
Aceros de construccion naval A, B, D
Acero fundido GS-38-GS-52

q Elec-
Barril Ll A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.EI Ne articulo
venta mm Unid.
5 50-70 4,0 2,0 300 340 097-003459-20300
paque- 55-85 44 2,5 205 | 097-003459-25350
Paque- | tes/ 90-135 i 3,25 350 122 | 097-003459-32350
te cajade | 130-170 4,0 40 77 097-003459-40350
! 80 097-003459-40450
emba- 1975320 | 54 50 | 450 50 | 097-003459-50450
laje  320-270 6,0 42 | 097-003459-60450
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003459-20300
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003459-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003459-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003459-40450
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003459-50450
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' I no aleado

Electrodos recubiertos

Normas
DIN EN ISO 2560-A

AWS A

-5.1

H SE 68013 RRB

eu;i-n@

® Electrodo recubierto con un grueso revestimiento rutilo-basico
® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida
® Buena solubilidad de escoria, tendencia media a la proyeccion

de virutas

® Muy buenas propiedades de ignicion y de reignicion
® También con piezas de trabajo oxidadas, imprimadas y galvani-

zadas por un arco voltaico agresivo

® Valores mecanicos suficientes

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico

Secado

no es necesario/ (140°C/ 1 h/ posible)
Andlisis quimico

C

0.1
Expans
=224 %

rapido

Si Mn
0.2 0.55
ion, A5

Limite de expansion, Rp 0,2%
>360 MPa
Resistencia a la traccion, Rm

450 MPa - 540 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

247 J(-20°C)
Autorizaciones

TUV/DB/LR/CE

Materiales
$185 - 355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,

GP240R

Aceros de construccion naval A, B, D, E

Acero fundido GS-38-GS-52

E382RB 12
E6013

Elec-
.. | Barril UdE/ .
Barril venta A (AQ) kg trodo/ | I/mm Unid. Ne articulo
mm
2,0 097-003460-20300
oa qs e | 70-90 MO % 2% 007.003460-25300
Paque- | tes/ i 230 | 097-003460-25350
te caja de 115-145 4,4 3,25 350 134 | 097-003460-32350
emba- | 145-190 40 90 097-003460-40350
. ! 86 097-003460-40450
lje  [300-250 | >4 50 0 54 | 097-003460-50450
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Electrodos recubiertos
no aleado

® Electrodo recubierto con un grueso revestimiento rutilo-
celuldsico

® Puede soldarse en todas las posiciones, incl. en caida

©® Muy buena solubilidad de escoria, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Muy buenas propiedades de ignicion y de reignicion

® También con piezas de trabajo oxidadas, imprimadas y galvani-
zadas por un arco voltaico agresivo

@ Valores mecanicos suficientes

H SEB013RRC

Normas
DIN EN ISO 2560-A E420RC11
AWS A-5.1 E6013

Tipo de revestimiento
Rutilo celulésico
Secado rapido
no es necesario/ (140 °C/ 1 h/ posible)
Anilisis quimico
C Si Mn

008 | 04 | 06
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>22 % >420 MPa
Resistencia a la tracciéon, Rm
500 MPa - 640 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
247 J(22°C)
Autorizaciones
TOV/DB/CE
Materiales
$185 - 355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,
GP240R
Aceros de construccion naval A, B, D
Acero fundido GS-38-GS-52

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
5 40-55 4,0 2,0 300 370 | 097-003462-20300
paque- | 55-85 4,4 25 218 097-003462-25350
Paque- tes/ 90-135 40 3,25 350 118 097-003462-32350
te cajade | 130-170 ! 4,0 77 097-003462-40350
emba- | 175-220 54 50 450 49 097-003462-50450
laje
SZW 2014 .ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcar‘:vcv:\;vct‘t’lval de autorizacién de los materiales adicionales para m

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003462-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003462-25350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003462-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003462-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003462-50450

no aleado

m Electrodos recubiertos e‘A;h °

B SE 7016 BR

® Electrodo recubierto con revestimiento doble, basico, reducido
en hidrégeno

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Buena solubilidad de escoria, poca tendencia a la proyeccién de
virutas

©® Muy buen comportamiento de ignicién

® Excelente tendencia hacia una posicién forzada
© Muy buenos valores mecénicos

® Material de soldadura comprobado por CTOD

Normas
DIN EN I1SO 2560-A E424B12H10
AWS A-5.1 E7016

Tipo de revestimiento
Revestimiento basico
Secado rapido

380°C/1h)
Anilisis quimico
C Si Mn

0.05 | 0.65 1
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
222 % >420 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
500 MPa - 640 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>47J(-20°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
$185 - 355, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P355, L210 - L360, S(P)275 - S(P)355,
GP240R
Aceros de construccion naval A, B, D, E
Acero fundido GS-38-GS-52

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
5 60 -90 40 2,5 350 202 | 097-003464-25350
paque- | 90 - 140 ! 3,25 122 | 097-003464-32350
Paque- tes/ 140-190 4,0 75 097-003464-40450
j 190 - 250 5.0 50 097-003464-50450
te caja de 5.0 450
emba-
laje
184 WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003464-25350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003464-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003464-40450
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003464-50450

Electrodos recubiertos
no aleado

® Electrodo recubierto con revestimiento basico, reducido en
hidrégeno

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Buena solubilidad de escoria, poca tendencia a la proyeccién de
virutas

® Muy buen comportamiento de ignicién

@ Excelente tendencia hacia una posicién forzada

© Muy buenos valores mecénicos

® Material de soldadura comprobado por CTOD

® Contenido de hidrégeno por debajo del 5%

B SE 7018 BHS5

Normas
DIN EN I1SO 2560-A E424B32H5

AWS A-5.1 E7018
Tipo de revestimiento
Bésico
Secado rapido
400°C/1h)
Andlisis quimico

C Si Mn

007 | 06 | 1
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>24% >440 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
510 MPa - 610 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
247 J (-40°C)
Autorizaciones
TUV/DB/GL/LR/CE
Materiales
S185 - S355, E295, E335, P235GH, P265GH, P295GH, P235 - P460, L210 - L460, S(P)275 -
S(P)460, GP240R
Aceros de construccion naval A, B, D, E
Acero fundido GS-38-GS-52

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
5 50-70 2,0 300 270 | 097-003463-20300
paque- | 65-90 40 25 171 097-003463-25350
Paque- tes/ 110- 140 ! 3,25 350 110 097-003463-32350
te cajade | 140-180 4,0 78 097-003463-40350
emba- | 180-230 54 50 450 53 097-003463-50450
laje
SZW 2014 .ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcar‘:vcv:\;vct‘t’lval de autorizacién de los materiales adicionales para m

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003463-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003463-25350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003463-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003463-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003463-50450

Electrodos recubiertos
Opciones: Interconexion

H SE 7018 Mo

Normas
DIN EN I1SO 3580-A

AWS A-

5.5

eu;i-n@

® Electrodo recubierto con revestimiento basico, reducido en
hidrégeno

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Buena solubilidad de escoria, poca tendencia a la proyeccién de

virutas

©® Muy buen comportamiento de ignicién
® Excelente tendencia hacia una posicién forzada
® Valores mecanicos excelentes
® Propiedades resistentes al calor y ultrarresistentes

Tipo de revestimiento

Bésico

Secado rapido

400°C/

Anilisis quimico

c |

1h)

Si | Mn | Mo

005 | 06 | 095 | 05
Expansion, A5

>20%

>47 J (-20 °C) / >47 J (-40 °C)
Autorizaciones

TUV/CE

Materiales
S235JR-S5355J2G3, P380NH - P460NH, P235GH - P285NH, P295GH, 20MnNb6, 16 Mo 3
Acero fundido GS-22 Mo4

E Mo B42 H5
E7018-A1

Limite de expansion, Rp 0,2%
>460 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
530 MPa - 680 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta Unid.
mm
5 65-95 40 2,5 350 183 | 097-003472-25350
paque- | 110-140 ! 3,25 110 097-003472-32350
Paque- tes/ 140-180 4,0 79 097-003472-40450
te cajade | 180-250 54 50 450 60 097-003472-50450
emba-
laje
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003472-25350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003472-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003472-40450
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003472-50450

Normas
DIN EN I1SO 3580-A

AWS A-5.5
Tipo de revestimiento

Bésico

Secado rapido
400°C/1h)

Analisis quimico

c |

H SE 8018 CrMo1

Electrodos recubiertos
Opciones: Interconexion

® Electrodo recubierto con revestimiento basico, reducido en

hidrégeno

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida
® Buena solubilidad de escoria, poca tendencia a la proyeccién de

virutas

©® Muy buen comportamiento de ignicién
® Excelente tendencia hacia una posicién forzada
® Valores mecanicos excelentes

® Propiedades resistentes al calor

©® Temperatura max. de servicio 550 °C
® Contenido de hidrégeno por debajo del 5%

si | mMn | cr | Mo

006 | 06 | 095

Expansion, A5

=220 %

11 | 05

Limite de expansion, Rp 0,2%

2470 MPa

Resistencia a la traccion, Rm
570 MPa - 670 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

295 J(20°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
13CrMo 4 4 (1.7335), 15CrMo3 (1.3566), 13CrMoV 5 8 (1.7734), 15Cr3 (1.7015), 16MnCr5
(1.7131), 20MnCr5 (1.7147), 15CrMo5 (1.7262), 25CrMo4 (1.7218)
Acero fundido GS-22CrMo 5, GS-22CrMo 5 4

ECrMo1 B 42 H5
E 8018-B2

187

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
5 65-95 34 2,5 300 171 097-003471-25300
paque- | 100-130 4,0 3,25 350 110 097-003471-32350
Paque- tes/ 140-180 54 4,0 450 81 097-003471-40450
te cajade
emba-
laje
SZW 2014 www.ewm-sales.com
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003471-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003471-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003471-40450

Opciones: Interconexion

m Electrodos recubiertos e‘A;h °

Bl SE 9018 CrMo2

® Electrodo recubierto con revestimiento basico, reducido en
hidrégeno
® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Buena solubilidad de escoria, poca tendencia a la proyeccién de
virutas

©® Muy buen comportamiento de ignicién

® Temperatura max. de servicio 600 °C

® Valores mecanicos excelentes

® Contenido de hidrégeno por debajo del 5%

Normas
DIN EN I1SO 3580-A E CrMo2 B 42 H5

AWS A-5.5 E9018-B3

Materiales 1.7384
Tipo de revestimiento
Basico
Secado rapido
400°C/1h)
Analisis quimico

C \ Si \Mn\Cr\Mo

006 | 06 | 09 | 24 | 1
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
220 % >470 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
570 MPa - 670 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>95 J (20 °C)
Autorizaciones
CE
Materiales
10CrMo09-10 (1.7380), 10CrSiMoV7 (1.8075), 30CrMoV9 (1.7707)
Acero fundido G17CrMo9-10

Elec-
.| Barril UdE/ -
Barril — A (DC-/+) kg tr:::::/ I/mm Unid. Ne articulo
5 65 - 95 34 2,5 300 171 | 097-003542-25300

paque- | 100-130 4,0 3,25 350 110 | 097-003542-32350
Paque- tes/ | 140-180 54 4,0 450 81 097-003542-40450
te caja de

emba-
laje
188 WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003542-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003542-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003542-40450

Electrodos recubiertos
® Altamente aleado @ inoxidable
H SE307

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo y basico

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccion
de virutas

© Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® Temperatura max. de servicio 300 °C

® Puede forjarse en frio

® Material de soldadura de acero de manganeso de niquel-cromo

austenitico
Normas
DIN EN I1SO 3581-A E188MnR12
AWS A-5.4 E307L-16
Materiales 1.4370

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico
Secado rapido
ocasionalmente necesario/ (300°C/2 h)
Analisis quimico
c | a | N | mMn
01 | 19| 9 | 7
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>40 % >350 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>600 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

>70J(20°C)

Materiales

Distintos aceros (no aleados/de baja aleacion), plaqueados, capas amortiguadoras para
soldaduras en capas, aceros con alto contenido de Cy dificiles de soldar, acero duro de
manganeso (p.ej. 1.3401)

q Elec-
Barril Eal A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
3 60 -90 3,0 2,5 300 174 | 097-003527-25300
botes/ [ 80-110 3.5 3,25 106 097-003527-32350
Bote | cajade | 100-150 4,0 350 89 097-003527-40350
emba- | 150-200 4,5 5,0 87 097-003527-50350
laje
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003527-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003527-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003527-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003527-50350

Electrodos recubiertos e‘A;h °

® Altamente aleado @ inoxidable

B SE308L

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo basico

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccion
de virutas

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion
® Aspecto muy homogéneo de la costura
® Resistente al frio hasta -196 °C

Normas
DIN EN ISO 3581-A E199LR12
AWS A-5.4 E308L-16
Materiales 14316

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico
Secado rapido
ocasionalmente necesario / (300°C/2 h)

Analisis quimico
Cr Ni
20 1

C
0.03

Expansion, A5

235%

Limite de expansion, Rp 0,2%
>320 MPa

Resistencia a la traccion, Rm
=550 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>70J(20°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
1.4300, 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4371, 1.4541, 1.4543, 1.4552

. Elec-
garril | ™! ADc.) kg | trodo/ Umm | YU/ Nearticulo
venta Unid.
mm
2,0 256 097-003465-20300
3 /
botes/ 50-90 30 25 300 162 | 097-003465-25300
Bote | cajade 32 § 163 | 097-003465-25350
) ba- 80-110 ! 3,25 350 87 097-003465-32350
S [100-150 | 43 4,0 78 | 097-003465-40350
@€ [150-200 | 54 50 | 450 49 | 097-003465-50450
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para 2015-01-14

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003465-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003465-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003465-25350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003465-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003465-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003465-50450

Electrodos recubiertos
® Altamente aleado @ inoxidable
H SE309L

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo basico

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida
® Soldaduras de uniones en aceros de CrNi resistentes al calor

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

® Para uniones de acero no aleado/de baja aleacién y capas
amortiguadoras

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion
® Temperatura max. de servicio 300 °C

Normas
DIN ENISO 3581-A E2312LR32
AWS A-5.4 E309L-26
Materiales 1.4332

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico
Secado rapido
ocasionalmente necesario/ (300°C/2 h)
Analisis quimico
C Cr Ni

003 | 23 12

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>30 % >400 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>550 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

=55 (20°C)

Materiales

Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosion, capas amortiguadoras

q Elec-
Barril Barril A (DC+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta Unid.
mm
3 40-60 30 20 300 256 | 097-003556-20300
botes/ | 60 - 90 ! 2,5 161 097-003556-25300
Bote | cajade |80-110 3.2 32 88 097-003556-32350
emba- | 100-150 4,3 4,0 350 79 097-003556-40350
laje
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003556-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003556-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003556-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003556-40350

m Electrodos recubiertos e‘A;h °

® Altamente aleado @ inoxidable

B SE 309 MoL

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo basico

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® Temperatura max. de servicio 300 °C

® Aspecto muy homogéneo de la costura

® Adecuado para uniones de acero no aleado/de baja aleacion

Normas
DIN EN1SO 3581-A E23122LR32
AWS A-5.4 E 309 Mo - 26
Materiales 1.4459

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico
Secado rapido
ocasionalmente necesario / (300°C/ 2 h)
Analisis quimico
c | a | N | Mo

003 | 23 [ 12 | 35
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
=230 % >460 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
2650 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>55J(20°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
Uniones de ferrita y austenita (acero no aleado/de baja aleacion), plaqueados, recargues
en aceros estructurales no aleados resistentes a la corrosion, capas amortiguadoras

q Elec-
Barril Ll A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.

3 50-70 3,0 2,0 300 254 | 097-003466-20300
botes/ | 60-90 32 2,5 162 097-003466-25300
Bote | cajade | 80-110 i 3,25 350 87 097-003466-32350
emba- | 100 - 150 4,3 4,0 78 097-003466-40350
laje 150-200 54 5,0 450 49 097-003466-50450

m WWW.ewm-group.com SZW 2014
2015-01-14

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003466-20300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003466-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003466-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003466-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003466-50450

Electrodos recubiertos
o Altamente aleado e resistente al calor
H SE310

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo y basico

© Material de soldadura de acero de niquel-cromo completamente
austenitico

® Para soldar aceros resistentes al calor

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

® Resistente a escoria hasta 1150 °C

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

@ No resistente en gases que contengan azufre

Normas
DIN ENISO 3581-A E2520LR12
AWS A-5.4 E310-16
Materiales 1.4842

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico
Secado rapido
ocasionalmente necesario/ (300°C/2 h)
Analisis quimico
c | a | N | mMn
o1 | 25 [ 20 | 3
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

=235 % >380 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=750 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
270 (20°C)

Materiales

1.4710, 1.4713,1.4726,1.4745,1.4823, 1.4832, 1.4837, 1.4840, 1.4841, 1.4845, 1.4846,
1.4848, 1.4849

q Elec-
Barril Eal A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
3 80-110 32 2,5 300 181 097-003529-25300
botes/ | 100 - 150 3.5 3,25 99 097-003529-32350
Bote | cajade | 150-190 4,5 4,0 350 83 097-003529-40350
emba- | 160-210 4,9 50 51 097-003529-50350
laje
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacion de los materiales adicionales para

soldadura.


https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003529-25300
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003529-32350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003529-40350
https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-003529-50350

m Electrodos recubiertos e‘A;h °

o Altamente aleado @ Resistente al calor

B sSE312

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

® Adecuado para uniones mixtas y capas amortiguadoras

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® Aspecto muy homogéneo de la costura

® Resistente a escoria hasta 1100 °C

Normas

DIN EN I1SO 3581-A E299R 12
AWS A-5.4 E312-16
Materiales 1.4337
Tipo de revestimiento

Rutilo

Secado rapido
ocasionalmente necesario / (300°C/2 h)
Analisis quimico
C | a | N | Fe
01 | 29 | 9 [ Residuo
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

>20 % >500 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>750 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

240 J (20 °C)

Autorizaciones

DB/CE

Materiales

Acero y acero fundido similares, resistentes a la corrosion (p.ej. 1.4762, 1.4085), acero difi-
cil de soldar, acero duro de manganeso, reparaciones y recargues resistentes al desgaste

q Elec-
Barril Barril A (DC+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta Unid.
mm
3 40-60 30 20 300 249 | 097-003467-20300
botes/ | 60 - 90 ! 2,5 162 097-003467-25300
Bote | cajade | 80-100 3.2 3,25 89 097-003467-32350
emba- | 100-150 43 4,0 350 80 097-003467-40350
laje 150-200 4,2 5,0 49 097-003467-50350
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Electrodos recubiertos
® Altamente aleado @ Resistente al calor
H SE316-L

® Electrodo recubierto altamente aleado, de rutilo

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® Temperatura max. de servicio 400 °C

® Aspecto muy homogéneo de la costura

Normas

DIN EN ISO 3581-A E19123LR12
AWS A-5.4 E316L-17
Materiales 1.4430

Tipo de revestimiento

Rutilo

Secado rapido
ocasionalmente necesario / (300°C/2 h)
Analisis quimico

c | si [ mMn | c | Ni | Mo

003 | 08 | 07 | 185 | 115 | 27
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

=35 % >380 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>560 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV

260 J (20 °C)

Autorizaciones

TOV/CE

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581,
1.4583

. Elec-
Barril <ot A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
3 [30-50 w0 |20 | 300 | 348 |097-004824-20300
botes/ | 50-85 ! 25 223 | 097-004824-25300
Bote | cajade |70-125 50 | 325 | 350 | 138 | 097-004824-32350
emba- | 110-165 4,0 85 | 097-004824-40450
lje | 165-230 | 60 50 | %0 |55 | 097-004824-50450
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m Electrodos recubiertos e‘A;h °

o Altamente aleado @ Resistente al calor

B SE318

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo basico

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® Temperatura max. de servicio 400 °C

® Aspecto muy homogéneo de la costura

® Se puede utilizar para aceros estabilizados de CrNi

Normas

DIN EN1SO 3581-A E19123NbR12
AWS A-5.4 E318-16
Materiales 1.4576

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico
Secado rapido
ocasionalmente necesario / (300°C/2 h)

Analisis quimico
c | ONi

c |

| Mo | Nb

0.03 |

19 [ 12

Expansion, A5

=230 %

3 | 03

Limite de expansion, Rp 0,2%
>440 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

=600 )

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
270 (20°C)
Autorizaciones
TUV/DB/CE
Materiales
1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4420, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta Unid.
mm
3 40-60 30 20 300 249 | 097-003469-20300
botes/ | 50 -90 ! 2,5 162 097-003469-25300
Bote | cajade |80-110 3.2 3,25 350 89 097-003469-32350
emba- | 100-150 4,3 4,0 80 097-003469-40350
laje 150-200 54 5,0 450 49 097-003469-50450
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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Electrodos recubiertos
® Altamente aleado @ Resistente al calor
W SE347

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo y basico

® Se puede soldar en todas las posiciones, excepto en caida

@ Se puede utilizar para soldar aceros més estabilizados de CrNi

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® Temperatura max. de servicio 400 °C

Normas
DIN EN ISO 3581-A E199NbR12
AWS A-5.4 E 347-16
Materiales 1.4551

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico
Secado rapido
ocasionalmente necesario / (300°C/2 h)
Analisis quimico

c |

c | Ni | Nb

0.03 |

19 | 9 03

Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

=40 %

=350 MPa

Resistencia a la traccion, Rm
>600 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
265 J (20 °C)

Autorizaciones

CE

Materiales
1.4300, 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4308, 1.4311, 1.4312, 1.4371, 1.4541, 1.4543, 1.4552

q Elec-
Barril Eal A (DC+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta Unid.
mm
3 40-60 30 20 300 250 | 097-003587-20300
botes/ | 50 -90 ! 2,5 160 097-003587-25300
Bote | cajade [80-110 3.2 32 350 98 097-003587-32350
emba- | 100-150 4,5 4,0 84 097-003587-40350
laje 150-200 5,0 5,0 450 50 097-003587-50450
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m Electrodos recubiertos e‘A;h °

® Altamente aleado ® Duplex

H SE 2209 Duplex

® Electrodo recubierto altamente aleado, con revestimiento de
rutilo

® Para aceros ferritico-austeniticos de Cr-Ni-Mo

® Resistente frente a productos que contengan cloruros y frente a
gases acidos

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccién
de virutas

@ Utilizacion en la técnica offshore, p.ej. en la construcciéon de
tuberias

® Excelentes propiedades de ignicion y de reignicion

® Temperatura max. de servicio del producto final: 250 °C

Normas
DIN EN I1SO 3581-A E2293R32
AWS A-5.4 E 2209 L-16

Tipo de revestimiento
De rutilo, basico
Secado rapido
ocasionalmente necesario / (300 °C/ 2 h)
Andlisis quimico
c | a | Ni | Mo | N

003 | 22 | 9 33 | 015
Expansion, A5 Limite de expansién, Rp 0,2%
>25 % >480 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>690 MPa
Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV
>50J(20°C)
Materiales
1.4462, 1.4417, 1.4460, 1.4362

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta Unid.
mm
3 60 -90 32 2,5 300 181 097-003528-25300
botes/ | 80-120 3.5 3,25 99 097-003528-32350
Bote | cajade |110-170 4,5 4,0 350 83 097-003528-40350
emba-
laje
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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B SE Ni

cion de virutas

Electrodos recubiertos

Base de niquel ' I

@ Electrodo recubierto con revestimiento basico, de grafito

@ Soldadura en frio de fundicion maleable y gris

® Arco voltaico suave y pobre en proyeccion de virutas

® Muy buena solubilidad de escoria, poca tendencia a la proyec-

® Segregacion de grafito del carbono en el material de soldadura
@ Optimo para reparaciones y mantenimiento de hierro fundido

Normas
DIN EN ISO 1071 ECNi-Cl1
AWS E Ni-Cl

Tipo de revestimiento
Bésico de grafito

Secado rapido
ocasionalmente necesario/ (150°C/ 2 h)
Andlisis quimico
C Fe Ni
0.5 2.5 | Residuo
Longitud
350 mm
Dureza
160 HB

Materiales

EN-GJL-100 - EN-GJL-350, EN-GJMB-350 - EN-GJMB-550, EN-GJMW-350 - EN-GJMW-550

. Barril Electro- UdE/ .
Barril venta A (DC-/+) kg do/mm | Unid. Ne articulo
3 botes/ | 60-90 45 2,5 230 097-003532-25350
Bote cajade [ 90-120 ! 3,25 135 097-003532-32350
emba- | 110-150 50 4,0 100 097-003532-40350
laje
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
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m Electrodos recubiertos e‘A;h °

Base de niquel
H SE NiFe

@ Electrodo recubierto con revestimiento basico, de grafito
@ Soldadura en frio de fundicion esferolitica, maleable y gris

©® Muy buena solubilidad de escoria, poca tendencia a la proyec-
cién de virutas

® Segregacion de grafito del carbono en el material de soldadura
@ Optimo para reparaciones y mantenimiento de hierro fundido

Normas
DIN EN ISO 1071 ECNiFe 11
AWS A-5.15 E NiFeCl

Tipo de revestimiento
Revestimiento bésico de grafito

Secado rapido
ocasionalmente necesario / (150°C/ 2 h)
Anilisis quimico
C Ni Fe
1.5 55 Residuo
Dureza
200 HB
Materiales

EN-GJL-100 - EN-GJL-350, EN-GJMB-350 - EN-GJMB-550, EN-GJMW-350 - EN-GJMW-550,
EN-GJS-400 - EN-GJS-700

q Elec-
Barril Eal A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
3 60 -90 35 2,5 300 212 | 097-003533-25300
botes/ [ 90-120 4,0 3,25 124 097-003533-32350
Bote | cajade |110-150 50 4,0 350 101 097-003533-40350
emba-
laje
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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Electrodos recubiertos
Base de niquel

® Electrodo recubierto de base de niquel y altamente aleado, con
revestimiento bésico

® Resistente al frio hasta -196 °C

® Resistente a escoria hasta 1000 °C

® Temperatura max. de servicio 800 °C

® Resistente a la fragilidad

® En atmodsferas que contienen azufre hasta 500 °C

H SE NiCr82

Normas
DINENISO 14172 E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
AWS A-5.11 E NiCrFe-3

Tipo de revestimiento

Revestimiento basico

Secado rapido

ocasionalmente necesario / (300°C/ 2 h)
Andlisis quimico

C

| cc | N[ Mn | Nb [ Fe

005 | 21 [Residuo| 5 | 24 | 5
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%

235%

>380 MPa

Resistencia a la traccion, Rm

>620)

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexion, AV

>70J(-196 °C)

Materiales

1.4429, 1.4539, 1.4876, 1.4922, 1.5662, 2.4816, 2.4867, 2.4870

Distintas uniones a temperaturas de servicio de entre -196 °Cy +650 °C

q Elec-
Barril Barril A (DC+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta Unid.
mm
3 60 -90 3,0 2,5 300 168 | 097-003579-25300
botes/ | 80-120 3.5 3.2 98 097-003579-32350
Bote | cajade |110-160 4,5 4,0 350 81 097-003579-40350
emba-
laje
SZW 2014 www.ewm-sales.com m
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Base de niquel

m Electrodos recubiertos e‘A;h °

B SEB25

® Electrodo recubierto de base de niquel y altamente aleado, con
revestimiento bésico

® Escoria que se disuelve sola, muy poca tendencia a la proyeccion
de virutas

® Excelentes propiedades de ignicién y de reignicion

® Temperatura max. de servicio de los componentes 1000 °C
® Resistente al frio hasta -196 °C

® Resistente a escoria hasta 1100 °C

® Adecuado para transformador

® Aleado del electrodo con alma

Normas

DIN EN ISO 14172 E Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A-5.11 E NiCrMo3

Materiales 2.4621

Tipo de revestimiento

De rutilo, basico

Secado rapido

ocasionalmente necesario / (300°C/2 h)
Anilisis quimico

c | c | Mo | Nb | Ni
003 | 195 | 11 | 4 | Residuo
Expansion, A5 Limite de expansion, Rp 0,2%
>30 % >450 MPa
Resistencia a la traccion, Rm
>760 MPa

Impacto de probeta entallada y ensayada a flexién, AV
>75J(20°C) /=260 (-196 °C)

Materiales

Alloy 625, Alloy 800 y aleaciones similares de Ni-Cr

q Elec-
Barril Barril A (DC-/+) kg |trodo/| I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.

3 60 -90 32 2,5 300 170 | 097-003531-25300

botes/ | 80-110 3.5 3,25 96 097-003531-32350

Bote | cajade | 100-150 4,7 4,0 350 91 097-003531-40350

emba- | 150-200 4,9 50 53 097-003531-50350

laje
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Electrodos recubiertos
Soldadura en capas

® Electrodo recubierto con revestimiento basico y produccién del

B SE Hard 300 P

120%
® Para aplicar sin grietas capas a prueba de golpes y resistentes al
desgaste
® Deposito formado por acero de manganeso-cromo de aleacion
baja
Normas
DIN EN 14700 EFe1
DIN 8555 E1-UM-300 P
Secado rapido
300°C/2h)
Anilisis quimico

C Cr Mn
03 | 25 1
Dureza
300 HB
Campos de aplicacion
Para aplicar sin grietas capas a pruebas de golpes y resistentes al desgaste como rodillos,
guias, rodetes, superficies de apoyo, tornos de cable

Elec-
. | Barril UdE/ q
Barril — A (DC+) kg trodo/ | I/mm Unid. Ne articulo
mm
3 60 -90 50 2,5 350 230 | 097-004806-25350
paque- | 95-150 ! 32 133 | 097-004806-32350
Cai tes/ | 140-190 40 83 097-004806-40450
A2 | cajade | 190-250 5,0 53 | 097-004806-50450
6,0 450
emba-
laje
SZW 2014 .ewm-sales.com
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Soldadura en capas

m Electrodos recubiertos e‘A;h °

B SE Hard 350 GP

® Electrodo de alto rendimiento con revestimiento basico

© Adecuado para soldaduras de produccion y de reparacién en
aceros de aleacion media

® Adecuado también para aceros dificiles de soldar

® Amplio espectro de aplicacion con procesamiento simultédneo
sin problemas

® Seguridad muy elevada frente a grietas y muy resistente

Normas

DIN EN 14700 EFe3

DIN 8555 E3 UM /350 GP

Secado rapido

300°C/2h)

Anilisis quimico
C\Cr\Si \Mo\Mo\Mn\ Fe
01 | 25 | 05 [ 23 [ 23 | 1 |Residuo

Limite de expansion, Rp 0,2%

810J

Resistencia a la traccion, Rm

1200 MPa

Longitud

350 mm

Dureza

350 HB

Campos de aplicacion

Para aceros de aleacién media y dificiles de soldar con carga batiente y escaso desgaste
por rozamiento, aceros para herramientas, piezas de maquinas, aceros de corazas

. Barril Electro- UdE/ .
Barril venta A (DC+) kg do/mm | Unid. Ne articulo

3pa- |60-90 50 2,5 218 097-004807-25350

quetes/ | 95-150 ! 3,2 130 097-004807-32350

Caja cajade 4,0 81 097-004807-40450

emba- | 140-190 6,0 50 56 097-004807-50450

laje
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Electrodos recubiertos
Soldadura en capas

® Electrodo con aleacion de Cr-Mo-V y revestimiento bésico
® Produccién del 120%
® Para soldaduras de recargue muy duras con desgaste por roce

B SE Hard 60

y golpes

Normas

DIN EN 14700 EFe8

DIN 8555 E 6-UM-60
Materiales 14718
Secado rapido
300°C/2h)
Andlisis quimico

c | ca | Mn| Mo| v | Fe
06 | 8 | 06 | 07 [ 1 [Residuo
Dureza
60 HRC

Campos de aplicacion

Brazos mezcladoras, piezas excavadoras, mordazas de impacto, yunques, machacadoras
de rodillos, percutores, sinfines de alimentaciéonCadenas de orugas, guias laminadores,
rotores, levas, garras de cierre, yunques

Elec-
. | Barril UdE/ q
Barril — A (DC+) kg tr'c:lc:: /| I/mm Unid. Ne articulo
3 80-120 50 2,5 350 230 | 097-004808-25350
paque- | 100 - 160 ! 32 135 | 097-004808-32350
Cai tes/ | 160-220 40 88 097-004808-40450
A2 | cajade | 190-260 5,0 56 | 097-004808-50450
6,0 450
emba-
laje
SZW 2014 .ewm-sales.com
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m Electrodos recubiertos e‘A;h °

Soldadura en capas

B SE Hard 81 GRZ

® Electrodo de rutilo de alto rendimiento
® Produccién del 160%

® Para soldar recargues muy resistentes al desgaste y a la abrasion
en caso de baja carga por choque o presion

Normas
DIN EN 14700 EFe14

DIN 8555 E10-UM-60-GRZ
Tipo de revestimiento
Rutilo
Secado rapido
300°C/2h)
Anilisis quimico
C Cr Fe
4 30 Residuo
Dureza
57-61HRC
Campos de aplicacion
Deslizamiento, dientes de excavadora, aspas de mezclado, moldes de prensado, trans-

portadores
q Elec-
Barril Banl A (DC-/+) kg trodo/ | I/mm Ud.E/ Ne articulo
venta mm Unid.
3 80-120 40 2,5 350 137 | 097-004809-25350
paque- | 100 - 160 ! 3,25 78 097-004809-32350
Paque- | tes/ |160-220 4,0 65 097-004809-40450
j 190 - 260 50 40 097-004809-50450
te caja de 6,0 450
emba-
laje
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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https://www.ewm-sales.com/ewmNode/vendorId/097-004809-25350
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Electrodos recubiertos
Soldadura en capas
B SE Hard 681 GTZ spezial

® Electrodo especial tubular

© Armado duro de piezas expuestas a un desgaste especialmente
abrasivo y por choque

® Valores de dureza elevados por baja intensidad de corriente ya
en la primera capa

Normas
DIN EN 14700 EFe15

DIN 8555 E10-GF-UM-65-GTZ

Secado rapido
150°C/1h)
Anilisis quimico
C \ Mn \ Cr \ Otros
55 | 15 | 40 | 2
Longitud
457 mm
Dureza
61-63 HRC
Campos de aplicacion
Piezas de bombas, aspas de mezclado, palas agitadoras, bombas de hormigdn, sinfines
de alimentacién, maquinaria para construcciones subterraneas y maquinas agricolas

. Barril Electro- UdE/ .
Barril venta A (DC-/+) kg do/mm | Unid. Ne articulo
3pa- [80-110 6,0 67 097-004789-60457
quetes/ | 120-140 8,0 38 097-004789-80457
Paquete | cajade | 140-180 50 m 22 097-004789-11457
emba-
laje
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m Electrodos recubiertos e‘A;h °

Soldadura en capas
B SEHard B8 CZ

® Electrodo recubierto con revestimiento basico de grafito y
produccién del 180%

® Para aplicar capas resistentes extremadamente abrasivas
® Indicado para emplear en mena, grava, arena, escoria o cemento

Normas
DIN EN 14700 EFe15
DIN 8555 E 10-UM-70 CZ

Tipo de revestimiento
Bésico de grafito
Secado rapido
300°C/2h)
Anilisis quimico
C \ Cr \ Otros \ Fe
4.5 ‘ 28 ‘ 5 ‘ Residuo
Dureza
66 - 68 HRC
Campos de aplicacion
Trituradoras y coque incandescente, carbon y escoria, mena, grava, arena, cemento

Elec-
. | Barril UdE/ Bt
Barril — A (DC+) kg trodo/ | I/mm Unid. Ne articulo
mm
3 80-120 40 2,0 350 138 | 097-004810-25350
paque- | 100 - 160 ! 3,25 80 097-004810-32350
Cai tes/ | 160-220 4,0 63 097-004810-40450
A2 | cajade | 190-260 50 41 | 097-004810-50450
6,0 450
emba-
laje
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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E\A;;‘rl : Soldadura arco sumergido

Generalidades

Soldadura arco sumergido
Polvo

Electrodos de alambre

SZW 2014 www.ewm-sales.com m

2015-01-14 En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
soldadura.



Soldadura arco sumergido ew;,, ‘

Polvo

B FWVAB1 67

® Polvo de soldadura neutro, aglomerado, basico medio

® Indicado para soldaduras de unién y en angulo de aceros de baja
aleacidn, aceros para construir calderas y aceros de grano fino

©® Comportamiento metaltirgico constante

® Buena capacidad para formar costuras y escoria que se disuelve
sola

® Valores constantes y resistencia a bajas temperaturas en combi-
nacioén con hilos aleados de Mo, Ni o NiMo

® Contenidos de hidrégeno muy bajos (H2dif. <4ml/100g) en el
deposito

Normas

DINENISO 14174-A SA AB 167 ACH5
Secado rapido
El polvo de soldadura en su embalaje original puede almacenarse en ambientes secos
hasta tres anos después de la fecha de entrega. El polvo de soldadura que ha absorbido
humedad debe secarse a temperatura de polvo efectiva de 200 + 50 °C
Corriente de soldadura
1000 A
Autorizaciones
TUV: SMA S2
Barril
Saco
Peso
25 kg
Barril venta
Saco
Densidad aparente de polvo
1100 g/cm?®
Grano
DIN EN ISO 14174-A: 3 - 20
Materiales
Aceros estructurales hasta limite de extensién de 420 N/mm?, aceros de grano fino hasta
ReH 460 N/mm?
Aceros de dep6sitos a presién hasta P 355N/mm?
Aceros resistentes al calor como 16Mo3, aceros de tuberias hasta L480 o X 70, aceros
para la construccion naval muy resistentes hasta EH36

Corriente
de solda- Barril kg Barril venta Ne articulo
dura
1000 A Saco 25 Saco 097-003711-00025
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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ew;n : Soldadura arco sumergido

Polvo
| NSVVN=N =
| | Componentes principales
Si0, +Ti0. AlLO. + MnO Ca0 +MgO CaF,
20% 30% 30% 15%

Basicidad de Boniszewski: ~1.7

M Analisis quimico del depésito conforme a UNE EN ISO 15792-1y AWS A5.17/5.23

Hilo de soldadura (valores de referencia en % de peso)

Si

S1(EL12) 0.05-0.08 0.2-0.4 0.7-1.0
S2 (EM12) 0.05-0.08 0.2-0.4 1.1-15
S3Si (EH12K) 0.05-0.08 0.3-0.5 l5=18)

M Valores mecanicos conforme a EN 1597-1 y AWS A5.17/5.23: (valores de referencia)

Hilo de soldadura Impacto de
probeta entallada y
ensayada a flexion

ISO-V (julio) a
ReHN/mm* | RM N/mm? A5 % -40°C
S1(EL12) >380 > 470 >22 (>47/-30°C)
S2 (EM12) >420 >510 >22 >47
S3Si (EH12K) > 420 >510 >22 >47

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
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Soldadura arco sumergido ew;,, ‘

Polvo

B FWCSs183DC

@ Polvo de soldadura neutro fundido

® Indicado para aceros de alta aleacion inoxidables, aleaciones con
base de Niy aceros de baja aleacion

® En combinacién con hilo de soldadura similares o sobrealeados
(hilo tubular o macizo) especialmente seguro frente a grietas

Normas
DIN EN ISO 14174-A SFCS2DC
DIN EN ISO 14174-A SF CS 163 DC

Secado rapido

El polvo de soldadura en su embalaje original puede almacenarse en ambientes secos
hasta tres afos después de la fecha de entrega. El polvo de soldadura que ha absorbido
humedad debe secarse a temperatura de polvo efectiva de 200 + 50 °C

Corriente de soldadura

900 A

Autorizaciones

TOV: SMA 316L

Barril

Saco

Barril venta

Saco

Grano

DINENISO 14174-A: 1- 16

Materiales

Aceros de CrMo resistentes al calor como 12 CrMo 19 5 /A378 Gr. 50 X 20 CrMoWV 121/
A351 en montaje de tuberias, construccion de depdsitos y de calderas

Aceros de Cr(NiMo) ferriticos y martensiticos (martensita blanda) conforme a UNE EN
10088 y aceros de CrNi(Mo) austeniticos conforme a UNE EN 10088

Aceros de CrNi(Mo) de alta aleacion, resistentes al frio y al calor, uniones de acero no
aleado/de baja aleacion y aleaciones con base de niquel

Corriente Barril
de solda- Barril kg glem?® Ne articulo
venta
dura
15 097-004848-00015
900A Saco Saco 25 1500 T097-004848-00025
m WWW.ewm-group.com SZW 2014
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E\A;;Tl : Soldadura arco sumergido

Polvo
B rwWCs163DC
] Componentes principales
Sio. ALO Ca0 +MgO CaF,
30% 5% 35% 20%

Basicidad de Boniszewski: ~1.3

M Analisis quimico del material de soldadura conforme a UNE EN ISO 15792-1y AWS A5.17/5.23

Electrodo de (valores de referencia en % de
hilo peso)

S199L <0.03 <10 <16 18.5-20.5 9.0-11.0

$19123L <0.03 <10 <16 17.5-19.5 11.0-14.0 >25

S$S2293NL <0.03 <10 <16 20.5-23.5 >25 N<02
SMo <0.08 <05 <10 0.5

S CrMo5 <0.08 <07 <06 5.5 87 0.6

S CrMo91 <015 <08 <10 8.0-10.0 >1.2 V<03

M valores mecanicos del depdsito conforme a EN 1597-1y AWS A5.17/5.23: (valores de referencia)

Impacto de probeta entalla-

Electrodo de day ensayada a flexion ISO-V
hilo (julio) a
Trata- Rp 0,2% +20°C -60 °C -196 °C
miento N/mm?
térmico
S199L u* >340 >370 >540 >30 >70 >40
S19123L u* >350 >380 >550 >30 >70 >40
S2293NL u* >550 > 600 >750 >25 >80 >40
S2Mo S* > 440 > 540 >20 >90
S CrMo5 A* > 470 > 600 >18 >70
S CrMo91 A* >470 >620 >18 >45

*S = recocido con poca tensién 620 °C/1 5 horas; A = revenido 740 - 760 °C; U= sin tratar, estado de soldadura

SZW 2014 www.ewm-sales.com m
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Soldadura arco sumergido

eu;i-n@

Electrodos de alambre

H sMmAS2

© Hilo de soldadura arco sumergido para soldar aceros estructura-
les no aleados y de aleacién baja

Normas
DINENISO 14171-A S2
AWS A-5.17 EM12
AWS A-5.23 EM12
Materiales 1.0494
Analisis quimico
C Si Mn
0.09 | 0.08 | 1.05
Autorizaciones

TOV:FW AB 1 67

Indicaciones para el procesamiento

Parametros de soldadura, incl. temperatura de capas intermedias y de calentamiento
previo, asi como tratamiento térmico en funcién del material base a soldar, grosor de
chapa y normas a aplicar

Materiales

Construcciéon metalica, naval y de depdsitos a presion, S185-E360, S235JR-S355JR,
$235J0-5355J0, S235J2-S355J2, S275N-S355N, S275M-S355M, P235GH-P355GH, P275N-
P355N, P355M, P355Q

Aceros para tuberias L210-360, aceros para la construccién naval A-E, AH36, DH36,
ASTM: A36, A106 grades A/B/C, A139, A210 grades A1/C, A216 grades WCA/WCB/WCC,
A234 grades WPB, A266 grades 1/2/4, A283 grades A/B/C/D, A285 grades A/B/C,A299
grades A/B, A515 grades 60, A516 grades 55, A656 grades 50API: 5L grades X42-X56

Barril venta Barril kg @ de hilo/mm Ne articulo
2,0 097-003700-02520
. 25 097-003700-02525
Bobina K415 = 3,0 097-003700-02530
4,0 097-003700-02540

En caso necesario, pregunte por el alcance actual de autorizacién de los materiales adicionales para
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Soldadura arco sumergido

Electrodos de alambre

B SMA S3Si

© Hilo de soldadura arco sumergido para soldar aceros estructura-
les no aleados y de aleacién baja

Normas
DINENISO 14171-A S3Si
AWS A-5.17 EH12K
AWS A-5.23 EH12K
Materiales ~1.0497
Analisis quimico
C Si Mn
011 | 03 | 1.72
Autorizaciones

TOV:FW AB 1 67

Indicaciones para el procesamiento

Parametros de soldadura, incl. temperatura de capas intermedias y de calentamiento
previo, asi como tratamiento térmico en funcién del material base a soldar, grosor de
chapa y normas a aplicar

Materiales

Aceros de grano fino, no aleados y de baja aleacion

$355J0, $355J2, S355N-S460N, S355NL-S460NL, S355M-5460M, S355ML-S460ML, S460Q,
S460QL, P355GH, P355N-P460N, P355NL2-P460NL2, P355M-P460M, P355ML2-P460ML2,
P355Q-P460Q

Aceros para tuberias L210-450, aceros para la construccién naval AH40-FH40, ASTM: A36,
A106 grades A/B/C, A139, A210 grades A1/C, A216 grades WCA/WCB/WCC, A234 grade
WPB, A266 grades 1/2/4, A283 grades A/B/C/D, A285 grades A/B/C, A299 grades A/B,
A515 grades 60/65/70, A516grades 55-70, A656 grade 50/60 API: 5L grades X42-X56

Barril venta Barril kg @ de hilo /mm Ne articulo
2,0 097-004839-02520
. 2,5 097-004839-02525
Bobina Ka1s 2 30 097-004839-02530
4,0 097-004839-02540
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Soldadura arco sumergido

eu;i-n@

Electrodos de alambre

H SMA318

® Electrodo de hilo arco sumergido de alta aleacion
©® Temperatura max. de servicio 400 °C
® Se puede utilizar para aceros no estabilizados y estabilizados de

CrNi
Normas
DIN EN ISO 14343-A S1993L
AWS A-5.9 ER316L
Materiales 1.0497
Anilisis quimico
c | c | si [mn| c [ Ni | Mo | Fe
011 [ 025 [ 04 | 17 | 19 | 125 | 28 | Residuo

Autorizaciones

TUV: FW CS 163 DC

Materiales

1.4401, 1.4404, 1.4406, 1.4408, 1.4429, 1.4435, 1.4436, 1.4541, 1.4550, 1.4571, 1.4580,
1.4581,1.4583

kg Barril venta Barril @ de hilo /mm Ne articulo
2,0 097-004880-02520
. 24 097-004880-02524
= Bobina K415 3.0 097-004880-02530
4,0 097-004880-02540

WWW.Wm-group.com
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Cubiertas de barril y conexiones

ew;n ° Accesorios

Cubiertas de barril Pagina
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Accesorios
@ Cubiertas de barril y conexiones

B BC redondo con labio

® Cubierta de barril redonda con labio
® Para conectar a barriles

Barril venta @/mm N.° articulo
Barril 510 097-003592-00510
a 580 097-003592-00580




Accesorios
Cubiertas de barril y conexiones @

B BC redondo, plano

® Cubierta de barril redonda, plana

® Para conectar a barriles

Barril venta @/mm N.° articulo
Barril 520 097-003591-00520
590 097-003591-00590




Accesorios

O

B wire Lead

Pos. Tipo

WIRE LEAD 1,5M

WIRE LEAD 3M

WIRE LEAD 5M

WIRE LEAD 6,5M

WIRE LEAD 8M

WIRE LEAD 10M

WIRE LEAD PRO

CONNECTOR BARREL WIRE

LEAD

CONNECTOR DV-CAB WIRE

LEAD

CONNECTOR DRIVE ROB2

WIRE LEAD

CONNECTOR DRIVE ROB3

WIRE LEAD

- CONNECTOR WIRE LEAD
PRO

NNNNNNN

7.1
7.2

72

B wire Lead Soft

6 6 6 @
4l |
Pos. Tipo
7 WIRE LEAD SOFT 1,5M
7 WIRE LEAD SOFT 3M
7 WIRE LEAD SOFT 5M
7 WIRE LEAD SOFT 6,5M
7 WIRE LEAD SOFT 8M
7 WIRE LEAD SOFT 10M
7 WIRE LEAD SOFT 12M
7 WIRE LEAD SOFT
7.1 CONNECTOR BARREL WIRE
LEAD
7.1 CONNECTOR DV-CAB WIRE
LEAD
7.2 CONNECTOR DRIVE ROB2 WIRE
LEAD
7.2 CONNECTOR DRIVE ROB3 WIRE
LEAD
75 CONNECTOR WIRE LEAD SOFT
7.6  UEDFSWLS 2,5x4,5 mm
150 mm

Cubiertas de barril y conexiones

‘ Wire L
. ® Par
red

eu;i-n@

ead
a hilo de acero, hilos
ondos

® @ exterior: 13 mm
® @ de hilo hasta 1,6 mm

Denominacion

Guia de hilo

Guia de hilo, por metros
Conexién de bobina grande/barril

Conexion DV-CAB
Set de conexion para guia de hilo Rob 2
Set de conexion para guia de hilo Rob 3

Punta guia de hilo para género al metro

[

de

N.° articulo

094-018280-00000
094-018281-00000
094-018282-00000
094-018283-00000
094-018284-00000
094-018285-00000
094-018279-00001
094-018277-00000

092-007931-00000

092-007913-00000

092-007912-00000

094-018278-00000

@
‘ Wire Lead Soft
® Para hilos de aluminio y

acero inoxidable, hilos

redondos
® @ exterior: 12 mm
® @ de hilo hasta 1,6 mm

Denominaciéon

Guia de hilo

Guia de hilo, por metros
Conexién de bobina grande/barril

Conexion DV-CAB
Set de conexion para guia de hilo Rob 2
Set de conexion para guia de hilo Rob 3

Punta guia de hilo para género al metro
Nucleo transicion para Wire Lead Soft

N.° articulo

094-020383-00000
094-020383-00001
094-020383-00002
094-020383-00003
094-020383-00004
094-020383-00005
094-020383-00006
094-020382-00000

094-018277-00000

092-007931-00000

092-007913-00000

092-007912-00000

094-020381-00000
094-020380-00000




eu;i-n@

@

|

Pos.

NN N NN

7.1

7.2

7.2

@)

o =

72

7.2

Tipo
WIRE CONDUIT 1,8M
WIRE CONDUIT 3M
WIRE CONDUIT 4,5M
WIRE CONDUIT 8M
WIRE CONDUIT 12M
CONNECTOR BARREL
CONNECTOR DV-CAB WIRE
CONDUIT
CONNECTOR DRIVE ROB2
WIRE CONDUIT
CONNECTOR DRIVE ROB3
WIRE CONDUIT

Tipo
ROLLINER 5M
ROLLINER 10M
ROLLINER 15M
ROLLINER 20M
ROLLINER 25M
ROLLINER CONNECTOR
BARREL
ROLLINER CONNECTOR
DV-CAB
ROLLINER CONNECTOR
DRIVE ROB2
ROLLINER CONNECTOR
DRIVE ROB3

=7~

Accesorios
Cubiertas de barril y conexiones @

Wire Conduit

@ @
f { ©® Modelo robusto
/— | . ® Para hilo de acero, hilos

redondos

® @ exterior: 16 mm
® @ de hilo hasta 1,6 mm

Denominacion

Guia de hilo

Conexién de bobina grande/barril
Conexion DV-CAB

Set de conexidn para guia de hilo Rob 2

Set de conexion para guia de hilo Rob 3

N.° articulo

094-011515-00004
094-011515-00000
094-011515-00001
094-011515-00002
094-011515-00003
094-011517-00000
092-007741-00000

092-008205-00000

092-007916-00000

Rolliner HD
® Para todo tipo de material,
hilos redondos
® (@ exterior: 50 mm

® @ de hilo hasta 4,0 mm
® Peso: aprox. 600 g/m

Denominacion

Guia de hilo con rodillos de plastico

Conexion de bobina grande/barril
Conexion DV-CAB
Set de conexién para guia de hilo Rob 2

Set de conexion para guia de hilo Rob 3

N.° articulo

092-002575-00000
092-002575-00001
092-002575-00002
092-002575-00003
092-002575-00004
094-014623-00000

092-007930-00000

092-007917-00000

092-007918-00000
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